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前 言

本标准以标准化工作导则 和 为原则 引用有关国家标准 并结

合产品的自身特点而制定的 本标准在制订过程中 非等效采用了日本标准 合成树

脂粉体涂装产品的涂层 和英国标准 粉末有机涂料涂布于建筑物外用铝合金挤出件

片材和预制型材并进行烘烤以及用粉末有机涂料涂布铝合金挤出件 片材和预制型材作终饰层的英国

标准规格

本标准由建设部标准定额研究所提出

本标准由建设部建筑制品与设备标准技术归口单位中国建筑标准设计研究所归口

本标准起草单位 浙江省建筑科学设计研究院 中国建筑金属结构协会 诸暨市铝合金钢门窗厂 德

清明泉静电设备制造公司 黄山市化佳化工有限公司

本标准主要起草人 岑如军 阎雷光 张宝康 斯国光 孙毅 黄立明

本标准委托浙江省建筑科学研究院负责解释
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中华人民共和国建筑工业行业标准

铝合金门窗型材粉末静电

喷涂涂层技术条件

范围

本标准规定了铝合金门窗型材 以下简称型材 粉末静电喷涂涂层的技术要求 试验方法 检验规则

以及标志 包装 运输 贮存

本标准适用于型材用热固性粉末涂料的涂层

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

硅酸盐水泥 普通硅酸盐水泥

水泥强度试验用标准砂

漆膜耐冲击测定法

漆膜耐湿热测定法

漆膜厚度测定法

色漆和清漆 涂层老化的评级方法

色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定

色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射暴露 滤过的氙弧辐射

铝及铝合金加工产品包装 标志 运输 贮存

铝合金建筑型材

涂膜硬度铅笔测定法

色漆和清漆 漆膜的划格试验

建筑消石灰粉

技术要求

一般要求

型材在粉末静电喷涂前应达到 等有关技术文件中规定的要求

型材在粉末静电喷涂前应进行表面预处理 清除表面油污等杂质

在表面预处理后 应在 内进行粉末静电喷涂

应采用具有优良耐候性的热固性纯聚酯粉末涂料或丙烯酸粉末涂料

涂层的外观

型材涂层的外观应平整和光洁

中华人民共和国建设部 批准 实施
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型材涂层有下列情况之一者 均为允许缺陷

轻微的桔皮

不明显的色差

型材涂层有下列情况之一者 均为不允许缺陷

严重的桔皮

明显的针孔 缩孔

严重色差

表面露底或有划痕

鼓泡

局部脱落

涂层的颜色

涂层的颜色应与选定的样板或色板基本一致

涂层的厚度

装饰面涂层厚度的平均值不得小于 且最小一点不得小于

涂层的硬度

涂层的硬度不应低于

涂层的耐冲击性

涂层的耐冲击性不应低于

涂层的划格试验

涂层的划格试验应达到 中检查结果分级表中 级

涂层的耐湿热性

涂层的耐湿热性应为 中评定等级的一级

涂层的耐砂浆性

不应有由于砂浆的影响和去掉砂浆而发生涂层脱离和涂层变化的现象

涂层的耐盐雾性

除划线 内的范围外 涂层不应从表面脱掉

涂层的耐渗透性

在离试板边缘 以外 涂层不应起泡

涂层的耐候性

涂层的耐候性按 评级方法 单项评定等级为 失光 级 变色 级 粉化 级 或

符合 中表 的规定 综合评定等级为 良

试验方法

试板的制备

试板应从型材上截取 其尺寸为

外观

用正常的或经过矫正的视力 在天然散射光下 眼睛与试板距离 左右和约成 度角

进行检查

颜色

将试板与选定的标准色板重叠 面积 用正常的或经过矫正的视力 在天然散射光下 眼睛与试

板距离 左右和约成 度角 进行检查

厚度

按 在型材表面抽取 点进行测量
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硬度

按 在试板上进行测试

耐冲击性

按 在试板上进行测试

划格试验

按 在试板上进行测试 间隔

耐湿热性

按 用试板进行测试 时间为

耐砂浆性

用符合 规定的熟石灰 符合 规定的水泥 符合 规

定的标准砂 加足够量的自来水制成砂浆软膏 在每块试板上涂一层厚不少于 的砂浆软膏 在

温度为 和 相对湿度下放置 然后 用手将砂浆软膏从试板表面抹去 再用软湿

布抹去粘在上面的任何残渣 并用正常的或经过矫正的视力检查

耐盐雾试验

在试板上划二条交叉的对角线 划痕深至金属基体 对角线不贯穿对角 对角线端点与对角成等距

离 然后按 试验 试验后腐蚀流不应离开划线 其余应无腐蚀的痕迹 把

试板用清水洗净并使其在温度为 下干燥 后 把一条尺寸约 的胶带纸粘

于切割区上 然后在垂直于试板的方向迅速拉开

涂层的渗透性

在压力锅内加蒸馏水 其水深 把试板部分浸入水中 使浸水的长度至少为 并

紧固锅盖

加热压力锅 直到蒸汽从阀中喷出 加荷 使内部的压力为 从蒸汽首次喷出算

起继续加热 然后小心地冷却 取出试板 立即查看

涂层的耐候性

按 进行 时间为

检验规则

出厂检验

出厂检验的项目为

型式检验

型式检验的项目为本技术条件中 共 项

在发生下列情况之一时应进行型式检验

首次生产或停产半年以上重新生产时

连续生产二年以后

更换粉末涂料品种或明显改变生产工艺时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

国家质量监督机构提出进行型式检验要求时

在进行型式检验时 耐候性能允许用粉末涂料生产厂提供的由国家法定检测单位的测试报告作

依据

抽样规则

型材应成批提交验收 每批应由同一种颜色的型材组成 每批的量为一个班次喷涂的数量 不满一

个班次的也作为一批

抽样数量 外观 颜色和厚度每批应各抽取五根型材进行检验 硬度 耐冲击性和划格试验各取
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三个试板进行检验

判定规则

型材涂层按本标准检测必须全部合格 当有一项或多项不合格时 则应对不合格的项目加倍抽样进

行检验 仍有一项不合格的 则判该批型材的涂层为不合格

标志 包装 运输 贮存

标志

标志应符合 的要求 并注明该型材是用粉末静电喷涂涂层作装饰和保护层 并

注明涂层的颜色

包装 运输 贮存

包装 运输 贮存应符合 的要求


