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前言本标准代替HG／T2821--1996《V带和多楔带用浸胶聚酯线绳》。本标准与HG／T2821--1996相比主要变化如下{——删除聚酯软线绳和聚酯硬线绳物理性能合格品表，取消优等品定义，以合格品和不合格品代替(1996年版的3．3．3和3．3．4，本版的3．2．3．2)；——聚酪软线绳和聚酯硬线绳物理性能指标普遍提高．聚酯软线绳增加热油收缩率，聚酯硬线绳增加热油收缩率和热油收缩力。聚酯硬线绳增加规格(1996年版的3．3．1和3．3．2，本版的3．2．1和3．2．2)；——聚酯线绳抽样做出具体规定(1996年版的4．本版的4．1)}——增加聚酯线绳油热收缩率和热油收缩力测量方法(本版的附录D)f——增加了聚酯线绳捻度测量方法(本版的附录F)。本标准的附录A、附录B、附录c、附录D、附录E、附录F、附录G为规范性附录。本标准中国石油和化学工业协会提出。本标准由化学工业胶带标准化技术归口单位归口。本标准起草单位：米勒工程线绳(苏州)有限公司、浙江海之门橡塑有限公司、青岛橡胶工业研究所。本标准主要起草人：王彦、余智梅、沈民亮、韩德深、许抬。本标准于1996年6月首次发布。
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V带和多楔带用浸胶聚酯线绳HG／T2821--20081范围本标准规定了V带和多楔带带芯用浸胶聚酯线绳(简称聚酯线绳)的产品分类、要求、试验方法、检验规则及标识、包装、贮存规则。本标准适用于作为汽车用传动带和工业传动带，包括普通V带、窄V带、宽V带、农机v带、变速带和多楔带产品的带芯材料使用的通用浸胶聚酯线绳。一2分类2．1型式V带和多楔带浸胶聚酯线绳分为以下两种型式：a)聚酯硬线绳：用于切割式V带、多楔带。b)聚酯软线绳t用于包布式v带。2．2规格按线绳用纤维的纤度和线绳结构分为：1100dtexl×3，1100dtex2×3，1100dtex3×3，1100dtex2×5，1100dtex4×3，1100dtex5X3．1100dtex6X3，1100dtex8X3，1100dtex9X3，1100dtexl2X3，1100dtex6X5等。2．3品名结构品名结构示例如下：聚酯软线绳①!!!!!塑!旦×三呈量②③④⑤⑥①表示线绳的品名。②dtex为纤度代号，表示用1100dtex工业长丝生产。③、④表示线绳结构，初捻股数为2股，复捻为3股。⑤、⑥表示捻向捻度的方向分z捻与s捻两种，线绳捻回的方向是顺时针的，称为s捻I加捻方向为逆时针的，称为z捻}如图1所示。3性能要求S捻向z捻向圈13．1材料和结构聚酯线绳采用聚酯工业长丝经合股加捻成绳、表面浸胶、热处理定型而制成，成品应卷取成简或线盘。
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HC／T2821--20083．2物理机械性能3．2．1聚酯软线绳物理性能指标见表1。衰1线绳结构测试项目单位1100dtex1100dtex1100dtex1100dtexl100dtexl100dtel1100dtex1100dtex1100dtex2×33×32X54×35×36×38×39×3lZ×3断裂强度N>440>640>740>850>1070>1280>1700>1900>2500断裂伸长率％11士1．311．5士1．511，5士1．511．5土1．511．5士1．511．5士1．511．5士l-5115士2．011．5士2．0150N200N200N300N300N400N500N500N500N定负荷伸长率％2．9土0．5Z．S士0．52．3土0．5Z．8士0．62．4士0．62．5士0．626士0．6Z．3土061．7士D．6直径n90士nl1．2士0．11．24士nl1．36士0．11．55土0，11．65士0．I1．95士0．152．10士0152．40士0．15质量g／lOOttl73士3。0110士4．012L±4．0145士5．0185士6，0217士7．0287士10．0320±lO．0426士100干热收缩率％3．8士0．53．8土0．53．8士0．63．8土0．63．8士0．53．8士0．63．8土0．63．8士0．63．8士0．6150℃×3mi“油热收缩率％4．0±0．542士0．542士064．2士0．64．4士0．54．4士0，64．4土0．645士0．64、5士0．61W℃X3商n粘合力N／cnl≥220≥Z40≥260≥280≥300≥330≥d00≥4．20≥480橡胶(NR)注1，油热收缩率预加砝码；O2cN／tex，热介质为硅油。注2：干热收缩车为参考指标，预加砝码：0．2eN／tex，热介质为空气。3．2．2聚酯硬线绳物理性能指标见表2。裹2线绳结构测试项目单位l100dtex1100dteo1100dtex1100dtex1100dtexl100dtex1100dtex1100dtex1X32×33×32×53×54×35×36×5断裂强度N>200>400>600>650>950>850>1200>2000断裂伸长率％9．5士1．59．5士1．59．5士1．59．5土1．59．5士】．59．5士1．59．5士1．510．0士2．0100N200N200N200N300N300N400N5DDN定负荷伸长率％3．6士0．53．1土0．52．0士0．52．0士0．52．O士0．52，2±0．62．2±0．51．8士0．5直径0．68士0．11．0±0．11．15士0．11．27士0．11．6士0．11．40士0．11．7士0．12．2士015质量g／l《?0ma8士3．O72士4，o110-1：4，0123士4．O185士S．O145士5．OZ27士7．O$65±lO．O干热收缩率％2．6士0．52．8士0．52．7士0．52．7士0．52．6士052．3土0．521士0．52．0士0．5150℃×3rain油热收缩率％2．6士0，52．8士0．52．8士O，52．8士O，6Z，8士O．5Z，5士O．5Z，4士O．50．4±O．5150气×3rain油热收缩力N9．0士3．024士5．036士6，O384-6．050士8．040士8．050士8．085士10150℃×3rain粘台力N／cm≥150>／260≥300≥320≥380≥350≥100≥500橡胶(NR)注1：油热收缩率预加砝码：0．2cN／tex，热介质为硅油。注2：干热收缩率为参考指标，预加砝码；0．2cN／tex，热介质为空气。
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HG／T2821--20083．2．3聚酯软线绳和硬线绳根据物理性能指标划分合格品和不合格品。聚酯软线绳和硬线绳的物理性能指标，满足表1、表2的要求判定为合格品，不满足表1、表2的要求，判定为不合格品。3．3外观质量3．3．1聚酯线绳应无结子、缺(多)股、背股、捻度不均、油污染及其他污染，严重色差等疵点。3．3．2聚酯线绳应附胶均匀，不得附有杂质、脱浆、毛丝、表面擦伤等现象。3．3．3聚酯软线绳的成品使用纸管卷绕成型，外观要求成型平整，整齐。聚酯硬线绳的产品用塑料线盘或木线盘卷绕成型。3．3．4单个线筒(线盘)用黑色聚乙烯薄膜袋包装，塑料袋严密封口。4抽样4．1聚酯线绳按批次车次抽样进行物理性能检验。批次定义t以采用同一原丝．在同一次浸胶和热处理中生产的同一规格聚酯线绳为一批。车次定义t浸胶机完成一个单线筒长度(不同厂家浸胶线头数不同)为一车次。常规抽样；一简／一车次；放宽抽样：一筒／_-车次}加严抽样：二筒／一车次。少于5个车次的，车次全数抽样，随机抽取五筒。4．2测试用样品分别装入黑色聚乙烯薄膜袋中(防止光线照射)备检，装袋后只允许在检验时短时间从袋内取出。4．3取样和制样时必须戴手套，并防止线绳被污染。4．4在对线绳样品的各项性能进行测试均要在试验室环境温度(23±3)℃、相对湿度60％～75％的条件下。进行至少4h的状态调节。4．5当某个项目试验结果不合格时，应根据加严抽样要求，对该项目进行重复测试。如果复检项目仍有一个结果不合格，则判定该批产品为不合格。5试验方法5．1聚酯线绳直径，使用压盘式直径测定仪，按附录A进行测量。5．2聚酯线绳定长度重量，使用长度测量仪和分析天平，按附录B进行测量。5．3聚酯线绳断裂强力和断裂伸长率，使用拉力试验机，按附录C进行。5．4聚酯线绳油热收缩率和油热收缩力，使用油热收缩率检验仪，按附录D进行试验。5．5聚酯线绳干热收缩率，使用干热收缩率检验仪或自动恒温烘箱，按附录E进行试验。5．6聚酯线绳捻度，使用捻度试验仪，按附录F进行试验。5．7聚酯线绳粘合强度，使用硫化机、测厚仪和拉力试验机，按附录G进行试验。6标志、标签、包装、贮运6．1标志外包装箱上必须有明显标志．标志中应包含以下内容：a)产品品名。b)制造单位。c)商标。d)防护标志。6．2标识外箱标识应包含以下事项：a)产品品名。3
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HG／T2821--2008b)规格。c)等级。d)箱内线绳数量。e)线绳净重。f)生产日期。6．3包装根据聚酯线绳筒的长度、直径、数量、体积和质量，采用适当的包装材料进行外包装。内包装必须用黑色聚乙烯袋密封，硬线绳附有内标识。6．4贮存和运输6．4．1聚酶线绳在贮存和运输过程中，应避免阳光直射，防灰尘，防水、防潮防止与酸、油或对其有害的其他溶剂接触。6．4．2贮存时库房温度应保持在+5℃～+40℃。聚酯软线绳和聚酯硬线绳的保质期为六个月。6．4．3贮存期闫聚酯线绳要离开热源1m以上。并避免因素酯线绳承受过大压力而变形。最好使聚酯线绳简在包装箱内竖立。然后将包装箱放在货架上。
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附录A(规范性附录J聚荫线绳直径测■方法HG／T2821--2008A．1装置聚酯线绳直径采用测定范围为0．01mm～10mm的压盘式直径测定仪进行测定。其上压盘直径为25．22mm，下落高度为4mm，并应能对线绳试样施加1．7N的压力。A．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线筒(盘)外层10m～20m，从中截取长500rfi以上的样本一个。每两个样本筒检测一个数值。A．3程序对每个试样在相距100mm以上的两个部位按以下方法测定其直径。调整直径测定仪的指针使其指示归零，将线绳平放在测定仪的下压盘上，然后使上压盘从大约4ml'll的高度缓缓落下，待指针静止后读出数值。在线绳同一部位旋转90。后再测一次。每个测定值保留到小数点后两位。A．4结果的裹述记录所测得的数值及计算总算术平均值。
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HG／T2821--2008附录B(规范性附录)聚砷线绳定长度t量测量方法B．1装置采用图B．1所示的定张力测长仪和分析天平进行测量。1——滑轮l2——滑块}3——压线绳螺丝；4——框架I5——待测线绳；6——手轮(滑块升降用)7——砝码(张紧力)。圈B．1定张力测长度示意B．2样本选取任何一个样本时。至少要拉掉线筒(盘)外层10m～20m，从样本中，截取长2m以上的样本长度，每两个样本筒检测一个数值。B．3程序B．3．1将试样夹在滑块内，利用砝码对试样施加张紧力，张紧力的大小按式(B．1)计算：F一0．5fn⋯⋯⋯···⋯·⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯”(B．1)式中：F——张紧力，单位为厘牛(cN)l，——线绳单丝细度，单位为特克斯(tex)；”——线绳单丝总股数。B．3．2线绳拉紧后，将线绳在长度测量计下方标记处剪断，降下活动滑动块将线绳在长度测量计的上方标记处剪断，按上述程序制备2m样本。6
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B-3-3将试样分别称重并记下数值。各测定值均保留到小数点后三位。B．4结果的表达按式(B．2)计算定长度质量：Gloo=5062式中：Goo——定长度质量，单位为克每100米(g／100m)lG2——B．3．3中的测定值，单位为克每2米(g／2m)。记录所测得的定长度质量值及它们的算术平均值。HOlT2821—．2008(B．2)
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HG／T2821—2008附录C【规范性附录)聚酯线绳断裂强力和伸长率测量方法C．1装置采用测定范围合适的拉力实验机，夹具2714—010。c．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线筒(盘)外层10m～20m，从样本中，各截取长度能保证两夹具之间夹紧长度为802mm(硬线绳为800ram)的一段线绳样本两个，单个样本筒检测两个数值。C．3程序C．3．1根据样本测试的需要调整以下测试项目，如：断裂强力(N)、断裂伸长率(％)、定负荷伸长率(％)、定伸长负荷(N)，同时对每种方法设置好相应的试样长度和速度。C．3．2样本被测试的标准长度，是两个有效夹持点。夹具2714—010(不同的夹具，对实验结果有影响)的标准测试长度是(8004-2)mm。测试时拉伸速度为200mm／min，预加张力为0．5cN／tex，根据实际的线绳结构计算所需要的预加张力，气压夹具的压力通常在0．4MPa～0．6MPa。c．3．3检查强力机是否在正确的位置。C．3．4样本夹具上下位置，应保证两个有效的夹持点的样本长度为(800士2)mm。把样本的一头装在上面的夹具上，同时关闭夹具，夹紧样本，把样本的另一头装在下面的夹具上，关闭夹具的同时，施加预加张力0．5cN／tex，夹紧样本。C．3．5按下开始测试操作，直到样本断裂，绘制如图C．1所示的拉力一应变区曲线。圈c．1拉力一应变C．3．6测试时应避免样本扭结或样本的滑移，防止样本捻度的改变。如发生线绳在夹具附近(10mm以内)断裂的情况，应重复试验，并在检验报告原始记录上记录这一现象，在求平均值时，不应将此值考虑进去。C．4结果的表述根据拉力一应变曲线。记录样本的断裂强力、断裂伸长率和定负荷伸长率的测定值及它们的算术平均值。有效数字取至小数点一位。’
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附录D(规范性附录)聚酪线绳油热收缩率和油热收缩力测量方法D．1装置．采用图D．1所示的油热收缩检验仪进行测量，热介质为硅油。1——夹具}2——线绳I3——砝码I4——硅油I5——油箱盖(电脑控制开合)6——加热器I7——油箱}8——与电脑的联结口。图D．1油热收缩仪示意HG／T2821—2∞8D．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线筒(盘)外层10m～20m，从样品中，各截取500mm以上的试样两个，单个样本简检测两个数值。D．3程序采用油热收缩率检验仪进行试验。D．3．1试验条件为150℃3rain。预加砝码为0．2cN／tex。D-3·2至少在试验前60min打开油热收缩仪电源开关及电脑、显示器电源。进入热收缩测试窗口。将油热控制仪控制器上的两个旋钮分别旋至3rain和自动，油热收缩仪会自动加热至设定值(150-{-1)℃，测试时间设定为3rain。D．3．3根据样本规格选择测试窗口。D·3-4实验仪器箱盖内有两组气动夹具，一组测油热收缩率，一组测油热收缩力。先放热收缩率样本，用气动夹具夹紧样本，同时根据样本规格加上一定的预加砝码，同样再放人另一样本，用气动夹具加紧，根据样本规格加上一定的预加张力。
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HG／T2821--2008D．3．5点击开始按钮，样本自动浸入油浴，实验开始。D．3．6试验时间一到，油热收缩仪的盖板自动掀起，实验结束。D．3．7从测试窗口可以读出热油收缩率和热油收缩力的数值。D．4结果的裹述计算结果有效数字均取至小数点后两位。
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附景E【规范性附录)聚碡线绳干热收缩率测量方法HG／T2821—2008E．1装置采用干热收缩率检验仪或采用自动恒温烘箱及辅助工具进行测量。E．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线筒(盘)外层lOm～20m，从样品中，各截取500mm以上的样本1个，单个样本筒检测一个数值。E。3程序E．3．1干热收缩率检验仪法采用干热收缩率检验仪进行试验时，试验按下述程序进行：E．3．1．1实验条件为150℃3min，预加砝码为o．2cN／tex。E．3．1．2至少在实验前30rain打开仪器升温。将试验温度调为(150士1)℃，将加热时间调为3min。E．3．1．3将样本一端夹紧在支架上的夹具内，另一端通过转轮挂上一定的预加砝码(o．2cN／tex)。E．3。1．4把仪器上的指针调为零，把装有试样的支架放入加热箱，当其推到位时将自动启动加热开关和计时器，达到设定时间后自动停止加热并报警，读出此时的收缩率(％)数值，并把支架拉出。E．3．2自动恒温烘箱法采用自动恒温烘箱及辅助工具进行试验时，试验按下述程序进行。E．3．2．1将样本一端夹人有长度标记的夹具内，另一端根据样本规格加上一定的预加砝码，在离夹头200mm处作出标记。E．3．2．2将样本放人(150士1)℃的烘箱内，在保持张力不变的情况下恒温加热3rain。E．3．2．3加热3min完成后．在继续加热的情况下，测量样本长度L。在整个试验过程中应保持线绳不退捻。E．4结果的表达E．4．1当采用干热收缩率检验仪时，可直接读出样本的干热收缩率和算术平均值。E．4．2当采用自动恒温烘箱时，按式(E．1)计算样本的干热收缩率。s=[(200—L)／200]×100⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．(E。1)式中：s——干热收缩率，单位为百分数(％)}L——样本受热后测量长度。单位为毫米(mm)。计算样本干热收缩率的算术平均值。E．4．3计算中有效数字均取至小数点后两位。
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HG／T2821—-2008附录Ff规菇性附录}聚翻线绳捻度测量方法F．1装置采用捻度试验仪进行测量。捻度试验仪装有一对夹钳，其中一个夹钳位置固定，可以朝正反两个方向旋转，并与一个回转计数器连接，另一个夹钳其位置可以移动，使样本长度可以在一定范围内调节。F．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线简(盘)外层10m～20m，从中截取800n3m以上的样本一个，每两个样本筒检测一个数值。F．3程序F．3．1试验前检查仪器各部分是否正常(包括机身水平)，调节好夹钳距离500mm。预加砝码为0．5cN／tex。F．3．2将样本的一端夹在夹钳内，再将另一端引入另一只夹钳的中心位置，使样本受到预张力后拉直到指针标尺零位，夹紧夹钳，剪掉多余的样本，同时使计数器归零。F．3．3转动摇柄进行反向退捻。直到样本内股线全部平行，记录刻度盘上指针所对应样本的复捻的捻数M1，并按计数器上所显示的方向核实捻向。F．3．4检验初捻时，只留一股捻线，其他剪掉，预加砝码不变。F．3．5计数器复零，选择退捻方向，摇动摇柄，直到股线内所有的丝线平行为止，读出计数器上初捻捻数Mj(T／m)。F．4结果的表述1M样本的复捻捻度为2M1(T／m)，IM样本的初捻捻度为2M2(T／m)，计算结果有效数字均为整数。
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附录G(规范性附录)聚酯线绳粘台强度舅量方法(T抽出法】HG／T2821--2008G．1装置试验包括平板硫化机，拉力试验机和厚度测试仪。G．2样本选取任何一个样本时，至少要拉掉线简(盘)外层10m～20m，每一个样本简检测两个数值，做T抽出时，一般选取10个样本，可得到20个数值。G．3程序G．3．1按线绳粘合强度试验用配方1(见表G．1)或配方2(见表G．2)制备混炼胶，两种配方根据线绳使用情况选用，试验所用的橡胶的储存环境为实验室标准环境[温度(23士3)℃}湿度60％～75％]，橡胶要求表面干净，无杂物，保质期为两周。裹G．1线绳粘合强度试验用配方1配合剂质量份20号天然生胶70苯乙烯一丁二烯橡胶(SBR)150030氧化锌5工业硬脂酸2硫化促进剂DMl。2硫化促进剂TMTD0．03沉淀水合二氧化硅15N762炭黑25N330炭黑15松焦油3橡胶用粘合荆A2．5橡胶用粘台荆RS3．5工业硫磺2．2合计175．43裹G．2线绳粘合强度试验用配方2配合剂质量份氯丁橡胶CRl212100丁二烯橡腔(BR)90003工业氧化镁4工业硬脂酸1N762炭黑25N330发黑15况淀水台二氧化硅15橡胶用粘合剂A2．5橡胶用粘合剂RS3．5氧化锌5合计174．0
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HG／T2821--2008G．3．2橡胶的选取按待测线绳的种类选用相应的橡胶，并按模具的尺寸(长155mm，宽10mm)用切刀将橡胶切成条状。所需的条状橡胶要求长：155mm，宽：10mm。厚：单层橡胶的厚度约2．0VnIT[。G．3．3模块的制作G．3．3．1按待测线绳的规格选用对应的模具，安装好模具后再将切好的橡胶条填进下层模具内，并使最上面的橡胶条的表面高出模具表亟lmm左右。G．3．3．2清洁橡胶表面(要求跟线绳接触的四条橡胶条的四个表面须用浸有汽油的纱布擦拭使之表面呈浆状，且要避免纱布的线头残留，待汽油完全挥发后再进行下一步的操作)．待汽油完全挥发后再将待测线绳放进模具中的槽内，并加上预加张力(线绳两端各加200g预加砝码)，再取清洁过的两条橡胶条分别压实固定线绳。G．3．3．3再放上上层模具．再用橡胶条填满上层模具，并使最上面的橡胶条的表面高出上层模具表面10inwl左右，最后盖上盖板，准备硫化。(注意事项；在模具内的待测线绳要避免受污染，尽可能避免任何接触，尤其是出汗的手。)G．3．4模块的硫化把模具放进预先加热的硫化机中硫化。两种橡胶的硫化条件相同为(150±1)℃、30rain、压力4．4kg／cm2，硫化后完成后取出檬胶模块。G．3．5强力的测试G．3．5．1取出的橡胶模块在室温下至少稳定8h后，再将其加工成规定的T形，要求剪去周围多余的胶料，且T形模块上部的线绳尾部要切平使之与模块的外表面相平。然后，用厚度仪测量线绳被抽出方向胶块的厚度，胶块厚度约为10mm，测试值精确到小数点后两位。G．3．5．2再将模块放人测试夹具(见图G．1)中，挂在拉力试验机的上端，用来夹线绳的弧形夹具挂在下端。以500mm／min的夹持器移动速度将线绳抽出时的力，即为丁-抽出力F。在安装测试过程中要保持每根线绳垂直拉出，另对于因线绳的硫化过程中受到挤压变形而导致在测试中断裂的非正常数据应给予剔除。茏要l配j120l——连接销孔l2——与拉力试验机上夹具连接的连杆3——方杆；4——试样的橡胶部分}5——线绳。图G．1测试夹具示意
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HG／T2821--2008G．3．6结果的囊述G．3．6．1上述试验测试结果只是静态测试数据，只具有对比，参考意义，并不能反映出线绳在加工成V带后的动态使用性能。G．3．6．2记录每个样本的线绳抽出力。有效数字取至小数点后一位。G．3．6．3抽出力F与线绳抽出方向橡胶厚度测定值之比即为粘合强度，单位为N／cm。G．3．6．4计算20个样本粘合度的算术平均值。有效数字取至整数位。

www.freebz.net
www.freebz.net
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