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前 言

GB／T 1 483．4—2009

GB／T 1483((灯头、灯座检验量规》共分为5个部分：

第l部分：螺口式灯头、灯座的量规

第2部分：插脚式灯头、灯座的量规

第3部分：预聚焦式灯头、灯座的量规

第4部分：杂类灯头、灯座的量规

第5部分：卡口式灯头、灯座的量规

本部分为GB／T1483的第4部分。

GB／T 1483的本部分修改采用IEC 60061—3：2004《灯头、灯座及检验其安全性和互换性的量

规第3部分：量规》(3．39版)的英文版中除螺口式、插脚式、预聚焦式和卡口式外的其他灯头灯座即杂

类灯头、灯座的量规部分的内容。

本部分与IEC有关杂类灯头、灯座的量规在技术内容上完全一致。

为了便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

a)用小数点“．”代替作为小数点的逗号“．”；

b)“本国际标准”一词改为“本部分”；

c)删除IEC 60061—3的标准前言及引言；

d) 为了与现有的标准及本部分中的技术内容相一致，将国际标准的名称“《灯头、灯座及检验其安

全性和互换性的量规第3部分：量规》”改为“《灯头、灯座检验量规第4部分：杂类灯头、灯

座的量规》”；

e)为了便于与IEC原文的活页对照，将IEC原文的活页号标在相应型号量规参数表底下；

f)对于1EC 60061_3：2007引用的其他国际标准中有被等同或修改采用为我国标准的．本部分用

引用我国的这些国家标准或行业标准代替对应的国际标准，其余未被等同或修改采用为我国

标准的国际标准，在本部分中均被直接引用。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国照明电器标准化技术委员会(SAC／TC 224)归口。

本部分起草单位：横店得邦电子有限公司、北京电光源研究所。

本部分主要起草人：杜国红、陈欣平、段彦芳、赵秀荣、江姗。



1范围

灯头、灯座检验量规

第4部分：杂类灯头、灯座的量规

GB／T 1483．4—2009

Gb7T 1483的本部分规定了检验杂类灯头和灯座互换性尺寸的量规的型式、尺寸、使用目的及检验方法。

本部分适用于设计和制造用于检验按GB／T 1406．4和GB／T 19148．4生产的杂类的灯座的量规。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T 1 483的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

GB／T 103l 1 995 表面粗糙度参数及其数值(neq ISO 468：1982)

(；B／T 1406．4灯头的型式和尺寸 第4部分：杂类灯头(GB／T 1406．4 2008，IEC 60061—1：

2005，Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and safety—

Part 1：I．amp caps。MOD)

GB／T l 957光滑极限量规技术条件(GB／T 195722006，IS()／DP l 938—2：1983，NEQ)

GB／T 1 9148．4 灯座的型式和尺寸 第4部分：杂类灯座(GB／T 19148．4 2008，IEC 60061—2：

2004，I，amp caps and holders together with gauges for the control of Interchangeability and safety—

Part 2：Lampholders，MOD)

IEC 60081 双端荧光灯性能要求

3产品分类

本标准规定的量规按用途分为通规、止规和接触规三类。

4技术要求

4．1 量规的材质、工作面硬度和表面粗糙度等主要技术条件应符合GB／T 1957的要求。

4．2制造厂应有计量部门验证的合格证。

5标志、包装

5．1 量规的非工作面上．应有下列清晰和牢固的标志：

a) 量规的型号：该型号与相应被检验灯头灯座一致；

b)量规种类或专用代号：

通规——“通”或“T”；

止规一“止”或“Z”；

接触规～一“触”或“∥；

防意外接触规——“防触”或“FC”；

附加通规——“附通”或“FT”；

c)本标准号：GB／T 1483．4；

d)出厂日期和厂商标志。
1



GB／T 1483．4—2009

6量规包装前应进行防锈处理，并用硬质材料作外部包装



6B／1"1 483．4—2009

W2．1×9．5d灯端用止规 l／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于W2．1x 9．5d灯端．见GB／T 1 406．4-7004 91。

l／2i

剜
I心№)j
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㈧j驴慕一、l II-1’I
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7烂乡¨n’+L，
目的：检验W2．1，<9．5d灯端的尺寸N的《

检验：应不能把灯端从量规的Z面插人到比

符号 尺寸 公差

+o-05
A 0．8

一O 05

+0 02
D 9．5

—0 0

+0．0
N 1．9

一O．02

+0 02
P 4．06

—0 0

+0．2
S 4．5

—0．2

GB／T 1483．4-7006 9lB 1
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GB／T 1483．4—2009

W2．5×16灯端用通规 哟
!／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于W2．5×16灯端，见GB／T 1406．4-7004—104。
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W2．5×1 6灯端用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺 寸 公莘

—0 04
A 19 6 0

+o 02
B 8，2

O

+o l
C 12．o

o 1

0
Cl 6．8 o 1

+o 04
F 9．4

o

+o 01
G 2．8

o

+0 01
G1 4．3

o

+o ol
H 4．45

0 0j

——

+0．01
Hl 6．45 一o 01

+o．1
Hl 2

o l

+o Ol
i 16．25

0

十O 02
K o．9 o

尸
+0 02

5 6
(W2 5×16d) 0

P
+o 02

3 1
(W2 5／(16q)

0

T 22 3

8．1

+l。
49。

一1。

目的：检验W2．5×】6d或W2．5x16q灯端的尺寸。

检验：相关灯端应能插入开口更宽的相关量规。

在此位置上量规的x面和灯端的基准面应是接触的。

GB／T 1483．4 7006 104—1
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GB／T 1483．4—2009

WU2．5×16灯端用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差

+O 04
A 19．6

0

+0．02
B 8 2

0

+0 1
C 1 2．0

—0 1

0
f1 6．8

—0 1

C!
。

3．85
0

—0．1

+0．02
I) 6 3

0

+0 04
F 9 4

0

+0 01
G 2．8

0

十0 01
Gl 4．3

0

十0 01
H 4 4 5

～0 01

+0 OI
Hl 6 45

～0 01

+O 1
H3 2

0．1

+0 01
J 16．25

O

+0 02
K 0．9

0

0
M2 3．65

～0 01

十O 02
P(WU2 5×16d) 5．6

o

+0 02
P(WU2 5×16q) 3 l

o

+0．02
r 22 3

o

0
V 3．6

～0 02

+0 02
y 2．0

0

+o 02
Z 9．7

0

十0 1
8 1

0．1

+l。
49。

一1。

目的：检验WU2．5×16d和WU2．5×1 6q的尺寸。

检验：相关灯端应能插入开口更宽的相关量规。

在此位置上量规的x面和基准面应是接触的。

GB／T 1 483．4 7006一104H一1
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GB／T 1 483．4—2009

一∥h
WX2．5x1 6灯端用通规 U心∥

l／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WX2．5×16灯端，见GB／T 1406．4-7004—104A。
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GB／T 1483．4—2009

WX2．5x16灯端用通规 2／2

单位为毫米

符弓 尺 寸 公 差

A 19．6

+0 02
B 8 2

o

+0 1
C 12．o o 1

o
C1 6 8

0 l

4-o ol
F 9．4

o

+o．01
G 2．8

o

+o 01
G1 4．3 o

+o．01
H 4．45

o．ol

+o ol
H1 6．45

O 01

+o l
H3 2

—O】

斗o 01
J 16 25

n

+0．02
K 0 9

o

+0 02
P 4 8 0

+o 02
T 22 3

o

4-o 1
8 1

O l

+l。
49。

1。

目的：检验WX2．5×6灯端的尺寸。

检验：相关灯端应能插入开口更宽的相关量规。

在此位置量规的x面和灯端的基准面应是接触的。

GB／T 1483．4 7006—104B一1

9



6B／T 1 483．4—2009

WY2．5×16灯端用通规 目◇
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WY2．5×1 6灯端，见GB／T 1406．4 7004 104B。
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GB／T 1 483．4—2009

WY2．5×16灯端用通规 2／Z

单位为毫米

符号 尺 寸 公差

十o ol
A 19 6 o

+o u2
R 8 2

n

+o 1
C 1 2．0

—0．I

0
G 6．8

0 I

+o 04
F 9．4 o

+0．0l
G 2．8

0

+0．0l
Gl 4．3

0

+0．01H 6．45
0．01

+0 1
H1 2

0 1

+o 01
』 16 25

0

十0 02
K 0．9

0

+o 02
P 4 8

0

+o 02
1’ 22．3

0

+0，l
8 1

o．1

+】。
49。

——1。

目的：检验WY2．5x l 6灯端的尺寸。

检验：相关灯端应能插入开13更宽的相关量规。

在此位置量规的x面和灯端的基准面应是接触的。

GB／T 1 483．4 7006—104D—l
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wZ2．5×l6灯端用通规 目◇
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WZ2．5×16灯端，见GB／T 1 406．4 7004—104C。
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GB／T 1 483．4—2009

WZ2．5×16灯端用通规 2／2

单位为毫米

符 号 尺 、J 公差

tot，l
，～ 1 9 6

n

+n 02
B 8 2

o

～0 1
(’ l 2 o

～o l

O
(、I 6．8

～O l

}o 0l
F 9 4

n

+o n1
G 2．8

o

+o ol
Gl 4 3

o

+o 01
H 6．45

～o 01

——

+o 1
H1 2

—0 1

+O ol
』 16 25

o

+o 02
K 0．9

n

十0 02
P 2 4 6

O

+o 02
丁 22 3

o

+0 l
8 1

0 1

11。
49。

一r

目的：检验WZ2．5×1 6灯端的尺寸。

检验：相关灯端应能插入开口更宽的相关量规。

在此位置量规的x面和灯端的基准面应是接触的。

(；B／T l 483．4—7006 104F l
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W3×1 6d和WX3×1 6d灯端用通规 目◇

单位J,j毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于W3x1 6d和WX3×16d灯端，见GB／T 1406．4-700 4—1(

AA
2

厂 、＼ §蕊
rⅧ
妒缅

} ● ／ - ) I
P

Dl}I b

＼＼．≮／鋈鋈l ＼_R面
Lx面

AAl

＼／ 基准^台摹座
● 一—⋯iv—～一

目的：检验尺寸Aa的最小值和Aa的最大值以及W3x 1 6d和WX3x 1 6d灯端的最大可互换

尺寸。

检验：量规依靠自身重量应能从z面插人灯的灯端。此时．灯端的基准面和量规的R面接触。

在这个位置上灯端的夹持凸台与灯端的转折点既不低于X面也不突出于Y面。

符号 尺 寸 公差

+0 0
AAl 6．8

0 02

+0 02
AA2 7 2 0 0

+0 2
口 2

—0 2

十o 02
D 16 2

—0 0

+o o
￡ 9 6

o 02

+U 0
N 3．3

0 05

+o 02
NA 5．4

0 0

+0 n5
y 3 7

0 0

+10％
质量 0 1 5 kg 10％

GB／T 1483．4 7006—105 2
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W3×16d、WX3×16d、W3×1 6q和WX3×16q灯端用止规 目◇
1／1

单位为毫米

关于W3x1 6d、 分别见

GB／T l 4

厂 、j 慝
＼、

崩

、、～—，／ ／
||

鋈
』 】

目的：分别检验W3×16d、WX3×1 6d、W3×16q和WX3×16q灯端的尺寸Na的最小值。

检验：量规自身的重量应不能插入到灯的灯端比夹持凸台末端更深。

符号 尺 寸 公差

+u 2
D 20

0 2

+0 2
L 10

一O 2

+0 0
、纠 4 6

0 02

+10 9≤
质量 0．09 kg 一10％

GB／T 1 483．4 7006 105A一2

l 5
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GB／T 1 483．4～2009

W3X16q和WX3×1 6q灯端用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺 寸 公差

+o o
AA． 2 8

～o 02

+o 02
AA? 3 2

～o o

+o 2
B 2

—0 2

+o 02
D 16．2

～o o

+o o
F 5 6

～o 02

J 3(1) 6 3
～0 05

N 3．3

+0 02
NA 5 4

～0 0

+0 05
y 3．7

～0 0

十】0％
质量 0 1 5 kg ～10％

目的：检验尺寸Aa的最小值和Aa的最大值以及W3×16q和WX3×l 6q的最大可互换尺寸。

检验：量规依靠自身重量应能从z面插入灯的灯端。此时，灯端的基准面和量规的R面接触。

在这个位置上灯端的夹持凸台与灯端的转折点既不低于x面也不突出于Y面。

(1)该量规不用于检验W3×16q灯端。

GB／T 1483．4 7006—106 2



GB／T 1483．4—2009

W3．3×10．4d灯端水平部分的通规 1／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

l一一^’

／ 1。

／，冬 鋈 f l

弋7 鋈
{ {

Ⅱ一
一

l I

。L
音 呵I一】 l

放大图a

一Ⅳ—————一
日

目的：检验符合灯装入灯座的互换性要求的灯端水平部分的最大值。

检验：如果灯端能够完全滑入量规的孔中灯端可假设是合格的。

符号 尺寸 公差

B 10．42

+o 02
C 2．92

—0 O

D 3．7I

+o．o
N 4 45

—o 02

+O 0
U o．76

O 02

^ 约10

GB／T 1483．4 7006—96—1

18



GB／T 1 483．4—2009

W3．3×iO．4d灯端垂直部分的通规 l／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

／二 、弋 广厂＼＼／7=：＼／
／

连爹
＼

＼ ／ ＼ ／添蕊惑 釜I 当
∥麟 ，f-一
工已

＼N心心弋心燃
＼ ， 心≮i≮iiii、ii＼≮ij

Ⅱ一
放大图a

目的：检验符合灯座的互换性要求的灯端尺寸F的最小值和垂直部分的最大值。

检验：如果能从旁边滑入量规就可假设灯端是合格的。

灯端应能穿过量规的“x”面但应不能穿过量规的“Y”面。

符号 尺寸 公差

4-0 03
C 2．92

—0 0

+0．02
D 4．50

0 0

+0 02
F1 4 82

0 0

+0 0
R 3．30

—0 03

+0 0
S 0 38

0 0l

+0．03矿 l 58
—0 0

+0 1W 0．5
—0．1

+0 05
0 25

—0 0

GB／T 1 483．4 7006—96A l



GB／T 1483．4—2009

成品灯上X511灯头用通规 1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于X511灯头，见GB／T 1 406．4 7004 99
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成品灯上X51l灯头用通规 2／2

单位为毫米

符 号 尺 寸 公差 符号 尺 寸 公差

o o oj +o 01
A1 4 5 』l 5 5

～o 0 一o o

+o 05 +o 05
A2 1 7 0 J 2 10．25

～o o o o

+o o +o 05
B 0．9 Nl l 75

～o 05 o o

+0 0 十o o
(、 14．75 N2 l 3 55

—0 05 o 05

+o o d-o 05
D1 4．O P 6 o

～o 05 一o o

d-o o T0 05
D2 7．0 U 3 4

—o 05 一o 0

+0 5
D3 4．5 Vl 约1．5

一o o

—— ——

+o 02
E 13．85 Vz 约2

～o．o

+o o +0．05
F1 2．0 W 8．75

—o．05 一o o

+0 05 +o 5
F2 12 9 Z 0．75

一o o 一o 0

+o．o +o 2
G 2．o 1．5

o 02 一o．2

+o o +o 05¨ 2．5 0．25
o 02 一o o

目的：根据如下耍求检验成品灯上x5l】灯头的互换性：

a)A·的最大值．Az的最大值，B的最小值，E．F·．F2，G的最小值，H的最小值，』1的最大值，

J 2的最大值，Ll，f，￡，P，r和u。

b) A2的最小值，J·的最小值和J 2的最小值。

检验：

a) 灯应能插入到量规直到灯头和两个R面相接触。

b) 在此位置上灯头应：

一一盖住标志l、3和4；

——超出矩形凸起的两边的标志2的尺寸H。

GB／T 1483．4 7006 99 2



闪光灯管灯端的通规 1／1

单位为毫米

场获壬 。、＼＼

。㈣ 厂V谷一孓、3
。髟钐刎 Ⅸ彳：、 { } J

广 l 吣L1 f 1

扩l／ 丁、
／‘＼、

，—／。

，
；燃 ＼|．

／rM—·4 、

／ ||j

黝 ＼＼

}
j 、

＼＼一一⋯⋯。。礁米

州2：1

符号 尺寸 公差

+0 005
A 4．04

—0．005

+O 02
B 2 13 —0 0

+0 02
(? 9．19

一p 0

+0 02
D 5 89

目的：根据闪光灯管要和灯座匹配的要求来检验—0．0

+C O 灯端。E 15 6
一0 02

+0 0l 检验：如果量规能顺利进入灯座就可假设灯端是
G 20 78

一0 0 合格的。
oO O、

灯端被量规的销钉固定在中心位置。H 2 67
一0-0

+O O】
J 5．18

一0 0

+0 1
M 5 8 0 1

+0 0
N 0．76

0 01

十0．2
0

0 0

GB／T 1 483．4—7006 71—1



GB／T 1483．4—2009

闪光灯管用扭矩检验灯座 1／l

单位为毫米

附图仅表示灯座的基本尺寸

}￡例2：1

八。
／，研‘么蓼 J 、|夕

封 ／
辛 l
f l ＼乡励

· 、

＼
目的：根据GB／T 1406．4-7004—71中提到的扭矩测试安装闪光灯管用灯端

检验：在安装在检验灯座中的闪光灯管用灯端和用合适的装置固定的闪光灯管本身间有个逐渐

增加直到不能再增加的转矩。

符号 尺寸 公差

+0 02
B 2．13

—0．0

+0．02
(1 9．19

—0．0

+0 02
D 6 35

—0 0

+0 02
J 5．0 0 0

GB／T 1483．4 7006 71A一1



GB／T 1 483．4—2009

R7，成对灯座的．．通规，， J目◇
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于R7s成对灯座．见(}t3／T 1 9l 48．4 7005．53。’
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GB／T 1483．4—2009

R7s成对灯座的“通规” 2／2

单位为毫米

符号 尺 寸 公 差

十0 l
D 1 5

0

0
f 7 6

0 02

0
F 4 19

0 02

_0 05
H 2 8

—0 05

+0 03
J 2 03

0

+0 02
，l I 6

0

0
L 2．9

—0 05

+0 02M 8．12
0

+0 02
U 18 0

0

+0 02
V 8 28

0

+0 05W 12 6
0 05

+0 l
0．5

—o l

目的：在以下几个方面，按照GB／T 1 91 48．4-7005 53的要求检验成对的RX7s灯座的安装。

——与最大灯泡的匹配；

——在最长灯的最不利条件下的接触性。

检验：用一不大于规定最大灯插入的成对灯座的活页(见GB／T 19148．4 7005 53)所示的最大接

触力的力应能将相关的量规插入成对灯座。

当量规完全插人灯座时，指示灯应发光。

GB／T 1483．4—7006—62-4
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GB／T 1483．4—2009

RX7s成对灯座的“通规” 2／2

单位为毫米

符号 尺 寸 公差

+0 l
D+ 22

0

0
E 7 6

0 02

0
F 4 1 9

—0 02

+0 05
H 2 8

—0 05

+0 03
』 2．03 0

+0 C2
』l 1．6

0

O
L 2．9

一0 05

+0．02
M 8．12

0

0
P 4．95

—0．05

十0．02
Q 9．4 0

+0 02
U’ 22．4

0

+o 02
V 8 28

0

+o 05
W 10 55

—0 05

十0 l
0．5 o l

目的：在以下几个方面，按照GB／T 1 91 48．4 7005—53的要求检验成对的RX7s灯座的安装。

一与最大灯泡的匹配；
一一在最长灯的最不利条件下的接触性。
检验：用一不大于规定最大灯插入的成对灯座的活页(见GB／T 1 91 48．4 7005—53)所示的最大接

触力的力应能将相关的量规插入成对灯座。

当量规完全插入灯座时，指示灯应发光。

*RX7s灯头被压封部分的最大宽度是22 4 him。(见GB／T 1406．4 7004—92A)。对有些灯来说这个值最大可

增加到32 InlTl。如果灯被压封部分的宽度大于22．4 mill在说明中应该给出这一事实的信息。说明不再是

RX7s的说明而是以RX7s 24或RX7s一30为例的说明(见灯头活页上注(5))。和这样宽的压封部分配套的灯

座应该用尺寸U和D作了相应改变的量规来检验。

GB／T 1483．4—7006 62A 2
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GB／T 1 483．4--2009

检验R7s成对灯座的防电击保护功能的量规 2／2

单位为毫米

量规I 量规Ⅱ

符号 尺 寸 公差 符号 尺 寸 公差

}¨l +0 1
D lj D 10

¨l ～0 1

0
E 7 5 E 7 5

～0 1

+0 1 4-0 1
F 4 2 F 4 2

0 0

0 n
L 2 9 』， 2 9

u I ～0 I

+0 l +0 1
R 2 3 R 2．3

0 I ～0 1

—0】 +0】
U 15 L， 15

0 0

十0 l +0 l
V 7 5 V 7．j

0 0

+O l 十0 1
W 1 2．6 W 12 6

0 l ～0 l

Z (1) Z (1)

+O l -F 0 l
0 5 0 50 l ～0 l

目的：按照GB／T 1 91 48．一4_7005 53的要求，在防击保护方面检验成对R7s灯座的安装，此项检

验任灯被插入灯座之前和之后进行。

检验：成对灯座中的一个按照图示试验电路进行连接。

用试验指接触未装灯的灯座的入【1处，指示灯不能发光。

在未装灯的成对灯座的另一只上重复此试验。

将相关的量规I(适宜的长度z)插入灯座，依次在灯座的每一个人口处用半球形试验指进行检

验，指示灯应不能发光。

用相关的量规Ⅱ插入灼‘座．重复此项检验。

*人口

系指在将灯插人和拔出灯鹰期间灯头l立通过的灯座上的区域。

此区域由两个平面确定．

～—垂直面．在将灯插入灯座时，此平回垂直灯的轴线，并通过灯的触点的末端。

～—水平面．此平面通过灯的轴线。

**对于封闭式灯座．昕有其他区域均要使用标准IEC试验指检验。

对于敞开式灯座．要在将其安装在灯县中之后再用标准IEC试验指对其所有其他区域进行检验。

GB／T 1 r183．4 7006 62B-1
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GB／T 1483．4—2009

检验RX7s成对灯座的防电击保护功能的量规 2／2

单位为毫米

量规I 量规Ⅱ

符号 尺 寸 公差 符号 尺 寸 公差

+o l +o 1
D 22 D 1 5

o】 —0】

o o
F 7．5 E 7．5

—o l —n 1

一o l +o l
F 4 2 F 4 2

o 0

o o
J， 4．95 L 4．95

—n l —o

+o l +0 l
P 2．05 P 2．05

o o

+0 l +o l
0 9 4 0 9．40 1 o l

+0 1 +0 1
R 2．3 R 2．3

一o l o 1

+o 1 +o 1
U l 8 U 18

o n

十o 1 +o l
V 8 3 V 8．3

O 1 o l

+o 1 十o 1
W 10．55 W 10 55

一o 1 o 1

Z (1) Z (1)

+o 1 +0 l
0．5 o 5

O 1 o l

目的：按照GB／T】9148．4-7005 53的要求，在防击保护方面检验成对R7s灯座的安装，此项检

验在灯被插入灯座之前和之后进行。

检验：成对灯座中的一个按照图示试验电路进行连接。

用试验指接触未装灯的灯座的人口处，指示灯不能发光。

在未装灯的成对灯座的另一只上重复此试验。

将相关的量规I(适宜的长度Z)插入灯座，依次在灯座的每一个入口处用半球形试验指进行检

验，指示灯应不能发光。

用相关的量规Ⅱ插入灯座，重复此项检验。

*入日

系指在将灯插入和拔出灯座期间灯头应通过的灯座上的区域。

此区域由两个平面确定。

～垂直面．在将灯插入灯座时．此平面垂直灯的轴线，并通过灯的触点的末端。

—～水平面．此平面通过灯的轴线。

**对于封闭式灯座，所有其他区域均要使用标准1EC试验指检验。

对于敞开式灯座，要在将其安装在灯具中之后再用标准IEC试验指对其所有其他区域进行检验。

GB／T l 483．4 7006 62C一1
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GB／T 1 483．4—2009

R1 7d灯座通规 l，?2

附图仅表示量规的基本尺寸

雌‘＼雨协。； 舳㈧j伊．＼愀广协。； 赃‘㈧z伊．
弋瑚。 N f／ ‘弋N 目 _

f

厂 X
＼ 三

l／ 层寻＆ ]p．
f＼q=

叉粤f＼?
‘

符号 尺 寸 公差 符号 尺 寸 公差

+O 025 十0 013
D1 0 91 K· 6．88

0 0 —0 0

+o o +o u25
E?(1) 8 92 K3 S 28

o 013 o o

oo o +o．05
F? 8 13 N1 6．35一0 01 3 —0 0

十0 0 3
G”(t) 16．74 U 36 83

0 01 3 3

+0 0 +o o
Hl 2．24 l l‘)

(】05 0 l 3

+o 01 3 +O l 3
』l 5．08 0 79

一o n o o

+O 025 十o O
，4 3．25 0 5】

0 0 o 3

GB／T 1483．4—7006 57A l
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GB／T 1 483．4—2009

RI 7d灯座通规 2／2

单位为毫米

(1)E2和G2的测量在一与X面相距1．271111711的平面上进行。

(2)量规凸台的外表面应具有大约30分的斜度。

目的：检验灯座与具有最大外部尺寸和最小内部尺寸的灯头的匹配性。

检验：量规应能插入到灯座凹口直到X面和灯座的正面紧密接触。使量规和灯座之间形成3。的

轴向角度误差的方式也应能够旋转量规轴线。对于那些腔体短浅的老式灯座．量规的x面并不总是

能够接触到灯座的正面，如果出现这种情况，量规X面与灯座正面的间隔应不大于0．38 mm。

GB／T 1 483．4 7006—57A 1



GB／T 1 483．4—2009

R17d灯座接触性量规 l／2

关于R1

叫。卜_
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气 蕊感 f／一 ‘艇 用虬

f

U J l j
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H2＼l 厅
八
√ ＼ Is{s

f I 肇N㈠q 入皇
／ 电■点 见注(2)

牛净⋯路d}
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GB／T 1483．4—2009

R17d灯座接触性量规 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺 寸 公差

+0 0 +0 O
D2 l 90 Nz 6．35

—0 025 0 05

+0 013 +o 013
EL(3) 8．48 5 1 02

0 0 —0 013

+0 01 3 +O 025
F1 7．80 S1 0．51

0 0 —0 025

+0．01 3 +1 25
G1(3) 16 23 U 36．83

O．0 1 25

+0 025 +0 13
H2 2 24 1．19

—0．025 —0．0

+0 O +0 O
』2 5．36 O 79o 013 0 13

+0 0 +0．0
Kz 7 26 1 27

0 013 —0 1 3

(1)量规凸台的外表面应具有大约30分的斜度。

(2)电触点与量规的金属体绝缘。

(3)E。和G1的测量在一与X面相距1．27 mm的平面上进行。

目的：检验灯座与具有最小外部尺寸和最大内部尺寸的灯头形成并保持电接触的功能。

检验：在将量规插入灯座时，应使量规和灯座的触点形成电接触。电接触的保持应与可能发生在

量规和灯座之间和任何位移无关。在以使量规和灯座之间形成3。的轴向角度误差的方式旋转量规

的轴线时也应能保持电接触状态。

GB／T 1483．4 7006 57B一1



GB／T 1 483．4—2009

$14d灯座量规“A” 目移
1／2

单位为毫米

附图仅表示互换性的基本尺寸

关于灯座S14d，见GB／T 19148．4-7005—112。

生一一 ，

<。1 ．忿l 放大图a
＼l

{ 虞霞
7／tt

厂蒹一、 ．厂Rl
心量d／
T ij

L，一 旦一【一

8二

／矿一测试触点

J／／ ／ ⋯-u。。 J

}i∥ ：i一一 缎槲搋坳
，一弋 阚 j f

lw 1)厂吲 ㈥ ／)
(2

f L]
‘ 淬火钢—／

／ l

／国 。{
黄铜—／

a

o=q

l 翠 矗 l l
j j

飞割晶～关于望查竺坠⋯⋯⋯一一警I：： 蔷善蒜j2簇谶嚣毒：善i嚣“

36



GB／T 1483．4—2009

S14d灯座量规“A” 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差

+0 05
A2 30 3

——o 0

+0 02
B 11．5

0．0

+0 0
∞ I 7 S

—0 05

+0 03
D 16．0

o 03

+o 03
H 5 l

+0 03
N 0．5

O 03

+0 02
尸 1 4．0

Q 2．2
一o 05

O o

_0 u3
R 3 5

t0 03
RI 0 5

n 03

十0 0
S 11．0

一o 02

一0 05
丁 10．S

0 0

+0 1
L． 0．5

——0 1

4 o 1
矿 3I ～0 1

，o l
W 58 ～0 1

1 3

+30
4 5。

目的：检验“最大”灯头在s1 4d灯座中的接触性及最大插人力和拔出力。

检验：用不大于25 N的(暂定)力应能将量规完全插入灯座。

在此位置上指示灯应当发光。

用不犬于25 N(暂定)的力应能将量规从灯座中拔出。

GB／T l 483．4—7006 112nl
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GB／T 1 483．4—2009

S14d灯座量规“B1”和“B2” 2／z

单位为毫米

量规B1 量规B2

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

+0 0
A2 29．3 Az 29．3

—0 05

+0．0 +0 0
B 10．5 B 10．5

—0．02 一仉02

+0．05 +0．05
f2 18．5 C2 18 5

—0 0 0 0

+0 03 +0 03
D 1 5 8 D 16．2

——0 03 —0 03

-+-0．0 +0 0
H 5 0 H 5．0

—0．02 0．02

+0．03 +O．03
N 1．5 N 1．5

——0．03 —0 03

+0 o +O O
P 13．5 P 13．5

0 02 —O．02

+0．0 +0．0
O 1．5 Q 1．5

一n 05 一o．05

+0．03 +0．03
R 4．5 R 4．5

—0．03 —0．03

～0 03 +0．03
R1 1．0 Rl 1．0

一o．03 —0．03

+0 1 +0 l
S 13 S 13

——0 0 一0 0

+O．0 +O 0
T 8．5 丁 8．5

o 05 ——0 05

+O l
U 0．5 U O．5

—O l

+0 1 +0 1
V 3l V 3l

—0 1 —0．1

+0 1 +0．1W 58 W 58
——0 i —0．1

Z lj Z 15

+30’ +30‘
45。 45。

一30’ 一30‘

目的：检验“最小”灯头在s14d灯座中的接触性能以及最小拔出力。

检验：随着量规完全插入灯座，指示灯亮。

然后用小于10 N的力(暂定)应不能将量规拔出灯座。

GB／T i 483．4 7006—112E—l
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GB／T 1 483．4—2009

s14 S灯座量规“A” 哟
!／2

单位为毫米

附图仅表示互换性的基本尺寸

关于灯座S14s，见GB／T 19148．4 7005—112。
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放大图a
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孥
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l
f L：一

淬火钢-／
／

l／国
黄铜—7

j旱 I

f一呈竺黧淼．。州～川吲⋯㈣。，；《：：硬度‘回火后k洛氏圆锥体硬度，最小55。
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GB／T 1 483．4—2009

S1 4s灯座量规“A” 2／2

单位为毫米

符号 尺·j 公差

Al 26 l

+0 02
B 11 5

U o

+o o
fl 16．5

—o 05

G 4 o

』 16．7

～ o．5

+0 02
P 14．o

—0 o

Q 2．2

、

R 3．5
+o 03
—0．03

+o 03
Rl O．5

—0 03

+o o
S 11．0

一0 02

丁 10．5

U 0．5

+0 1
V 3l 0 l

W 29

Z 13

+30’
45。

30’

目的：检验“最大”灯头在s1_ls灯座中的接触性及最大插入力和拔出力。

检验：用不大于：二N的(暂定)力应能将量规完全插入灯座。

在此位置上指示灯应当发光。

用不大于25 N(暂定)的力应能将量规从灯座中拔出。

GB／T l 483．4—7006 1 12A一1



GB／T 1483．4—2009

S14s灯座量规“B” 目痧
l／2

单位为毫米

附图仅表示互换性的基本尺寸

关于灯座S14s，见GB／T 19148．4 7005 112。

旦一”

<“一1 l<兹l
放大图a

＼J 蕊 缓多 ，—一R
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沥
LLJ J
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阚 二)
／一 -、

一

：川。 卜俺 ／
淬火铜一7 甜 {f 1 L：_一 ／ a

黄铜—7

I 翠 l
l ，j l 6 》

关于淬火钢部分：
睦『：：——表面粗糙度：0．4“m(见GB／T 1031 1995)；

I—H‘ ⋯⋯r⋯⋯“⋯⋯，
凌珥篡贼咽骺h涨酣般鼹剧、5 50
舅试电路

GB／T 1483．4-7006—112B一1

42



GB／T 1 483．4—2009

S14s灯座量规⋯B’ 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差

+o．o
Al 25．5

——o 05

+o o
B lO．5

o 02

+o 05
Cl 17 5

——o o

+o 03
G 4．5

o 03

+o 03
J l 6．5

o 03

+o 03
K 7 2

—0 03

+o 03
，． 3 2

o 03

1-o 03
N 0．5

——0 03
——

Nl 1．5
+o 03
——0 03

+0 0
P 13．5

—0．02

+0 0
Q 1．5

0 05

+0 03
R 4 5

——0 03

+0 03
Rl 1．O

—0．03

十0 l
S 13

——o o

+0 0
了、 8 5

o 05

+o 1
U 0 5

—0 l

+0 l
V 31

0 1

+o 1
W 29

一o 1

+o l
Z l 5

一0 0

+30‘
45。

30’

目的：检验“最小”灯头在s14s灯座中的接触性能以及最小拔出力。

检验：随着量规完全插入灯座，指示灯亮。

然后用小于lO N的力(暂定)应不能将量规拔出灯座。

GB／T 1483．4-7006 112B一1

43



GB／T 1 483．4—2009

S14S灯座量规“C” 目◇
1／2

单佗为毫米

附图仅表示互换性的基本尺寸

关于灯座S14S，见GB／T 19148．4-7005 112。

■
，一—一●一

，，

放大图8

；／lj．／R1

<。]

(；肜么●／夕励

＼J
厂■一、、
k ／ f垅钐勿

‘。。。。。J。。一

绷卜逡翰
J，一 ——、

一忒 =) (1

l” 卜吖 ／ l
f

淬火钢—／

tL·一N叫
a

关于淬火钢部分：

表面粗糙度：0．4“m(见GB／，I 1031 1 995)；

硬度(回火后)：洛氏圆锥体硬度．最小j5。

GB／T 1483．4 7006 112C 1
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GB／T 1 483．4—2009

s14s灯座量规⋯C’ 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差

Al 27 1

B 11 5

r1 1 6 5

f， j 5

K 7．2

N 0，j

——

+O 02
P 14 5

0 o

Q 2．2

R 3．5

Rl 0 5

5 10，o

丁 10．5

+0 1
、7 31

0 1

w 2‘)

Z 1 2．U

}30+
45。

一30+

注：此量规的尺寸以s1 4 s灯头的尺寸以及灯玻壳上的网个灯头的容许安装公差(包括误差)为基准。

目的：检验灯对S1 4 s灯座的插入和拔出性。

检验：用不大于25N(暂定)的力应能把量规完全插入灯座。

往量规被完全插入灯庵睛，用不大于25N(暂定)的力应能将量规从灯座中拔出。

GB／T 1 483．4 7006 11 2C-1



GB／T 1483．4—2009

W2×4．6d灯座用量规 1／2

单位为毫米

700 5—9

厂]啪=。 ．，

1一 1一

材料：淬火钢

!
表面粗糙度：0．4 um

J _’1 ＼。一 弋‘
1 ／ 、

G 百。才
I < ／ y 5 ●L一

-／ 里／一 ●

尺寸 尺寸
符号 公差 公差

量规A 量规B

+o l +O l
A 1．9 1 9

o 1 —O 1

+O．3 +0 3
B 2 2

—0 3 —0 3

+o 0
D 4．65 4 65

——o 05

+0 05
F l 5 1．5

0 05

+0 1
G 2．4 3 6

一O O

+0 05 +0 05
L 0．5 0．5

—0 05 一o_05

十O 0 +0 0l
N 2．22 1．78

0 ol 一0 0

+o 2 十0 2
R1 O．5 0．5

o 2 0 2

+0 2 +0 2
R2 1 lo 2 0 2

+0 01 +0 01
W 0 3 0．15

o．01 O 0l

+r +l。
45。 45。

r 1。

GB／T 1483．4 7006—94一l



GB／T 1483．4—2009

W2x 4．6d灯座用量规 2／2

目的：根据GB／T 1 91 48．4 7005 94检验灯座W2×4．6d的最大插入力及最大和最小保持力。

检验：检验应按如下顺序进行．用静态负重对应GB／T 1 9148．4-7005—94昕示的极限值。

a) 量规A：用于插入和约束的力。”

b) 量规A：用于拔出的力。一

C)量规B：用于夹持的力。⋯
*灯座的夹持凸耳应能安装到量规的对应凹槽内。

**量规应能完全从灯座中移走。

⋯量规应能被约束在灯座中。

GB／T 1483．4—7006—94—1
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GB／T 1483．4—2009

W2．1×9．5d灯座用量规 z／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

A 】0 30 尸 4 35

+0 0 +0 01
C 3．1 5 尸l 尸+0．02

0 0l —0 0

+0 0
D 9 52 R 0 76

——0 02

+O 1
E 1．5 3．0

—0 l

G 4．85 O．5

+0 0 +0 05
H 1．5 0 2

—0．0l —0 05

J O．76 25．0

+0．0 +O．01
～l 1．36 y T($)

—0 0l 0 01

刖0．0
N2 1．06 (+)测量值—0．01

目的：检验W2．1×9．5d灯座是否与“最大”灯端相配。

检验：量规应能被插入灯座直到灯座的夹持凸耳插入到量规凹槽的合适位置。

把活柱插入到量规直到可能的压人。

在此位置上活柱上的标志线应突出到量规的x面之外。

GB／T 1483．4 7006 91—1



GB／T 1 483．4—2009

W2．1×9．5d灯座用插入和夹持量规 l／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

IⅣ

。，

放)：图a

f

＼ √

＼?
◇／『 1＼ 匪以一一

0
坠／

土、j
磅 一 <、

、 ／ ＼

＼ 乏
、、 ／

＼ 乡 —-——

＼／一 一 (一

，， 1

比倒3：l 这些边应以半径约为O 4 mm倒圆

材料：淬火钢。

表面粗糙度：0．4“m

尺寸 公差 尺寸 公差
符号

量规A 量规A 量规B 量规B

+0 5 +0 5
B 10．0 10．0o 5 o 5

D 9．6 8．8

4-o l +o
(； 3．20 4．80

—o o 1

+o +O．01
～ 2 42 1 88

一0 01 o

+0 05 +0 05
丁 3．3 2．9

0 05 一o 05

+o 01 +0 0l
U 0．60 O．600 01 一0 01

+0 005 +0．005
W 0．36 0．25

——o 005 ——o 005

+o 05 +0 05
Rl 0．76 0．76

——o 05 一o 05

R2 N／2 N／2

十O 2 +o 2
R3 l O t 0

一o 2 —0 2

GB／T 1483．4-7006 9lC 1
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GB／T 1 483．4—2009

W2．1×9．5d灯座用插入和夹持量规 2／2

目的：根据GB／T 19148．4 7005 91检验灯座W2．1×9．5d的最大和最小插入力以及最大的最小

夹持力。

检验：检验要遵循下列规则。

a) 量规A应能插入灯座直到夹持凸耳安装到相应凹槽。要求有效进行插入和夹持的力应能

被测量。“

b)在上述a)基础上，拔出力应能作用于量规直到量规从灯座中完全拔出。要求有效拔出的力

应能够被测量。+

c) 量规B应能插入灯座直到夹持凸耳安装到相应凹槽。要求有效插入的力应能够被测量。。

d)在上述c)基础上，拔出力应能作用于量规直到量规从灯座中完全拔出。要求有效拔出的力

应能够被测量。+

*GB／T 19148．4-7005 91中所示的极限值。

GB／T 1483．4 7006—9lC一1



GB／T 1 483．4—2009

W2．5×16检验灯座用通规 国
1／2

单位为毫米

附图仅表示互换性的基本尺寸

关于W2．5×16灯座，见GB／T 19148．4。7005 1 04。
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GB／T 1 483．4—2009

w2．5×16检验灯座用通规 1目眵
2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公芹 符号 尺寸 公芹

。4 1 9．7 K 0．95

+0 0 j。 l 8H 8 2j
一o 02

——
——

十¨．1 M 3 85
( 1 2 0

～o l ——

4-o 02

L11 6 8
N o U

+O 0
P(W2 5×16c1) j 6S

D 6．32
～0 02

P(w2．5×l 6(I) 3．1 S

F 9 44

只 3，0
‘n tjl

+0 0
一¨(jI

^ l 0 6
～0 1

丁 22 3 7

F2 4．0

十0 1
V 5．6

0 0

+0 0
G 2 78

～u 02
+()1

8．1
0

+0 0
Gl 4．33

～O 02 4-1。
4j。

一1。

+0 01
H 4．4 5

～O Ol +1’

卢 25。
1。

—0 01HI 6 45 一l。～0 0l 45。
1。

———

Hi 1 9 11
目 4 5。

r

J l 6．28 41。
{l。

p 1。

目的：检验W2．5x1 6d和W2．5×16q灯座的尺寸。

检验：应能把相关量规插入灯座直至完全插入。

GB／T 1483 4—7006 104A一1
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GB／T 1 483．4—2009

WU2．5×16灯座用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

A 1 9 7 L 0．9

B 8 25 M 3 85

+0 l +0．02
(1 12．0 N 5．7

一0 l 0

O
Cl 6 8 P(WU2．5×1 6d) 5．65

0 03

+0 l o
(12 3．85 P(WU2．5×16q) 3．1 5

O o 03

o +o 01
I) 6 32 R 3．0

一0 02 一o 01

o
F 9 44 丁 22．37

o 05

0 +0 1
F L 10．6 V 3．6—0．1 o

+o l o
F2 4．0 y 2 8—O l 一0 02

G 2．78 Z 9．75

0 +0 l
G1 4．33 8．1

—0 02 一0 l

+】。
H 4 45 45。

1。

+0 01 +1。
Hl 6 45 卢 25。

～o Ol 一r

+1。
H3 1．9 45。

一r

0 +1。
』 16．28 日 45。

0 02 r

+l。
K 0 95 卢 4l。

r

目的：检验WU2．5×l 6d和WU2．5×16q灯座的尺寸。

检验：应能把相关量规插入灯座直至完全插入。

GB／T 1 483．4-7006 104J 1
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GB／T 1483．4—2009

WX2．5x1 6灯座用通规 固
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WX2．5×16灯座，见GB／T 19148．4-7006 104A。
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GB／T 1 483．4—2009

WX2．5×1 6灯座用通规 国
2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺-j 公差

A 1 9 7 K 0 95

+n 0
B 8．25 』。 1 8

—0 02

+()1
(1 1 2．0 M 3 85

0 1

+0 02
“ 6．8 N 5 7

～0 O

D 6．32 P 4．85

F 9．44 R 3 0

+o o
F。 10．6 7’ 22 37

一0 l

+0 1
F2 4．0 V 5．6

一o 1

-广o 0
G 2．78 8 l

—0．02

11。
G】 4．33 45。

一jo

+0．01 01
H 4．45 卢 25。

一O 01 一1

+o 01 +r
H1 6．4j 45。

—0 Ol —r

+1。
Hj 1 9 日 45。

一1。

+o o
41。

。-1。
， l 6 28 p 一1。—o 02

目的：检验灯座WX2 5×16的尺寸。

检验：应能把相关量规插入灯座直至完全插入。

GB／T 1483．4—7006—104C一1



GB／T 1483．4—2009

WY2．5×16灯座用通规 曰@
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WY2．5×16灯座，见GB／T 19148．4-7005 104B。
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GB／T 1483．4—2009

WY2．5×16灯座用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

+o l
A 1 9．7 ，， 1．8 o

0
B 8．2j +o 02

—0 02 M 3．85
o

C l 2 O 十o 02
N 5．7

o

C￡ 6．8
P 4．85

o

—o 03

o
D 6 32

一0 02 +o 01
R 3 0

一o ol

● 9．44
o

丁 22 37
一0 05

FL 10．6

V 5．6
+O l

F2 4 0
—o_l

r(1) 8．1
+0 l

0 1

G 2．78

0
45。

+1。

Gl 4．33
r

一O 02

十o ol 卢 25。
土1。

H 6 45 I。
一0 01

45。
+1。

H、 1．9 1。

。1。

』 1 6 28 日 4 5。
一】。

K 0 95 41。
—。1。

p 一1。

(1)半球。

目的：检验WY2．5×1 6灯座的尺寸。

检验：应能把相关量规插入灯座直至完全插入。

GB／T 1 483．4 7006】04E一】
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GB／T 1 483．4—2009

WZ2．5×16灯座用通规 目◇
1／2

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于WZ2．5×16灯座，见GB／T 1 9148．4 7005 104C。
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GB／T 1 483．4—2009

WZ2．5x1 6灯座用通规 2／2

单位为毫米

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

+O l
A 1 9 7 』． 1 8

O

n 8 2‘ M 3．85
——————

【 2 0
N j 7

一u 1
——

6 8
o

尸 2．4

o
D 6 32

o 02
R 3．0

U
‘)4 4

—n，】l

1 22．37

F】 U 6

■7
。0 l

F。 l 0
+n 1

o

—0 1

r(1) 8 l
+0 l

0 l

G 2 78

O
a 45。

+l。

GL 4 33
一1。

0 02

+0 0 J 卢H 6．4 5

45。
H l 9

1 6 28 目 45。
0 n!

K 0 95 p 41“

(1)半球。

目的：检验w?2．5×i 6灯座的尺寸。

检验：应能把相关量规插入灯座直至完全插入。

GB／T 1_i83．4 7006 104G—l



GB／T 1 483．4—2009

w3×1 6d和wx3×16d灯座的插入、保持和不可替换量规1 E三3_⑨
l／2

单位为毫米

附图仅表

关于W3×16d和WX3xl(

W3X16d

讲 ”X3X16d[j! 止r寸^1]
I —L ——“
NW E
’

]厂眶 川堕1}一如 、，，L·+

hZ一

基准面 夹持凸阜

一Ⅲ‘一I≮7＼ 。&～＼旷一～f
d≥一一＼＼ ]E 习，： { 酷E

l卜 ＼ftj
一Ⅱ 一Ⅲ一 I p·一Ⅱ 一Ⅲ I

，)

2
基准凸台 ／

基准凸台 基准面

砑
、弋、

、| ／ 弋

”^f。。旷
寸

／ 摹准面

／ ＼ ／＼
b

” ／ " 【～k二

擘+ +巍
一。一 P—-_P●一
剖面卜I 剖面1111 削面ⅢⅢ

GB／T 1483．4-7006 105B-2
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GB／T 1 483 4—2009

W3X16d和WX3X16d灯座的插入、保持和不可替换量规 2／2

单位为毫米

量规A 量规B

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

+0 0 +0 05
D 16．22 D 15．78

——0 05 ——0 0

+0 5
E lO E 10

—0 5

G 2．6 G 1 4

Jl(1) 1．8 Jl(1) 2 2

』2 4．3 』2 4．7

J 3(2) 3．3 J3(2) 3 8

N 3 2 N 2 8

R O 3 R 0．3

Y(1) 4 2 Y(1) 3．8

Y1(2) 5．2 Y1(2) 4．8

+0．1 +O 0
Z 6．7 Z 6 3

o o o l

+o 05
AA 7．2 。4．4 6．8

——o o

d-o 05
AB 1．1 AB O 9Ⅶo o

+0 +o 2
AC 3．2 A(’ 3 5

0 —0．2

+o{
AD o 3 AD o．5

——o

+O +o 2
AE 3 AF 3

o 一o 2

+o +0 1
AF 1 AF 1

o． o．1

AN 4 AN 4

+o o
～W 3．8 NW 3 4

o 05

约o．5 约o 5

约1 约1

约o．5 约o 5

(1)该量规不用于检验WX3x 1 6d灯座。

(2)该量规小用于检验w3＼1 6d灯座。

目的：检验W3x16d和WX3×16d灯座的最大和最小插入力及最大和摄小夹持力。

如果有带非相似指示的灯端插人被阻止需要特殊检验灯座W3X 16d和WX3X 1 6d。

检验：检验按如下命令进行。

a) 用不大于GB／T 1 9148．4 7005 105所示的最大插入力的力应能将量规“A”插入灯座直至到

达预定位置。完全插入后应能用不大于灯座GB／T 19148．4-7005 105所示的最大拔出力拔

出量规。

b) 用不小于GB／T l 91 4 8_4 7005一105所示的最小插入力的力应能将量规“B”插入灯座直至到达

预定位置。完全插人后应能用不小于GB／T 1 9148．4 7005 105所示的最小拔出力拔出量规。

量规⋯B’应不能插入到带非相似指示的灯座。

GB／T 1483．4 7006 105B一2
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GB／T 1 483．4—2009

W3×1 6q和WX3×1 6q灯座的插入、保持和不可替换量规 2／2

单位为毫米

量规A 量规B

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

D 16．22 D 15 78

4-o 5
￡ 】0 E 10

——o 5
，

+o o
G 6 6 G 5．4

0．1

』L 1．8 Jl 2 2

+o 1
』： 4 3 』2 4．7

一o o

+o o +0 l
Jo(1) 5．8 J 3(1) 6．2

—o l o．o

+o 05N 3．2 ～ 2．8
o o

R 0．3 R 0．3

+o l +0 0
y 4 2 y 3．8

0 0 o l

Z 6．7 Z一 6．3

+0 05 +0 0
AA 3．2 AA 2．8

—0 0 0．05

十O．05
AB 】，l A．B O．9

0 0

十0．2 +0 2
AC 0．4 AC 0．8

O 2 一o．2

+0．O +0．1
AD 0．3 AD 0．5

—O 1 0．0

+O．2 +o 2
AE 3 AE 3

O 2 —0 2

+o 1 +0 1
AF 1 AF 1

—0 1 0 l

+0 2 +O 2
AA，(】) 2 AMfl) 2

0 2 ——o 2

+0 05
NW 3 8 ～W 3．4

o o

约0 j 约0 5

约1 约1

约0．5 约0．5

(1)该量规不用于检验W3×16q灯座。

目的：检验W3×16q和WX3×】6q灯座的最大和最小插入力及最大和最小夹持力。

如果有带非相似指示的灯端插入被阻止需要特殊检验灯座W3×1 6q和WX3×1 6q。

检验：检验按如下命令进行。

a) 用不大于GB／T i9 J 48．4 7005 106所示的最大插人力的力应能将量规“A”插入灯座直至到

达预定位置。完全插入后应能用不大于GB／T 19148．4 7005—106所示的最大拔出力拔出

量规。

b)用不小于GB／T 1 9148．4 7005—106所示的最小插入力的力应能将量规“B”插入灯座直至到

达预定位置。完全插入后应能用不小于GB／T 19148．4 7005—106所示的最小拔出力拔出

量规。

量规“B”应不能插入到带非相似指示的灯座。

GB／T l 483．4-7006 106A一2



GB／T 1483．4—2009

W4．3×8．5d成对灯座的通规 臼◇
l／】

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于W4．3×8．5d灯座，见GB／T 19148．4-7005—11 5。

一 一l

八 ／厂 I ／1
I／ ＼＼ l ＼f

。姑． 苒L—j_
f lj

厶【=L
， 1+

＼ 。f ．。L—上 一，
Ⅳl

一。／。 、

＼ y队
＼一R R_／一 J—F、＼一R

符号 尺寸 公差 目的：检验W4．3×8．5d成对灯座关于最大灯的入口。

十0 02 检验：应能将该量规插入成对灯座。关于所用的最大力
A 8 5

——o o
见OB／T 19148．4 7005—115。

+o 5
B 17．5 注：根据制造商的说明，应检验安装距离最小的灯座。o o

+0 05 (1)这个值相当于一个6W灯(见IEC 60081)的最大B尺寸。检
Bl 219．3(1)

o o
验安装到灯具中的成对灯座时尺寸B-的值相当于公差为

+o 2
0．05 mill的相关灯的最大B尺寸。D 7．0

o 2

}O 05
*尺寸为S的材料：淬火钢。

F 1 0
o o 硬度(回火后)：洛氏圆锥体硬度，最小55。
十O 02

表面粗糙度：0．4Ⅱm。N 4．3
——o o

+o 02
Nl 4 85

一o o

+o o
Ql 3．4

o I

十O l
R 0．3

一0 l

+0．1
Rl 0．8

一o 1

+o o
5 4．8

—o 02

1l。
30。

1。

GB／T 1 483．4-7006 11 5 1



GB／T 1483．4—2009

横向插人W4．3×8．5d灯座 酌
的最大插人力和最大拔出力的量规

l／1

单位为毫米

关{

附图仅表示量规的基本尺寸

二W4．3×8．5d灯座，见GB／T 19148．4—7005 115。

h

J f。＼ ／／， l ／
I／ ＼＼ ＼。

厂
／F兮、
、 ＼ J、√

L
j

＼Z／

目的：检验横向插入W4．3X8．5d灯座在灯座接触区的最大插入力和最大拔出力。

检验：该量规应能插入成对灯座。对每个灯座来说插入力不能大于最大插入力，特别是用灯座活

页中规定的量规时。把量规从灯座中拔出的力不能大于最大拔出力，特别是用灯座活页中

的规定量规时。

注：根据灯座制造商的说明，检验安装距离最小的灯座。

符号 尺寸 公差

+O．0
C‘ 7．5

——o 5

*其他尺寸见通规GB／T 1483．4 7006 1 15。

GB／T 1483．4 7006—1 1 5A 1
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GB／T 1483．4—2009

成对W4．3×8．5d灯座检验接触性用量规 臼痧
1／l

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于W4．3×8．5d灯座，见GB／T19148．4-7005一】1 5。

^ f| ＼ {

L／ ＼ ——．∑L—_一， k—』

＼ ⋯⋯．． ／

竽一 膊、i
(”l／6)M

R／!帆 I 、1f
”

卫赇。 ＼。 ⋯夕孤
、L接触刀，见注(2)

符号 尺寸 公差 磨损界线

审 L ．黝蝴． J 审+0 0
A 8．2

0 02

辛托：㈣。寸丰+0 5
B l 7 5

0 0

+0 0
B1 217 3(I) 217 23 目的：检验柔性或刚胜成对灯座W4．3×—0 05

+0．2 8．5d的接触性。D 7．O
——0 2

十O O 检验：如果量规模拟灯所有可能的操作位置
E O．5

—O 02
时，两个指示灯都亮则可认为成对灯座W4．3×

+0 0
N 4．3 4．26

—0 02 8．5d是合格的。
+0 02

N2 4 0 注：根据灯喳制造商的说明．检验安装距离最大的O 02

+0 01 灯座。
Q 4 2

0 01

(1)这个值相当于一个6瓦灯的最小B尺寸。当检
+n 1

R 0．5
验安装在灯具中的成对灯座时尺寸B-相当于O 1

R1 0．8 公差为一0．05的相关灯的最小B尺寸。

+0 0 (2)量规两端的两个接触板是电相连的。因为磨损．
S 4 8

—0 02 它们应是可替换的。
+0 0

S1 O 15 0．1l (3)接触区域的半径。0 01

。1。 *材料：淬火钢。
45。

一r

表面粗糙度：0．4“m(见GB／T 103I一1995)。

GB／T 1 483．4 7006 11 5B一1
、



GB／T 1 483．4—2009

照相闪光灯用W10．6×8．5d灯座的量规 1／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸～48。±30‘⋯⋯瓤⋯／，—、
h怍 鞭瓣瓣灏纛潦渊I矿灭 p 。—、

≮心= 麓瓣黧黧绷。挞出 ．办。}．

、’J一

目削 I：GB／T I 9148．4 7005—90的A、B2、D、E的最小值的控制及GB／T I 406 ．4 7【)04 90的空闲

处需要雕『最大尺寸 G的控制。

检联!：如果量j见能插入到足够深即面s1接触到GB／T 191 48．4 7005 90所示的S 面可以认为该

灯座是台 格的。

符号 尺寸 公差

+o．o
A 8．6

o．005

4-o．o
’

B 10．9
——o 005

+o 1
C 6．1

一O．1

4-o o
D 16．2

一0．2

+O．0
E 17

O 2

+o o
G 4 005

o 005

GB／T 1 483．4—7006—90A一2



GB／T 1 483．4—2009

照相闪光灯用W10．6×8．5d灯座的最大接触力量规 1／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

。 一
质量c”s*h 弋 乡

j一1 ⋯。。k．．。⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯。。 ＼＼／厂-、＼／
丌= l隧爨麓黧瀚黢辫燃 !恝泓
t 豳滋瀚瓣㈣7埯爿／y
—

L』—J

．＆

目的：9 B簧触‘啦点最大力的控制如GB／T 19148．4-7005 90所示。

检验：女 fl果量垦̂规(在垂直方向)在插入灯座达到面s·时能够靠自身重量滑落可以认为灯座是合

格的。

量规插入后，ji，平行面z不能接触量规，否则附加磨擦力将阻止量规下滑。用GB／T l 483．4 7006

90A所示的 量规检l检验后应做这个实验。

符号 尺寸 公差

A 8．2

十O 0
B 10

一O 005

+0 2
C 4

o 2

+O 3
D 6

——o 3

+o o
E 1 7

O 2

GB／T 1483．4-7006 90B一2
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GB／T 1483．4—2009

照相闪光灯用W10．6×8．5(t灯座的最小接触力量规 l／1

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

质量(125+5)g 二 生

Sl ＼，I、Z
F 隧辫焱麓黟辫※舔※臻爨焱铡 I ，＼∥弋n
b习圈鞭霜蕊麓湖 7＼隈。。
4。一
』＼卜畔≯
一 ＼ 指数20。

L√—一

．I

目的：弹簧触点的最小力和如GB／T 19148．4 7005—90所示尺寸A最大值的控制。

检验：如果量规(在垂直方向)在插入灯座达到面s，时不能依靠自身重量滑落可以认为灯座是合

格的。量规插入后平行面z不能接触灯座，否则附加的摩擦力将阻止量规下滑。用GB／T 1483．4—

7006 90A所示的最规检验后应做这个实验。

另外，考虑到灯座应不能将量规旋转大于20。。

符号 尺寸 公差

+o 005
A 8．25

一o o

+o 005
B lo 4

一o o

+0 2
C 4

—0．2

+0．3
D 6

o 3

+O 0
￡ 17

一O 2

GB／T l 483．4—7006-90C一2



GB／T 1 483．4—2009

照相闪光灯用W10．6×8．5d灯座接触性的检验用塞规 1／1

单位为毫米

附图仅ii示量规的基本尺寸

√8八＼ 。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。-。。-。。。。。。。。。。。。。。。——

’Ⅵ矿惑k b[烈．缮熟{躐，j¨＼t§E—r T1t卫
心乡

f

，，～∥ 』I I h

～Bt√

I I
● I

{ 出
符号 尺寸 公差 目的：检验GB／T 1 9148．4-7005—90所示灯座

+0 n2
弹簧接触面的接触性。

A 8．1
检验：如果当I端或11端插入到灯座连接成——0 0

合适供电的任何可能位置时指示灯亮可以认为灯
Bl 10．4

座是合格的。

H2 9．9 (1)绝缘材料应是绝对不收缩不变形的。

C 3

+0 3
D 6

—0 3

+0 0
e 1 7

一O 2

／

GB／T 1 483．4 7006 90n2



X511灯座用量规 1／l

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

关于X511灯座，见GB／T l 91 48 4 7005～99。

_．．J_．ht
非接比例

，J

L。
z面

‘
N

．‘／ lI ，／ l／

小7 _J ’

从
一√l一 f2一 、c —

j如＼一
，。l_一 ＼

～ l 放大陶。／
广

l ， 7

_-—f
f

符号 尺寸 公差 目的：按照适合灯座的最大灯头的灯座尺寸T的最小值

AL 4．57 检验X511灯座。
+o o 检验：量规应能插入灯座直到量规的Y面和灯座的三个A2 17．07
—o 0 2

B 0 85 支撑凸台相接触。在该位置量规的z面与基准管脚的上表

+o o 面和灯座安装销的上表面共面或低于基准管脚的上表面和
￡ 1 3．99

—O 00

十o 02 灯座安装销的上表面。
Fl l 93

一o o

+o 0
n 12 97

——o 02

+o 005
G 1．975

——o o

H 2．4 75

}o o
』1 5 52

—o 01

‘o 0
，： j0．32

u 02

丁 o．8

+o o
U 3．4 7

O 02

3 o

+o l
b 3．0

一0 l

0·25

GB／T 1 483．4 7006 99A 1



6B／T 1483．4—2009

X511灯座用止规 l／1

单位为毫水

附图仅表示量规的基本尺寸

关于X511灯座，见GB／T 19148．4 7005 99。

非描 比t _

一 —f一●一——卅6—————————。’1
l

一

cj ， 、 h——

＼ 一 『 ] I {

＼。面’_J“Lr一
目的：x511灯座的尺寸E的最大值。

检验：量规应不能插入灯座到量规的Y面$1l女T座的三个支撑凸台相接触的程度。

符号 尺寸 公差

+o 010
F 1 3．475 一o o

+o 05
G 2．0

—0．o

+0．1
4

o 1

+o l
b 15．5

一0 l

+0 1
7．5

o 1

+0 l
d 4．5

一0 1

+o 1
7 5

—0 l

+0 1
f 2

—0 1

GB／T 1 483．4-7006—99B一1



CB／T 1 483．4—2009

X型魔方灯管用灯座塞规 1／3

该活页给出了两{

一套用来检验柔十

两种灯座的定义。

／，

黍 ㈣：．僬
烂

一、

＼
～＼．

V
厂1] 历煮

“l

7

錾沥；卜 玩
； ；

≥“
n I刿l门 j ／ 雹1／J J

：川。l一

GB／T 1483．4—7006—98 1



GB／T 1483．4—2009

x型魔方灯管用灯座塞规 2／3

单位为毫米

柔性+灯座用量规

最大量规 最小量规

符号 尺寸 公差 符号 尺寸 公差

A 3．717 -t-o．013 A 3．903 一o．013

A 3．467 +o．013 A1 3．653 o．ol 3

B 1．947 +o．013 B 2．1 ±o．1

C 6．693 一o．013 C 6．51 7 +o．013

D 5．173 一o．013 D 4．987 +o．013

￡ 16．313 一o．013 E 1 5．687 +o．01 3

G 1．793 一o．013 G 1．687 +o．013

H 1I．013 —0．013 H 10 837 +o 01 3

Hl lo．813 —0．013 Hl 10．527 —0 01 3

J 5 173 —0．013 J 4．987 +o．oj 3

K 1．0 —0．013： K 0 677 +0．013

M 2．03 M 2．03

～ 0 677 +0．013 N 0．923 o 013

P 5．173 ——0．013 P 4．963 +o．ol 3

S 3．467 +O．013 S 3 643 O 013

U 0．254 士0．013 U 0．254 士o 013

j( 12．333 —0．013 X 11．927 +0．013

45。 士5’ 45。 ±5’

y 43。30’ +15’ y 46。30’ 一1 5’

目的：检验以x型魔方灯管用柔性灯座关于灯座中的灯管的匹配性。

检验：应能把每只量规顺利的插入灯座直到量规的z面和灯座的正面接触。在该位置量规不影

响照相机的摆动。

*定义见GB／T 1 91 48 4 7005 98。

GB／T 1483．4 7006 98一l



GB／T 1483．4—2009

X型魔方灯管用灯座塞规 3／3

单位为毫米

刚性+灯座用最规

最大量规 最小量规

符号 尺寸 公差 符号 尺、r 公差

|j 3 70j —O．013 A 3 91 5 0 01 3

Al 3．44 5 o ol 3 A1 3 660 0．0l 3

B 1．935 +o oI 3 B 2，1 =o l

(1 6．705 O 01 3 (1 6 j05 +0．013

D 5 l 85 一o 013 D 4．975 +0．013

F 1 6．325 0．01 3 F 15．675 +o．013

G i 805 一o．ol 3 G 】．675 十0．0i3

H 11．025 一o．013 H lo．825 +o 013

Hl 1 0．825 一o．013 H1 10．515 +o．013

』 5．185 一o．013 J 4．975 +O 01 3

K o．865 —0．013 K o．665 +o．01 3

M 1．88 M 1．88

N 0 665 +0 0l 3 N 0．935 0．013

P 5 185 一O．013 P 4．975 +0．013

S 3 4S5 +0．013 S 3．65j 0．013

U O．254 ±0．0l 3 U O 254 ±0 013

X 12．345 (J 013 _)( 11．915 十0 013

45。 ±5’ 45。

7 43。30’ +1 5’ y 46。30’ 一1 5’

目的：检验以X到魔方灯管用柔性灯座关于灯座中的灯管的匹配性。

检验：应能把每只量规顺利的插入灯座直到量规的z面和灯座的正面接触。在该位置量规不影

响照相机的摆动。

*定义见GB／T 19118 4 7005 98。

GB／T 1483．4—7006 98 1
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x型魔方灯管用灯座的拔出力量规 l／l

单位为毫米

附图仅表示量规的基本尺寸

x弋

，＼涮一 I ，偷睡 r]

勰测7‘渺对
_。I— T
k．J

5 98检验从灯座中拔出魔方灯管所需要的最大力。

面与灯座i面紧密接触。

12N‘。

制材料和t囊制材料之间的摩擦系数与模制材料和钢性材料之间的摩擦系数

符号 尺寸 公差

4

C 6．6

+o 02
D 5．08 o 02

+o 02
J 5．08

o 02

7．5

十o 02
P j．08

o 02

+o 0l
S 3．55

—o ol

+o 02
LT 0．25

——o 02

X l 2 29

+0 05
0 l

o 05

+10’
y 4 5。

一1 o’

GB／T 1483．4-7006—98A一1
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