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刚 吾
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本标准按照GB／T 1．1 2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。

本标准代替GB／T 1156—1979《旋套式注油油杯基本型式与尺寸》，与GB／T 1156—1979相比主要

技术变化如下：

——将标准名称改为“旋套式注油油杯”；

——对标准结构内容进行了调整}

——增加了旋套式注油油杯的标记方法；

——修改了材料要求和表面处理要求。

本标准由中国机械工业联合会提出并归口。

本标准由中机生产力促进中心负责起草。

本标准主要起草人：李维荣、冯峰、丁嘉怡。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB／T 1156—1979。



I范围

旋套式注油油杯
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本标准规定了旋套式注油油杯的型式与尺寸、标记、技术要求、标志与包装。

本标准适用于与螺纹规格为M8×1、MIOXl、M12×1．5、M16×1．5油口连接使用的旋套式注油油杯。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T197普通螺纹公差

GB／T 6403．3滚花

3型式与尺寸

旋套式注油油杯的型式与尺寸应符合图1和表1的规定。

说明：

1——杯体；

2——旋套。

‘按GB／T 6403．3。

图1旋套式注油油杯的型式
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表1 旋套式注油油杯的尺寸 单位为毫米

d H D Z 凼 d 2 也‘

M8×l 20 12 6 5 3 10

M10×1 25 14 8 6 4 12

M12X1_5 30 16 10 8 6 14

M16×1．5 40 20 15 12 10 18

‘配合为H9／h9。

4标记

4．1标记方法

旋套式注油油杯的标记内容如下

编号，可省略年代号

尺寸代号

4．2标记示例

螺纹规格为M8×l的旋套式注油油杯：

油杯M8×1 GB／T 1156

5技术要求

5．1旋套式注油油杯零件材料应按油杯的用途和工作条件选择，可选择碳素结构钢、有色金属或塑料。

5．2旋套式注油油杯零件不允许有裂纹、气孔、砂眼，表面不应有影响使用性能的毛刺、凹痕等缺陷。

5．3螺纹公差按GB／T 197中69级驹规定，螺纹表面应光洁，不应有毛刺、裂纹、碰伤等影响使用的

缺陷。

5．4钢制旋套式注油油杯零件表面一般应进行氧化处理或电镀。油杯零件表面有涂镀层时，应保证杯

体与旋套之间的配合，螺纹应能通过6h级通端螺纹量规的检验。

5．5应保证注油可靠，并不得有漏油的现象。

6标志与包装

6．1旋套式注油油杯在包装前应清洗干净，无金属镀层的零件表面应涂上防锈剂，正常运输和保管条

件下，自出厂之日起，应保证6个月不锈蚀。

6．2旋套式注油油杯应放置在内衬浸油纸的包装箱(盒、袋)中，包装箱(盒、袋)应能防止油杯发生锈蚀

和运输时受到的损伤。

6．3包装箱中应附有产品质量合格证。
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6．4包装箱(盒、袋)外表面应清晰标明

a)产品名称或标记；

b)制造厂名称、商标；

c)产品数量；

d)出厂日期；

e)每箱质量。
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