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刖 胃

GB／T 6080．1—2010／]SO 2336-2：2006

GB／T 6080(机用锯条》分为两个部分：

——第1部分：型式和尺寸；

——第2部分：技术条件。

本部分为GB／T 6080的第1部分。

本部分等同采用ISO 2336—2：2006(锯条第2部分：机用锯条的尺寸》(英文版)。

本部分与ISO 2336—2：2006相比主要变化如下：

——删除了国际标准前言；

——规范性引用文件中的国际标准改为对应的国家标准。

本部分代替GB／T 6080．1一1998《机用锯条第1部分：型式与尺寸》。

本部分与GB／T 6080．1 1998相比主要变化如下：

——删除了目次；

——删除了国际标准前言；

——“本标准”改为“本部分”；

——增加了规范性引用文件；

——图1中的字母标注按照ISO 2336—2：2006重新标注；

——按照ISO 2336—2：2006重新制订“表1机用锯条的型式和尺寸”；

——将标记示例中的“锯条齿距P，mm，齿距后可在括号内补充每25 mm的齿数N”改为“25 mm

长度上的齿数N”；

——标记示例表示方法作了修改。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国刀具标准化技术委员会(sAc／Tc 91)归口。

本部分起草单位：成都工具研究所。

本部分主要起草人：曾宇环、沈士昌。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB 6080—1985，GB／T 6080．1 1998。



1范围

GB／T 6080．1—20 1 0／LSO 2336-2：2006

机用锯条第1部分：型式和尺寸

GB／T 6080的本部分规定了机用锯条的型式和尺寸。

本部分适用于长度为300 mm～700 mm，齿距不超过8．5 mm的单边开齿的机用锯条。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T 6080的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

GB／T 1804--2000一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差(eqv ISO 2768．1：1989)

3型式和尺寸

3．1概述

所有的型式和尺寸以及公差都以毫米为单位。

未注公差按照GB／T 1804--2000的“m”级规定。

3．2型式和尺寸

型式和尺寸见图1和表1，包括齿距P，25mm长度上的齿数N，长度l，(它是直径为d的两销孔中

心间距离)。建议销孔的中心位于锯条的中心线上。
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注：锯条两端的形状由制造厂自定

图1机用锯条



GB／T 6080．1--2010／tSO 2336-2：2006

表1 机用锯条的型式和尺寸

齿 距 Z2 d
如士2 口一l

b

_P N max H14

1．8 14
1_25

2．5 10

300 25 1_8 14 330

1．5 2．5 10

4 6

1．8 14
1．25

2．5 10

25 1．8 14

2．5 10

4 6
1．5

350 1．8 14 380

2．5 10

4 6 8．4
30

1．8 14

2 2．5 10

4 6

1．8 14

25 2．5 10

4 6
1．5

1．8 14

2．5 10 430

400 4 6
30

2．5 10

4 6

2 6．3 4

4 6
40 440 10．4

6．3 4

2．5 lO
30 1．5 8．4

4 6

450 2．5 10 490

4 6 8．4／10．4

6．3 4
40 2

2．5 10

500 4 6 540

6．3 4
10．4

4 6

575 6．3 4 615

8．5 3

4 6
600 50 2．5 640

6．3 4

4 6 10．4／12．9

700 6．3 4 745

8．5 3
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4标记

CB／T 6080．1—2010／IsO 2336-2：2006

按GB／T 6080．1制造的机用锯条的标记如下：

a)机用锯条；

b) 标准号(如GB／T 6080．1—2010)；

c)锯条长度11，film；

d)锯条宽度口，mm}

e)锯条厚度b，mm；

f)25mm长度上的齿数N。

示例：

长度l。=300 mm，锯条宽度口一25 mm，厚度6=1．25 Inln，25／nm长度上的齿数Ⅳ一10的机用锯条表示为

机用锯条GB／T 6080．1—20lO一300×25×1．25×10


