
                            
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                         
 
 
 
 
 
 

端棒切割 

第一次退火 

       U型折弯 

绕电阻丝 端棒与塑料帽装配 

电阻丝清洗 

电阻丝与端棒组件装配 

电阻丝与端棒焊接 

电阻丝清洗 

制管 

矫直 顶口 

填粉 

装帽 

搓管 

拔帽 

测电阻 不良品处理 
不通过 

是否需要收压 R 

        收压 R 
是 

否 

退火后等待 8小时 

通过 
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通过 

不通过 
水检测绝缘电阻 
≥30M 

100度烘干 
连续3次不合
格作报废处

理 

根据图纸检查是

否需要折弯 
 

是 

第 2次折弯 

根据图纸是否需

要压扁和下压 

否

是 

否

压扁，下压 

       U型压扁 

TIG焊接 

加热管装配 

温控管装配 

焊接后等待 
AISI321：4h 

INCOLOY: 24h 

检查是否需要再

次折弯 

再次折弯 

否

是 

时间未满 

根据滴胶是

否方便合适

决定折弯留

到滴胶后折

弯 

继续等待 
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终检流程 

返工锡焊或镍焊 

时间满 
不通过 

第一次水检漏 

通过 
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