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对漆包线漆蹉连续性的高压测试法的验证 
———一 —一 — — 1 。 {譬 

济南屯磁线产 H 斋 

主题词：漆包绝缘 针孔试验 评价 

关于漆包线漆膜的连续性测试，我国目 

前是按国标GB 4074．2o—83采用水银法；而 

在欧洲则普遍采用高压直流测试法，国际电 

工委员会TO 55的1987年第 7号和290号 

文件，也提出了漆包线豫膜连续性试验(高压 

直流连续性试验)方法草案．据此，我国也正 

在考虑改用高压直流法，并由深湘公司设计 

制造了DGQ--3000型电脑高压漆膜连续 性 

灏4试仪，损0试范围为 ．05～1．60 mm，性能 

上能满足上述 IEa的 TO 55的文件要求。 

漆膜连续性的水银法和高压法测试，究 

竟有何差别，我们曾作了验证试验，现介绍如 

下t 

1．验证爱试验鬣范 

( 测试方法与设备 漆膜连续性高压 

直流法测试，是采用DGQ--3000型测试仪， 

按 IEa草案的规定进行。漆包线 以恒 定 速 

度拉过仪器的 V型电极，电极上通高压直流 

试验电压，检查 30m 长漆包线的 绝 缘 缺陷 

效。 

与之作对比试验的水银法测试，是按GB 

4074．20～88规定，在 QIr-30型试验仪上 

进行 

(2]验证用试样；为使测试结果有可比 

性，同时也使选择的试棒规格对两种试验设 

备均适用。我 们 选 取 了 0．06Dm  Qz～l 

型和 0．4l mm QZ-2型两种试样，在两种 

试验中各取 20根进行对比试验。 

2．测试结果与对比分析 

(1)测试结果；对比试验的结果见袭 1， 

用 分布检验结果见裘 2。 

f2)结果分析 从直．舰莰 l可知，高压法 
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寰 2 水银法靶高压法试验结果比较 

． 鲫 潦包绕 4 1漆包线 
比 较 项 目 

永银法 高压法 永银法 高压法 

映陷数平均值Ⅳ 0+ 4．75 6．4 

瞄数均方差 s 0 89 20．63 3 5l 85．W 

决陷数标准偏差 S O．9∞ 4． 42 6．59 9．25 

t 5}布检验 一t> f一1．0} ，·t< 

有显著 生1差异 无显著 性差异 

注：l一√ ．( --一N；)，√吾i _5 置信翠“=。．雌 
(95 )；n=20(取样弗)；显著性界限 一0．02；自 

由度，=38． 

要严于水银法。从表 2的试验结果比较，可 

以作如下分析： 
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摘要i各种聚四氟乙烯材脂的差异，会影响加工特性和使用性能。例如加工 条件或树脂 

选择不当，会造成电线使用过程中发生绝缘开裂，最终影响成品电巍的质量。故对聚四氟乙烯 

甜脂的区分，提 出了两种直接与材料应 力开裂性能有关的新方法，它们能改进树脂选择 的难 

，盍强灵敏 —r q1 一≯ } 
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聚四氟乙烯树脂类 4很多，这些树脂的 83中的III型树脂进行讨论。 

物理和电气性能大体相似 它们有良好的耐 III型树脂按照平均粒径、 焙融峰温度、 

化学性、耐高温性 难燃低烟性，极好的介电 挤塑压力、标准 比重(SSG)、拉伸强度和伸长 

特性，突出的耐候性、防粘性和高纯度等 然 率的特性分成 四 级。 在 ASTM D1457~83 

而，各种树脂又有明显的差异，递会影响其加 附录中提到韵方法，是用来进一步表征树脂 

工和使用特性 本文着重讨 论 树 脂 选 择 准 的特性。这些方法是成型过程中的尺寸变化 

则，以使加工和性能均达到最佳状态。 (收缩和膨胀)，颗粒或料团的直径和直径分 

区分方法 布，屈服特性和断裂时的讶向模量，熔融和结 

有一些方法可以用来区分各种细粉状聚 晶热，电气特性和拉伸蠕变【J】。 

四氟 乙烯树脂 其中，ASTMD1457---88(聚 每一级的树脂又分成三类以表示挤塑压 

四氟乙烯模塑和挤塑料——译注)是一个极 力试验的性能。表1为三类树脂挤塑压力的 

好的依据。该规范包括了六种通常用作加有 范围。 

． 挥发性加工助削的压塑挤料、杆式挤塑或糊 对绝缘电线制造厂来说，选择适宜的聚 

状挤塑的树脂。以下是对 A81W D l457一 四氟乙烯树脂是至关重要的。选择是依据现 

1)对于l型绝缘小规格潦包线的漆膜 

连续性试验，高压法和水银法所以有显著差 

异，主要是高压法不仅能检查出通常用水银 

法能查出的绝缘缺陷，而且对难以承受高电 

压的绝缘弱点，或是由于工艺不 良而绝缘偏 

薄的地方，因击穿而被检查出来。此外，操导 

线上的毛刺即使涂有绝缘漆，但 由于该处在 

高电压下 电场集中，或在通过仪器上电极时 

会受到机械外力，故在高压法测试时导致电 

绝缘或电机械击穿，臆患被查找出来。所 以， 

对于 l型绝缘来说，高压法 比水银法严格。 

对于较大规格的 2型绝缘漆包线，因 

绝缘层增厚，有些绝缘弱点在高压下的放电 

电流强度，来不及增大到使仪器检测线路工 

作的程度，弱点就 已通过 V型电极而未被记 

录下来，此外2型绝缘豫包线的绝缘厚度在 

生产工艺上也易于控制，所以漆膜连续性检 

测时，用高压浩或水银法无显著的差别。 

3．结论 

由于漆包线漆膜连续性的高压法测试不 

采用有毒的水银，而且能查找出水银法无法 

测出的绝缘缺陷，所以高压法比水银法先进、 

合理。我国标准今后若规定采用高压直流检 

测漆包线漆膜的连续性，将对提高我国漆包 

线的产品水平有很大的促进作用。 

· j · 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

