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陶瓷材料平均线热膨胀系数测定方法

1 主题内容与适用范围

本标准规定了室温至800'C温度范围内陶瓷材料平均线热膨胀系数的侧定方法。

本标准适用于烧成后的坯料、釉料等陶瓷材料。

2 定义

}a1瓷材料平均线热膨胀系数

在一定温度范围内，单位温度下陶瓷材料相对伸长量的平均值，即

L:一 t.,

(T:一T,)，L,
.................··。 二，·(1)

式中:。-一平均线热膨胀系数. C-1;

    1,- 一温度为T，时试样的长度.mm;

    乙。一 一温度为T:时试样的长度，MM;

    T-一 实验室温度 C;

    I.一 实际测试温度，C。

3 工具及设备

3门 试样长度测量工具的精度为0.1肠。

3.2 膨胀计应具有m定试样长度变化为2 X 10-̀  L(即每100 mm中变化2 pm)的能力。

3.3 炉体应与膨胀计相适应，结构合理，保温性能好，能提供至少高于测试温度50C的温度。并在整个

测定过程中，试样的温度梯度不大于4C.

3.4 温度控制装N应能使炉温按给定速率均匀稳定地升温，并保证其升温速率有良好的直线性。

3.5 温度测量装置应具有测定温度变化为士2C的能力。

    注:应经常用仪器自备的参比样做空白试验，以校验仪器是否处于正常测试状态

4 试样

测定所需试祥2个，其尺寸规格应基本一致。

试样制备〔包括成型、烧成)应尽量采用与实际生产相同的工艺条件。

试样形状应符合所用膨胀计的要求，长度可在L。土2 mm范围内(L。为所用参比样的长度)选择。

试样横截面积应妻12 mm,，其直径或边缘长度应(10 mm}

试样长轴应平直，两端面必须磨平呈平行状态，并与其长轴垂直。

试样不应有影响测试结果的缺陷，如裂纹、孔洞和严重弯曲等。

根据试样情况，对试样进行干燥处理，以防止湿膨胀。
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5 测定步骤

51 测量试样在室温下的长度，精度为。.100,

5.2 将试样装人膨胀计中静置5 min，试样应保持平直、稳定，并与传递杆接触良好

53 按仪器操作规程启动仪器，并确定起始记录点。

5.4 按预定升温速度匀速升温，直至到达所需的测定温度为止(根据待测材料性能及试样尺寸大小可

在3-5'C/min的范围内选定升温速度，但不得大于5'C /min) .

6 结果的表示

6门 按式(2)分别计算两个试样的平均线热膨胀系数

        △L
a牛 万石二不 .十 入 卜，申’·’‘二’卜，.⋯ ⋯ ’.’·’“‘“⋯ ，’二‘·⋯ ‘又艺 )

          ‘咨 1 . L

一 平均线热膨胀系数，̀C

一 试样在室温下的长度，mm;

一室温至所测温度试样的伸长量，mm

:a
乙
从
:,}T 室温至所测温度的温度差，亡;

几一一仪器校正值。

计算结果取两位有效数字‘并以10-1/c数量级表示。

若试样平行误差不大于。" 25 X 10-̀/ C.取其算术平均值.否则应另取两个样测定
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7 报告

测定报告包括以下内容:

a.材料名称、试样形状、尺寸;

6.仪器型号、参比样种类;

。.试验室温度、升温速度;

d.试样线热膨胀曲线图;

e.每隔100C时的平均线热膨胀系数;

f.其他需要说明的情况

附加说明:

本标准由轻工业部质量标准司提出。

本标准由全国陶瓷标准化中心归口。

本标准由轻工业部陶瓷研究所负责起草
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