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前 言

    本标准中汽车多楔带尺寸部分是等效采用国际标准草案ISO/DIS 9981:1997《带传动— PK型汽

车多楔带及带轮尺寸》，而汽车多楔带疲劳试验方法是等效采用国际标准ISO 11749:1996《带传动—

汽车工业用多楔带— 疲劳试验》，疲劳试验缺少的部分参数是等效采用日本汽车协会标准JASO E

109-1994((汽车多楔带》加以补充;物理性能部分是等效采用JASO E 109-1994

    本标准较原标准GB 13552-1992((汽车多楔带》增加了含有反向弯曲带轮的四轮疲劳试验机，由于

疲劳试验的试验温度由原标准常温改为85'C，相应的疲劳寿命由原标准要求的loo h变为50 h,

    本标准自实施之日起，代替GB 13552-19920

    本标准由中华人民共和国原化学工业部提出。
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    本标准起草单位:贵州大众橡胶有限公司(原贵州橡胶配件厂)。

    本标准主要起草人:宋惠颜、林秋志、曾 军。

    本标准首次发布于1992年。
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GB 13552-1998

汽 车 多 楔 带
代替 GB 13552-1992

Automotive V-ribbed belts

1 范围

本标准规定了汽车多楔带(以下简称带)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标记、包装、

储运。

本标准适用于汽车内燃机的风扇、电机、水泵、压缩机、动力转向泵、增压器等传动用带。

2 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

GB/T 17516. 2-1998  V带和多楔带传动 测定节面位置的动态试验方法 第2部分:多楔带

                          (idt ISO 8370-2:1993)

3 定义

本标准采用下列定义。

有效长度:当带安装在两个测长用带轮上并施加规定的测量力时，多楔带上通过带轮有效圆周的周

线长度。

节面:当带弯曲时带中既不伸长也不缩短的一层。当带在带轮上弯曲时，节面位置用有效线差(即节

面高于带轮外缘的高度)表示。

正向弯曲:带楔部向内侧弯曲时的状态

反向弯曲:带楔部向外侧弯曲时的状态

4 形状、尺寸及原材料要求

4.1 型号

    带的型号用来表示截面形状和尺寸。汽车多楔带只采用PK一种型号。

4.2 规格、标记

    汽车多楔带的规格包括楔数、型号和有效长度，采用以下数字和字母进行标记。

    a)第一组数字表示楔数;

    b)一组字母表示型号;

    c)第二组数字表示以毫米为单位的有效长度。

    示例:

国家质f技术监督局1998-10一19批准 1999一04一01实施
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6 PK   1150

        带楔数-一~— 一 ~一二

        带型号

      有效长度—

4.3 形状及结构

    汽车多楔带是截面如图1所示的环形带

                                      卜一顶布沼一芯线 3-枯合胶;4-楔胶

                                      图1 结构各部名称

4.4 使用材料

4.4.1 橡胶

    粘合胶和楔胶的组成应是均匀一致的。

4.4.2 顶布

    采用以棉纤维、合成纤维或它们的棍纺纤维织成的织物作为顶布。织物的经向和纬向的密度应均

匀，且无疵点和扭曲变形。

4.4.3 芯绳

    采用以合成纤维制成的线绳.其捻度应均匀一致。

4.5 尺寸

4.5.1 截面尺寸

    带的截面尺寸的参考值如图2和表 1所示

2部放大 带的.底 Y部放大.带的懊顶

子
带的椒底轮脚线

可位于该区的任

何部位

亦可选用平的椒顶

图2 带的横截面
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表 1

  名 称

    楔距

    楔角

楔底弧半径

楔顶弧半径

    带厚

    楔高

带的截面尺寸

符 号 尺 寸

3.56

0. 25最大值)

0.5(最小值)

4-6(参考)

2-3(参考)

4.5.2 有效线差及露出高度

    带的有效线差和露出高度如图3所示。露出高度按6. 1方法进行测定，有效线差按GB/T 17516.2

的测定方法进行测量。有效线差和露出高度的公称值和极限偏差均由供需双方协商确定。

A}宕

                            改一有效线差;bo-庵出高度;d,一有效直径;d,一节径

                                图3 有效线差及露出高度’

4. 5. 3 配用带轮直径

    从带的耐久性考虑，推荐采用表2规定的最小直径以上的带轮直径。

                                            表 2 最小轮径

正向弯曲 反向弯曲

有效直径 55

外 径 85

4. 5.4 有效长度的极限偏差

    带的长度以有效长度表示，按6.1方法测定，其极限偏差如表3所示，带的有效长度公称值，原则上

应是10的倍数。

                                    表 3 有效长度的极限偏差 mm

有效长度L, 极限偏差

375<L落750 +5-10
750<L,<1 000

+6

一 12

1 000<L镇1 500 士}6
1 500<L,<2 000 士;名
2 000<L,<3 000 士;;

注:超过3 000 mm的带由供需双方协商确定
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5 要隶

5.1 外观要求

    带的外观不得有由目测能确认的有害的扭曲、歪斜、裂纹、气泡、异物等缺陷。

5.2 疲劳寿命

    根据实际使用情况或按供需双方协议，选用三轮或四轮试验机按6. 2方法测定带的疲劳寿命。疲劳

寿命不得低于50 ho

5.3 拉伸性能

    带的拉伸性能按6. 3方法试验，其拉伸强度和参考力伸长率应符合表4规定。

                                            表 4 拉伸性能

楔数
拉仲强度

    kN

参考力伸长率

      %

参考力

  k八

3 妻2. 40

(3.0

0. 75

4 )3.20 1.00

5 )4. 00 1. 25

6 妻4.80 1.50

7以上 妻0.8只， 0.25Xn

注:n为楔数

5.4 耐低温性能

    带的耐低温性能按6.4方法试验，试验后带上不得出现裂纹。

6 试验方法

:.}.
长度及露出高度的侧量

  测量装置

测量装置如图46)所示，带轮尺寸如表4a)和表5所示。

W部放大 带轮擂顶 擂顶截面的实际

轮脚可位于所示
最大边界与.小

边界之间的任意

位 t

a)侧长带轮楔部尺寸

b)侧量装理的示惫图 。)叮出高度测量示意图

                  图4 长度及露出高度的测量装置
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表 5 轮槽尺寸 们 u11

项 目 符号 标准值 极限偏差

槽距‘， e 3.56 士0. 05

槽角“， 0 400 士0015'

有效直径 d 95. 5

测最用圆球或圆柱的直径 d� 2.5 士0. 01

测量用圆球或圆柱的外切平行平面间距 K 96.48 士0.13

测量图球或圆柱外切平行平面与带轮外缘的间距的二

倍
ZX 0. 99

测量圆球或圆柱外切平行平面与带轮外缘的间距的二

倍
ZN" 1.68 最大值

楔顶弧半径 rr 0.25 最小值

楔底弧半径 不b 0.5 最大值

测长带轮有效圆周长 C 300

测量力 F 100N冰nt)

1)带轮所有轮柑的槽距取积偏差不得超过土0.3 mm范围

2)槽中心线与带轮轴线夹角应为90。士。.5%

3)2N与带轮的有效直径无关

4)。为带的楔数。

6.1.2 程序

    对带施加表5所示测量力后，将带转动至少两圈，测出两轮中

公式(1)和(2)计算出带的有效长度L。及露出高度6o ,

                                      L。一0...+a-+C

式中:几— 带的有效长度，mm;

    am--一最大中心距,mm;

    anon一一最小中心距，MM;

      c— 带轮有效圆周长，mm.

                                          b,=S一d.

式中:b.-一 露出高度，MM;

    d一一带轮有效直径，mm;

      S— 计算用值〔见图4c)J,mm,

6.2 疲劳寿命试验

6.2.1 试样

    使用如表6所规定的试样。

                                      表 6 动态试验的试样

心距的最大值和最小值以及S值。用

⋯ ⋯ (1)

⋯ (2)

试验装里 带撰数 带的有效长度，mm

三轮试验机 3   850-1 000
盛

四轮试验机 3 1 050̂ -1 300

13几
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6.2. 2 试验装置

    动态试验装置及条件如图5所示。从动轮与功率吸收装置相连，张紧轮安装在滑道中，可在张紧力

方向上移动。试验装置上带有一个用来罩住试验传动装置，保持试验温度的恒温箱。箱内试验温度等试

验参数如表7所示，带轮的截面尺寸及相关参数如表8和图6所示。试验室温度为18.32 C

从 动轮 调节方 向

从 动轮

从动轮调节方向

  一 从动轮

张皿轮

~ 张篮 力

张篮轮

张紧轮及其支
座的调节方向

主动 轮

r
t
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

f
甲
.
.
一

工

 
 
 
 
 
 

V

V

主动轮调节方向

    a)四轮试验机

  、一 主动轮

主动轮调节方向

      b)三轮试验机

注

1 450是试验开始时该夹角的大小，试验过程中可由于带的再张紧稍有改变。

2安装在带轮上的带所在平面与由各带轮中心确定的平面的夹角应调整到15

                                图 5 三轮及四轮试验机装置

                                        表 7 试验参数

主动轮转速

  r/min

传动功率

    kW

张紧力

    N

试验温度

    C

4 900士98 8 680士 30 85士5

W部放大:带轮抽顶

栩顶截面的实际

轮脚可位于所示

.大边界与最小

边界之间的任窟

位 t

图6 疲劳试验用带轮尺寸

表 8 疲劳试验用带轮尺寸

项 目 符号 数值 极限偏差

槽间距 e 3.56 士0. 05"

槽角11
l

        0 400 士10

槽底弧半径‘’ rL 0.5 一0. 05

槽顶弧半径门’ r. 0. 25 +0. 10

主动轮和从动轮有效直径5， d� 121 士0.02

张紧轮有效直径11 d., 55 士 0.2
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表 8(完) nllll

项 目 符号 数值 极限偏差

主动轮和从动轮有效直径们 d.. 63 士0. 2

反向弯曲张紧轮外径丁， d., 76 士0.2

主动轮和从动轮节径引 dp d,=d,+2Ae

有效线差 4e 2 公称值

测量圆球或圆柱外切平行平面间距11 K K=d.+2z

测量圆球或圆柱外切平行平面与带轮外缘的间距的二

倍
2z 0.99

钡j最圆球或圆柱直径 de 2.5 士0.01

轮槽中心线到带轮端面的间距 f 2 5 最小值

1)系指两相邻轮摘对称轴之间的距离的偏差

2)一个带轮所有r值的累积偏差应不大于士0. 3 m-

3)轮槽的对称轴与带轮轴线的夹角应为90土。5

4)在本标准中规定Tr、和r，的极限偏差值，因它们在本标准中是试验轮的一个重要参数.

5)仅适用于三轮或四轮试验机。

6)仅适用于两轮试验机。

7)仅适用于四轮试验机.

8)多楔带与带轮配合时的实际节径比带轮有效直径稍大，其准确值只有将所用多楔带安装在带轮上运转才能测

  得.有效线差的公称值(Ae=2 mm)可用来近似计算传动比。当需要更高的栩确度时，应向带的制造者询问.

9)在一个带轮各摘上侧得的有效直径的差值应不大于0. 15 mm

6.2.3 试验程序

62.3.1 在张紧轮能在滑道上自由移动的情况下，对张紧轮施加表7所示张紧力并启动试验机，使主

动轮达到规定转速，尽量快地向从动轮施加表7所示负荷，使功率吸收装置吸收规定功率。在这种情况

下让试验机运转5 min士0. 25 min(不包括起动和制动时间)后，停机至少10 min。然后用手转动带轮，

使带转动数圈，立即将张紧轮支座固定在其移动范围的中心位置上。在恒温箱内温度达到85'C士5‘C后

再重新起动试验机 在主动轮达到规定转速后，向从动轮施加规定负荷。立即测最主动轮和从动轮之间

的滑动率。

6. 2. 3.2 以此时作为疲劳寿命的计时起点，运转10h以后每隔2h测定一次滑动率并停机检查带的

破损情况，然后重新起动试验机。

6.2. 3. 3 当滑动率增量达到4%时，停机，待装置和试样冷却至15̂ 35℃之后，按6.2,3. 1对带进行再

张紧，然后重新起动试验机。

6.2-3.4 当滑动率增量第三次达到4%时，或当带出现图7所示破损情况时，终止试验并记录疲劳寿

命

    注

    1停机时间不计人疲劳寿命

    2每次停机前应先去掉负荷。每次重新起动后应待主动轮达到规定转速后重新迅速地向从动轮施加规定负荷。停机

      时间是指从去掉负荷到重新施加规定负荷的时间间隔

    3如试验带轮是新的，必须用非试验带按以上述试验条件和方法进行48 h以上的适应性运行，方可进行正常试验

    滑动率增量,4用百分率表示，可按式((3)计算:

                                        K=(i。一if)X100 ·····················⋯⋯(3)

3a7
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式中

6. 3

                                                                              nf

                                    “一N,

:n,,— 一加上规定负荷后立即测定的从动轮转速;

  ” 一 测量滑动率时的从动轮转速;

N -一 加上规定负荷后立即测定的主动轮转速;

N- 测量滑动率时的主动轮转速

式中所有转速均为试验负荷下的转速。

断裂       局部掉胶(一处以上)

图 7 疲劳试验的破损情况

裂纹(扩展至芯绳)

6. 3.1

拉伸试验

  试样

    从一条带上切取250 mm长的三个试样，在其中画出测量伸长率用的间距为100 mm的标线，当从

一条带上不能取三个以上试样时，试样数量可由供需双方协商确定。

6. 3.2 试验方法

    试验室温度为25 C士5C，拉伸速度为50 mm/min士5 mm/min,测定当拉力增至表4所示值时的

标线间距，并计算伸长率。拉伸强度是在试样断裂时的最大拉力。对测量值取三个数据的平均值，计算

到小数点后两位，作为试验结果。断在夹具处的试样测量值应予作废，再从同一条带上取试样进行试验，

以补充测量值。

6.4 耐低温性能试验

6.4.1 试样

    用与6. 3同样的方法取试样，将试样在100℃士2℃的条件下放置70铭h预处理，冷却至室温。

6.4.2 试验方法

    将预处理试样在一300C士 10C的条件下放置70十忍h后取出，立即按表9所示弯曲条件沿圆筒以至

少90。的接触角进行弯曲，检查试样是否有裂纹。按带的实际使用情况或按供需双方协议选择正向弯曲

和(或)反向弯曲试验条件。

                                          表 9 弯曲条件

项 目 正向弯曲 反向弯曲

试验室温度，C 25士5 25士5

回简直径，mm 40 70

7 检验规则

7.1 带应由制造厂质量检验部门检验合格，并出具合格证后方能出厂

7. 2 每条带应逐条按4.5.4和5.1检验外观质量和有效长度。

7. 3 截面尺寸每1 00。条抽取一条进行检查，拉伸性能试验每月至少进行两次。

7.4 耐低温性能试验每季度至少进行一次。

了.5 对同样型号同等材质的带每次抽取两条试样进行疲劳寿命试验，每半年至少进行一次

7.6 在7. 3-7. 5所述的各项试验中有不合格项目时，应在该批带中另取双倍试样，对不合格项目及有

关项目进行复试，若试验结果中有一项仍不合格，则该批产品为不合格品
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8 标志、标签、包装、运输、贮存

8.1 标志

    每条带上应有水洗不掉的明显标志，包括以下内容:

    a)规格标记;

    b)生产厂家及商标;

    c)制造年月。

8.2 标签和包装

    每条带应用纸套或塑料膜包装，每50条至10。条带采用合适的包装袋或包装箱进行包装，每个外

包装上应注明生产厂家、商标、规格、数量及生产年月。在袋或箱内应附有以硬纸板或塑料薄膜制做的标

签，其上应包括以下内容:

    a)制造厂名或商标;

    b)规格标记;

    c)袋或箱内带的条数;

    d)制造年月;

    e)需方要求注明的零件号;

    f)质检部门合格章。

8.3 运输、贮存

8.3.1 带在运输和贮存中，应避免阳光直射和雨雪浸淋，保持清洁，防止酸、碱、油及有机溶剂等有害于

带质量的物质的接触，带的贮存位置应离热源装置1 m以上，贮存中不能使带受到过大弯曲和挤压

8.3.2 贮存时库房温度宜保持在一15̂ 400C，相对湿度在50/-80%.


