
目 次

前言

范围

引用标准

定义

要求

测试方法

质量评定程序

标志 包装 运输 贮存



前 言

本规范参考 金属氢化物镍圆柱密封碱性蓄电池总规范

移动通信调频无线电话机环境要求和试验方法 移动通信手持机电池 金属

氢化物镍电池 规范 移动通信手持机电源技术要求和试验方法 等标准编写 本规

范能够满足蜂窝电话对电池的技术性能和环境使用的要求 有利于指导生产 控制产品质量 规范市场

有利于适应国际贸易和与国际接轨 将更好地促进蜂窝电话用电池的发展

本规范由中华人民共和国信息产业部提出

本规范由中国电子技术标准化研究所归口

本规范由国家高技术新型储能材料工程开发中心 知己集团有限公司 世界通集团有限公司 摩托

罗拉 中国 电子有限公司 广州三联电子移动通讯发展中心 上海友申电气有限公司起草

本规范参加起草的单位有 华讯传通 集团 有限公司 福建飞毛腿集团有限公司 天津力神电池股

份有限公司 福建泉州恒讯电子有限公司 珠海市雷鸣达通讯技术发展有限公司 广州摩登王电讯有限

公司 瑞侃电子 上海 有限公司 惠州超霸贸易有限公司 天津蓝天三洋电源有限公司 泉州立信电子有

限公司 深圳中兴通讯股份有限公司 广东佳力集团公司 广州日用电器检测所 广州擎天实业有限公司

电工分公司 哈尔滨精鑫胶粘剂有限责任公司 珠海利绅通信设备有限公司 哈尔滨光宇集团股份有限

公司 域高通讯 广东耐力宝电业有限公司 广州移动通信产品质量监督检测中心 上海电话机质量监督

检验中心 北京市电子产品质量检测中心和国家轻工局通信室

本规范主要起草人 毛立彩 单忠强 李庭光 王渤 刘爱民 向光辉 李永黎 陈迂



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

蜂窝电话用金属氢化物镍电池总规范

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本规范规定了蜂窝电话用金属氢化物镍电池的定义 要求 测试方法和质量评定程序及标志 包装

运输 贮存

本规范适用于各种蜂窝电话用金属氢化物镍密封碱性蓄电池 以下简称电池

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本规范中引用而构成为本规范的条文 本规范出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本规范的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

包装储运图示标志

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于连续批的检查

周期检查计数抽样程序及抽样表 适用于生产过程稳定性的检查

蓄电池名词术语

定义

本规范采用 中规定的术语和下列定义

蜂窝电话用金属氢化物镍电池

指由一只或多只金属氢化物镍密封单体蓄电池及附件组合而成的用于蜂窝电话的电池

标称电压

用以表示电池电压的近似值

额定容量

生产厂标明的电池在环境温度为 的条件下 以 率放电至终止电压时所应提供的电

量 用 表示 单位为 安培小时 或 毫安小时

终止电压

规定放电终止时电池的负载电压 其值为 为串联单体电池的只数 下同

要求

外观

电池表面应清洁 无锈蚀及无机械损伤

电池表面应有 规定的标识

电池与蜂窝电话接触良好 锁扣牢靠

放电性能



放电性能

放电性能

电池按 的规定进行放电 放电时间应不低于

放电性能

电池按 的规定进行放电 放电时间应不低于

放电性能

电池按 的规定进行放电 放电时间应不低于

放电性能

电池按 的规定进行放电 放电时间应不低于

快速充电性能

电池按 的规定进行试验 放电时间应不低于

环境适应性

恒定湿热

电池按 的规定进行试验 电池不应有明显变形 锈蚀 冒烟或爆炸 在 条件下的

放电时间应不低于

振动

电池按 规定进行试验 电池不应有明显变形 漏液 冒烟或爆炸 试验结束后 电池电压应不

低于

碰撞

电池按 规定进行试验 电池不应有明显变形 漏液 冒烟或爆炸 试验结束后 电池电压应不

低于

自由跌落

电池按 的规定进行试验 电池应不冒烟 不爆炸 仍可装入蜂窝电话 接触良好 锁扣牢靠 试

验结束后 电池在 条件下的 放电性能应符合 的规定

荷电保持能力

电池完全充电后开路搁置 放电时间应不低于

过充电性能

电池按 的规定进行试验 其 放电时间应不低于 试验过程中 电池不漏液 不变形

不冒烟和不爆炸

短路保护

电池应具有可恢复的过流保护装置 正负极短路断开后 电池电压应在 内恢复到

以上 短路保护试验期间 电池应不漏液 不变形 不冒烟和不爆炸

循环寿命

电池按 规定进行试验 其循环寿命应不低于 次

贮存

电池贮存 个月 经完全充电后 其 放电时间应不低于

测试方法

测试条件

除非另有规定 本规范中各项测试应在试验的标准大气条件下进行

温度

相对湿度

大气压力



测量仪表

测量电压的仪表的准确度应不低于 级 电压表的内阻至少应为

测量电流的仪表的准确度应不低于 级

测量时间的仪表的准确度应不低于

测量温度的仪表的准确度应不低于

恒流源的电流恒定可调 在充电或放电过程中 其电流变化应在 范围内

外观检查

目测电池的外观 标识并检查电池与蜂窝电话配合状况 蜂窝电话或模拟装置开机工作应正常 符

合 规定的要求

充电制式

电池的充电采用下述恒流充电 充电环境温度控制在

充电

电池在以 放电至终止电压后 再以 充电

完全充电

电池在以 放电至终止电压后 再以 充电

放电性能

放电性能

放电

在 的条件下 电池按 规定充电后 开路搁置 再以 放电至终止

电压 应符合 规定的要求

该项放电试验可以重复循环五次 当有一次循环符合要求时 试验即可停止

放电性能

在 的条件下 电池按 规定充电后 开路搁置 再以 放电至终止电

压 应符合 规定的要求

放电性能

在 的条件下 电池按 规定充电后 将电池放入试验箱内 将箱温调至

的规定值 箱温达到规定值后再保持 然后在同一温度下以 放电至终止电压 应符

合 规定的要求

放电性能

在 的条件下 电池 规定充电后 将电池放入试验箱内 将箱温调至 的规

定值 箱温达到规定值后再保持 然后在同一温度下用 放电至终止电压 应符合 规定的

要求

快速充电性能

在环境温度 的条件下 电池以 放电至终止电压后 以 充电至

或 再以 补充电

注 表示电池充电后期电池电压的下降值 的值应根据设备精度尽量取小 表示电池内部温度的

变化速率 下同

电池充电后 开路搁置 再在相同温度条件下以 放电至终止电压 应符合

规定的要求

环境适应性

恒定湿热试验

符合 要求的电池按 规定的充电制式充电

将上述电池放进试验箱内 当箱内温度达到 相对湿度达到 的规定值时



开始计算试验时间 试验持续时间为 试验结束后 将电池取出 在试验的标准大气条件下恢复

目测电池外观并在环境温度 的条件下 以 放电至终止电压 应符合 规定的要

求

振动试验

电池按 规定试验结束后 按 规定充电

将上述电池直接安装或通过夹具安装在振动台的台面上 按下面的振动频率和对应的振幅调整

好试验设备 三个方向每个方向上从 循环扫频振动 扫频速率为

振动频率 位移幅值 单振幅

振动频率 位移幅值 单振幅

振动结束后 检查电池外观并测量电池电压 应符合 规定的要求

碰撞试验

电池按 规定试验结束后 将电池平均按 三个互相垂直轴向直接或通过夹具紧固

在碰撞台面上

按下面规定的加速度 脉冲持续时间和碰撞次数调整好试验设备 按每分钟 次的速度进

行碰撞试验

脉冲峰值加速度

脉冲持续时间

碰撞次数

碰撞结束后 检查电池外观并测量电池电压 应符合 规定的要求

自由跌落试验

电池按 规定试验结束后 将电池吊起 使其一面平行于地面 自由跌落到厚度为

的硬木板上 硬木板应放在水泥地面上 从电池的最低点至硬木板上平面之间的距离计算 跌落

高度为 三个互垂方向的 个面分别朝下跌落各一次

试验结束后 检查电池外观 再在 下按 规定检查电池的 放电性能

应符合 规定的要求

荷电保持能力

电池按 规定完全充电 再在环境温度 的条件下 将电池开路放置 然后 在相

同环境温度条件下 以 放电到终止电压 应符合 规定的要求

过充电性能

在环境温度 的条件下 电池按 规定充电结束后 接着以 持续充电

然后开路搁置 再以 放电到终止电压 其放电时间应符合 的规定 目测电池有无

漏液 变形 冒烟或爆炸现象 应符合 规定的要求

短路保护

在环境温度 的条件下 电池按 规定充电 然后将电池正负两极短路 外电路电阻

小于 持续 再将电池正负两极断开 电池电压应逐渐恢复至 以上 恢复时间不超

过 试验应在有安全防护措施下进行 试验结束后目测电池的外观 应符合 规定的要求 试验

过程中如发现电池有冒烟 起火 爆炸现象应立即停止试验

循环寿命

试验前电池以 放电至终止电压 在 条件下 按下述方法进行恒流充放电

电池以 充电 其间若 或 时 充电即可结

束

充电结束搁置



然后电池以 放电至

放电结束搁置时间为

重复 步骤 直到连续二次循环的放电时间均少于 时 寿命即为终止 应符合 规定

的要求

贮存

进行贮存试验的电池应选自生产日期到试验日期不足 个月的电池 电池贮存前应以 放

电到终止电压 再以 充电 然后在环境温度 相对湿度 的环境中

开路贮存 个月 贮存期满后 电池按 规定充电 充电后搁置 再以 放电至

终止电压 最多进行 次充放电循环 当任一循环达到 规定的要求时即可停止试验

质量评定程序

检验分类

本规范规定的检验分为 鉴定检验和质量一致性检验

鉴定检验

鉴定检验一般在产品设计定型和生产定型时进行 但在产品的主要设计 工艺 元器件及材料有重

大改变可能影响产品的重要性能 使原来的鉴定结论不再有效时 也应进行鉴定检验

抽样方案

鉴定检验的样品是使用与正常生产相同的材料 设备和工艺生产并随机抽取的 提交检验各个项目

试样数量按表 规定

检验项目

鉴定检验项目 顺序及分组按表 的规定

表 鉴定检验项目 要求和测试方法

组 号 检 验 项 目
要求

章条号

测试方法

章条号
抽样数

允许不合格

电池数

外观

放电性能

快速充电性能

荷电保持能力

过充电性能

短路保护

环境适应性

恒定湿热

振动

碰撞

自由跌落

循环寿命

贮存

合格判据



当所有检验项目均满足规定时 则判为鉴定检验合格 如果任何一个检验项目不符合规定的要求

则应暂停检验 生产方对不合格项目进行分析 找出不合格原因并采取纠正措施后 可重新抽样继续进

行检验 若重新检验合格 则仍判鉴定检验合格 若重新检验仍有某个项目不符合规定的要求 则判定鉴

定检验不合格

质量一致性检验

电池的质量一致性检验分逐批检验和周期检验 用以判定产品生产过程中能否保证质量的持续稳

定

逐批检验

供检验的样品在交验的产品中随机抽取 采用 的正常一次抽样方案 检验项目

要求 测试方法 检查水平 及合格质量水平 按表 的规定

表 逐批检验项目 要求及测试方法

组 号 检验项目 要求章条号 测试方法章条号

外观

放电性能

快速充电性能

逐批检验后的处置 按 中 的规定处置

周期检验

供周期检验的样品从逐批检验合格的产品中随机抽取 采用 中正常一次抽样方

案 检验项目 要求 测试方法 抽样周期 判别水平 不合格质量水平 及判定数组

按表 规定

周期检验后的处置按 中 的规定处置

表 周期检验项目 要求和测试方法

组 号 检 验 项 目 要求章条号 测试方法章条号 抽样周期

放电性能

放电性能

荷电保持能力

过充电性能

短路保护

环境适应性

恒定湿热

振动

碰撞

自由跌落

循环寿命

贮存

标志 包装 运输 贮存

标志

每个电池应有下列中文或图示标识 产品名称 型号 类型 标称电压 额定容量 商标 正负极性 生

产日期 可为代码 执行标准编号 制造厂名 厂址 邮编 联系电话和警示说明 其中 执行标准编号 厂



址 邮编和联系电话可以标识在包装上或使用说明书上

包装

每个电池应有必要的包装盒 包装盒内应附有产品使用说明书 合格证或合格标识 装有产品的包

装盒 袋应放在干燥 防尘 防潮的包装箱内

包装箱外表面应标明产品名称 型号 数量 商标 毛重 制造厂名和出厂日期 应有 小心轻放 怕

湿 和 向上 等必要标志 其包装储运图示标志应符合 的有关规定

运输

电池在运输过程中应防止剧烈振动 冲击或挤压 防止日晒雨淋 可使用汽车 火车 轮船和飞机等

交通工具运输

贮存

电池应贮存在环境温度为 相对湿度不大于 的清洁 干燥 通风的室内 应避免与

腐蚀性物质接触 应远离火源及热源


