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Aderendhiilsen I =
Rohrform ohne Kunststoffhiilse 4 T%fZB
e
Tubular end-sleaves without plastic sleeve Ersatz fir Ausgabe 03.73

Fiir den Anwendungsbersich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen

MaBe in mm l

1 Anwendungsbereich

Diese Morm gilt fir Aderendhilsen in Rohrform ohne Kunststoffhiilse, die das AufspleiBen
der Einzeldrihte von mehr- fein- und feinstdriahtigen Kupferleitern, z. B.nach DINVDE 0293
verhindern und deren Einfihren in Klemmen erleichtern.

2 MaBe, Bezeichnung I

Nicht angegebene Einzeltheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A Rohrform

Bild 1.

Bazeichnung einer Aderendhillse, Form A, von Nenngriie 4-8:
Aderendhiilse DIN 46 228 — A4-9

Forisetzung Seite 2 bis 4
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Tabelle 1.
NenngriBe flr d, ds Iy [2 5
Leiter-Nenn-
Leiter-Nenn- | LAnge | querschnitt Granz- Grenz- Grenz- Grenz-
0,5 1 2.1 3
05 — 10 10 93
075 — 6 075 12 | +ov 23 6 5.3
0,75 = 10 10 9,3
i - B 6 3
1 1,4 2,5 >
1 - 10 10 9,3
1. - 7 7 B 0,15
1,5 - 10 s - 28 10 9
1.5 - 12 ’ ' 12 1
1,5 - 18 18 17
285 - 7 7 6
25 = 10 10 9
2,5 22 | *3%= 3.4
25 - 12 ° 12 1
25 - 18 18 + 0.4 17
4 - 9 _f2 9 8
4 - 12 12 11
4 28 4
4 - 15 15 14
4 - 18 18 17
6 - 10 10 9
6 - 12 12 1
& 3.5 a7 x 08
B - 15 15 14
6 - 18 18 17
0 - 12 12 10,8
10 - 15 10 45 | *9° 5.8 15 13,8
10 - 18 18 168 | 02
16 - 12 12 10,5
16 - 15 15 135
18 - 18 16 5.8 75 18 165
16 - 25 25 23,5
+ 0.6
16 - 32 32 30,5
25 - 1§ 15 13
04
25 - 18 s | 16
25 7.3 8.5
25 — 25 25 23
0.8
25 - 32 2 | ° 29
35 - 18 +94 0 18 + 04 16
35 -~ 25 a5 83 11 —08 25 23
0.8
35 — 32 32 | * 30
50 -~ 18 18 +0.4 15
50 — 25 50 10,3 13 25 22 03
0,8
50 - 32 a2 | * 29




3 Werkstoff
E-Cu 57 nach DIN 1787, siehe Erlduterungen

4 Ausflihrung

Galvanisch verzinnt, Schichtdicke mindestens 3 ym

5 Anforderungen

Aderendhiilzen nach dieser Norm missen so beschaffen sein,
daB Kupferleiter der Klassen 2, 5 und & nach DIN VDE 0295
ordnungsgemit im Hilsenbereich I3 umfabt werden.

Die Verpressung der Aderendhiilse hat nach den Angaben
des Herstellers zu erfolgen. Bei der Verformung der Ader-
endhiilse ist darauf zu achten, daB ihr Hilllmag die Kontur
des zuganrdnatan Lehrdornes fir feindrahtige Leiter ab
2 5mm* nach DIN EN 50 027 nicht Uberschreitet.

6 Priifung

Die zur Verpressung der Aderendhllsen notwendigen
Werkzeuge sind noch nicht genormt. Die Prifung der ver-
preBten Aderendhiilse wird deshalb freigestellt und ist ge-
gebenenfalls zu versinbaren. Wird eine Prifung vereinbart,
gelten die Festlegungen nach den Abschnitten 6.1 bis 6.3.

6.1 Allgemeines

Zum Nachweis der ordnungsgemédBen Verpressung sind
die Priifungen nach den Abschnitten 6.2 und 6.3 durchzu-
fuhran.

Diese Prifungen sind Typprifungen und an drei Priflingen
vorzunehmen. Die Priifung gilt als nicht bestanden, wenn
ein Prifling versagt.

6.2 MaBpriifung

Die Aderendhiilse wird mittels aines PreBwarkzeuges nach
den Angaben des Herstellers auf einen feindrahtigen

Bild 2.
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Kupferleiter der Klasse 5 nach DIN VDE 0295 verpraft. Das
HillmaB der Verpressung fir Aderendhiilsen ab 2,5 mm?
darf die Kontur des dem feindriahtigen Leiterquarschnitt
zugeordneten Lehrdornes nach DIN EN 50 027 nicht (ber-
schraiten.

6.3 Zugprifung

Die Aderendhiilse wird nach Angabe des Herstellers auf
ainem feindrihtigen Kupferlgiter des zugehdrigen Nenn-
querschnittes der Klasse § nach DIN VDE 0295 verprebt.

Die Priffung erfolgt in einer geeigneten Zugprifmaschina.

Der Laiter wird durch eine Lochschablone gefihrt. Diese
wird fest in die geeignete Zugprifmaschine eingespannt.
Das andera Ende das Leiters wird ebenfalls in die Zugprif-
maschine eingespannt. Der Zug erfolgt in axialer Richtung
der PreBverbindung so, daB die Hllse gegen die Loch-
schablone gezogen wird. Die Zugpriifmaschine mub mit ei-
ner gleichméaBigen Prifgeschwindigkeit von 25 mm/min ar-
beiten. Zugkrifte nach DIN VDE 0609 Teil 1. Der Zug wird
1 min und nahezu ruckfrei ausgeibt. Wahrend der Prifung
darf sich der Leiter nicht wahrnehmbar in der Aderendhulse
bewagen und nicht aus der Aderendhilse herausgezogen
werden.

Anmerkung: Als Prifleiter sollten teilweise abisolierte
Leitungen HOSV-K nach DIN VDE 0281 Teil 101 und
HO7V-K nach DIN VDE 0281 Tail 103 verwendat
warden.

7 Kennzeichnung

Auf der kleinsten Verpackungseinheit der Aderendhilisen
ist Name odar Ursprungszeichen des Herstellers oder des
Lieferanten und die Normbezeichnung der Aderendhilise
anzugeben.

8 Anwendung
Anweandungsbeispiel:
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Zitierte Normen
DIN 1787 Kupfer; Halbzeug

DIN EN 50027 Industrielle Niederspannungs-Schaltgerite; GriBe der AnschluBdffnung fiur unvorbereitete runde
Kupterlgiter

DIN VDE 0281 Teil 101 PVC-isolierte Starkstromleitungen; PVC-Verdrahtungsleitung
DIN VDE 0281 Teil 103 PVC-isolierte Starkstromleitungen; PVC-Aderleitung
DIN VDE 0295 Leiter flir Kabel und isolierte Leitungen fir Starkstromanlagen

DIN VDE 0609 Teil 1 Klemmstellen von Schraubklemmen zum AnschlieBen oder Verbinden von Kupferieitern bis
240 mm?; allgemaine Faestlagungen

Weitere Normen

DIN 17 666 Miedriglegierte Kupfer-Knetlegierungen; Zusammeansetzung

DIN 46228 Teil 2 Aderendhiilsen; Crimpausfiihrung, mit und chne Isolierungsumfassung
DIN 46228 Teil 3 Aderendhiisen; leiterumfassend, ohne Isolierungsumfassung

DIN 46228 Teil 4 Aderendhilsen; Rohrform, mit Kunststoffhiilse

Frilhere Ausgaben
DIN 46 228 Tell 1: 09.64, 03.73

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Mérz 1873 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt Anwendungsbereich hinzugefigt.

) Auswahl der NenngrdBen erweitert. Verschiedene MaBe der besseren Leiterzuordnung wegen bei Sicherstellung der Aus-
tauschbarkeit gedndert.

¢} Abschnitte Anforderungen und Prifung hinzugefiigt.

Erlauterungen

Diese Morm wurde vom Unterkomitee 4153 _Kabelschuhe (Aderendhiilsen, Leitungstsen)” der Dautschan Elektrotech-
nischen Kommission im DIN und VDE (DKE) ausgearbeitet.

Zu Abschnitt 3:

Es wird darauf hingewiesen, daB aus fertigungstechnischen Griinden auch SF-Cu nach DIN 1787 und CuZn0,5 nach DIN 17 666
angewendet wird. Dies ist mit keiner nennenswerten Anderung der elektrischen Eigenschaften verbunden.
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