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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 168 "Ketten, Seile, Hebebénder, Anschlagmittel
und Zubehdr - Sicherheit" erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muf den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentiichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2001, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Januar 2001 zur(ickgezogen werden.

Diese Europdische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundiegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europadische Norm zu ldbemehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Diese Europaische Norm gehort zu der folgenden Reihe von Normen zum Thema Sicherheit von Hebebédndem:
Teil 1: Anforderungen an flachgewebte Hebebadnder aus Chemiefasem, fiir allgemeine Verwendungszwecke
Teil 2: Anforderungen an Rundschlingen aus Chemiefasern fir allgemeine Verwendungszwecke
Teil 4: Anforderungen an Seile aus Natur- und Chemiefasemn

Das vorliegende Dokument ist die erste Ausgabe dieses Teils von EN 1492.

Zu dieser Norm gehéren folgende Anhénge:

Der normative Anhang A, der die Prifverfahren festlegt, die zur Uberpriiffung der Sicherheitsanforderungen anzu-
wenden sind;

der normative Anhang B, der Anforderungen an die vom Hersteller zu erarbeitenden praktischen Hinweise fiir Benut-
zung und Wartung flachgewebter Hebebnder festlegt, die dieser Européischen Norm entsprechen;

der informative Anhang C, der Anleitungen fiir die Durchfiihrung der Typpriifungen nach Anhang A enthélt;

der informative Anhang D, der einige ausfiihriichere Angaben fir Benutzung und Wartung angibt, die fir die Zu-
sammenstellung der Hinweise nach Anhang B zweckdienlich sein kénnen ;

der informative Anhang Z, der den Zusammenhang mit den EU-Richtlinien aufzeigt.
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Einleitung

Diese Europaische Norm wurde erarbeitet, um als harmonisierte Norm eine Mégiichkeit darzustellen, die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie sowie die damit zusammenhédngenden EFTA-Vorschriften zu
erfillen.

Diese Europaische Norm ist nach den Festlegungen in EN 292 eine Typ-C-Norm. Anschlagmittel und Zubehér fur
Hebeeinrichtungen sowie der Umfang, in dem Gefahren abgedeckt sind, werden im Anwendungsbereich dieser Norm
angegeben.

ANMERKUNG: Anschlagmittel und Zubehor fir Hebeeinrichtungen sollten fir Gefahren, die durch diese Norm
nicht abgedeckt werden, mit EN 292 (ibereinstimmen.

1 Anwendungsbereich

Diese Europiische Norm legt Anforderungen an die Sicherheit sowie Verfahren zur Bewertung und Prifung von ein-,
zwei-, drei-, vierstringigen Hebebdndem sowie von flachgewebten Endloshebebéndern, mit oder ohne Be-
schlagteilen, aus Polyamid-, Polyester- und Polypropylen-Gurtbandgewebe, im Breitenbereich von 25 mm bis ein-
schlieBlich 450 mm fest.

Die in diesem Teil von EN 1492 erfaBten flachgewebten Hebebander aus Gurtbandgewebe sind fir aligemeine He-
bevorgénge vorgesehen, d. h. fir Anwendungen zum Anheben von Gegenstdnden, Materialien oder Frachtgltern, die
keine Abweichungen von den festgelegten Anforderungen, Sicherheitsfaktoren oder Tragfahigkeiten erfordern. In
dieser Norm nicht festgelegt werden das Anheben von Personen, von méglicherweise gefahrlichen Materialien, z. B.
geschmolzenem Metall und Sauren, Glasplatten, spaltbaren Materialien, Teilen von Kemreaktoren und alle
Hebevorgange, fir die Sonderbedingungen gelten.

Flachgewebte Hebebéinder aus Gurtbandgewebe, die dieser Européischen Norm entsprechen, sind fur eine  Benut-
zung und Lagerung bei Temperaturen in folgenden Bereichen geeignet:

a) Polyester und Polyamid: -40 °C bis 100 °C;
b) Polypropylen: -40 °C bis 80 °C.
Diese Europaische Norm gilt nicht fur die nachfolgend angegebenen Gurt-Hebebandtypen:
a) Hebebander wie z. B. Sackgutbrooken, Netze (bestehend aus mehreren verkreuzten und miteinander vernahten
Gurtbdndern), ‘verstellbare’ Hebebander (die z. B. Zwischenschnallen haben, die am Gurtband aufgenaht sind)
usw.;
b) Hebebander aus Gurtbandgewebe, die aus Monofilamentgarnen gewebt sind;
c) Einweg-Hebebénder fir den Schniirgang, die nicht fur eine Wiederverwendung vorgesehen sind.
Diese Europaische Norm legt die zu beachtenden technischen Anforderungen zur Verringerung der im Abschnitt 4
aufgefilhrten Gefahren fest, die bei Anwendung flachgewebter Hebebénder auftreten kénnen, wenn die Hebebander

nach den vom Hersteller oder seinem bevolimachtigten Vertreter erteilten Anweisungen und Anforderungen
entsprechend angewendet werden.
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2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 292-2: 1991/A 1 : 1995

Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze — Teil 2: Technische Leitsétze und
Spezifikationen

EN 1050 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Leitsatze zur Risikobeurteilung

prEN 1677-1:2000
Einzelteile fur Anschlagmittel — Sicherheit — Teil 1: Geschmiedete Einzelteile, Guteklasse 8

prEN 1677-2:2000
Einzelteile fir Anschlagmittel — Sicherheit — Teil 2: Geschmiedete Haken mit Sicherungsklappe, Giiteklasse 8

preEN 1677-3:1998
Einzelteile fir Anschlagmittel — Sicherheit - Teil 3: Geschmiedete, selbstschlieBende Haken, Giiteklasse 8

preN 1677-4:1998
Einzelteile fir Anschlagmittel — Sicherheit — Teil 4: Einzelglieder, Giiteklasse 8

prEN 1677-5:1998
Einzelteile far Anschlagmittel — Sicherheit — Teil 5: Geschmiedete Haken mit Sicherungsklappe, Giteklasse 4

prEN 1677-6:1998
Einzelteile fir Anschlagmittel — Sicherheit Teil 6: Einzelglieder, Giiteklasse 4

EN 10002-2 : 1991
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Prifung der KraftmeBeinrichtungen von Zugpriifmaschinen

EN 45012

Allgemeine Anforderungen an Stellen, die Qualitatsmanagementsysteme begutachten und zertifizieren (ISO/NEC
Guide 62:1996)

EN ISO 5084 : 1996
Textilien ~ Bestimmung der Dicke von Textilien und textilen Erzeugnissen (ISO 5084:1996)

EN ISO 9002
Qualitatsmanagementsysteme — Modell zur Darlegung des Qualitdtsmanagementsystems in Produktion, Montage
und Wartung (ISO 9002:1994)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten folgende Begriffe, Symboie und Abkiirzungen:

3.1

flachgewebtes Hebeband

flexibles Produkt, das aus einem genahten Gurtband-Einzelteil bestent, mit oder ohne Beschlagteile (siehe Tabelle 2)
und dazu vorgesehen ist, Lasten am Haken eines Kranes oder einer anderen Hebeeinrichtung anzubringen.
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3.2

mehrlagiges Hebeband

flachgewebtes Hebeband, dessen genahte(s) Gurtband-Einzelteille) aus zwei oder mehr Lagen des gleichen
genéhten, in Langsrichtung Ubereinandergelegten Gurtbandgewebes besteht/bestehen. (Siehe Tabelle 2)

33
mehrstriangige Hebeband-Einheit

flachgewebte Hebeband-Einheit, die aus zwei, drei oder vier gleichen flachgewebten, an einem Aufhangeglied
angebrachten Hebebandern besteht. (Siehe Tabelle 3)

34
reprisentatives Hebeband/reprasentatives genihtes Gurtband-Einzelteil

flachgewebtes Hebeband oder genihtes Gurtband-Einzelteil aus flachgewebtem Gurtband, das fur jeden Typ oder die
Konstruktion charakteristisch ist und bei Priiffungen zur Verifizierung benutzt wird. (Siehe 6.2 und 6.3)

ANMERKUNG: Von einem kommerziell produzierten Hebeband-Einzelteil/einem genéhten Gurtband-Einzelteil
darf es sich nur in der Lange unterscheiden.

3.5

Nahnaht

Befestigung des Gurtbandes an sich selbst oder Befestigung mehrerer Gurtbénder aneinander oder Befestigung von
Verstarkungen am Gurtband durch Nhstiche, bei denen das Néhgarn durch die Lagen gefiihrt wird.

3.6

geschlossene Oberflache

Oberflache des Bandgewebes, die bei einer visuellen und manuellen Untersuchung geschlossen erscheint, z. B. nach
dem Thermofixieren oder nach einer Farbung mit zusétzlichen Substanzen, bei der sich die Einzelfasern gegenseitig
stitzen.

3.7

Auge

Ende eines gewebten Gurtband-Einzelteils, das durch Drehen des Gurtbandendes um 180° und der Befestigung
dieses Endes am geraden Teil des Gurtbandes durch eine lastiragende Néhnaht so erzeugt wird, da3 eine Schlaufe
entsteht oder ein Beschlagteil befestigt werden kann.

3.8

Schilaufe

Ende eines genahten Gurtband-Einzelteils, das so gestaltet ist, daB3 ein Durchschlingen, die Anbringung eines
Verbindungsteils oder eine Verbindung mit dem Haken eines Kranes, einer anderen Hebeeinrichtung oder
Anschlagzubehdnieile moglich ist.

3.9

Beschlagteil

lasttragendes Einzelteil aus Metall, das als Teil eines Hebebandes geliefert wird und als AbschiuB des Hebebandes
ermoglicht, daB das Hebeband durchgeschlungen, an anderen Anschlagmitteln/Zubehorteilen angebracht oder mit
anderen Hebebindern zu einer mehrstrangigen Hebeband-Einheit bzw. mit dem Haken eines Kranes oder einer
anderen Hebeeinrichtung verbunden wird.

3.10

Aufhangeglied

Glied oder montierte Glieder, das/die bei einer mehrstrangigen Hebeband-Einheit das obere Beschlagteil bildet/bilden,
mit dem die Hebeband-Einheit am Haken eines Kranes, an einer anderen Hebeeinrichtung oder an
Anschlagzubehorteilen angebracht wird.
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3.11
Nennlidnge

festgelegte Lange des Hebebandes, unter Einbeziehung der Beschlagteile, zwischen den Tragpunkten. (Siehe
Tabelle 1)

3.12

Nutzlange (EWL)

Istlange des fertiggesteliten flachgewebten Hebebandes zwischen den Tragpunkten und unter Einbeziehung der
Beschlagteile. (Siehe 5.7)

3.13

Tragfihigkeit (WLL)

maximale Masse, fur die das genédhte Hebeband in der Anschlagart direkt ausgelegt ist und der ein Hebeband oder
eine Hebeband-Einheit beim Gebrauch fir Ubliche Hebevorgange standhélt (Siehe Tabelle 3)

3.14

Anschlagfaktor (M)

Faktor, der auf die Tragfahigkeit (WLL) eines Hebebandes angewendet wird, um die WLL eines Hebebandes oder
einer Hebeband-Einheit fir eine bestimmte Art der Hebebandanordnung oder eine bestimmte Anschlagart zu
erreichen

3.15

Sachkundiger

eine durch entsprechende Ausbildung, Fachkenntnisse und praktische Erfahrung beféhigte Person, die bei Kenntnis
der notwendigen Anweisungen zur Durchfiihrung der erforderlichen Prifungen und Untersuchungen in der Lage ist.

ANMERKUNG: 4.18 von EN ISO 9002:1994 enthalt Richtlinien fir die Ausbildung.

4 Gefiahrdungen

Die unbeabsichtigte Freisetzung einer Last oder die Freisetzung einer Last durch Versagen eines Zubehérteils birgt
eine direkte oder indirekte Gefahr fiir Sicherheit und Gesundheit der Personen, die sich in der Gefahrenzone befinden.
Um die erforderiiche Festigkeit und Haltbarkeit von Anschlagmitteln und Zubehér festzulegen, werden in diesem Teil
von EN 1492 Anforderungen an Konstruktion, Herstellung und Prifung so festgelegt, daB die vorgesehenen
Leistungsstufen erreicht werden.

Es ergibt sich keine Gefahr durch mangeinde Dauerbestandigkeit, wenn die Hebebénder aus flachgewebten
Gurtbandgewebe mit den in diesem Teil von EN 1492 festgelegten Leistungsstufen fir Gbliche Lastaufnahmezwecke
angewendet werden.

Weil durch falsche Auswahl der Tragfahigkeit (WLL) und Anforderungen an das Anschlagmittel und Zubehoérteile ihr
Versagen verursacht werden kann, werden in diesem Teil von EN 1492 auch Anforderungen an die Kennzeichnung
und an das Hersteller-Zertifikat gestellit.

Im (normativen) Anhang B und im (informativen) Anhang D werden Aspekte fir eine sichere Benutzung sowie
bewéhrte praktische Hinweise gegeben.

In Tabelle 1 werden Gefahren aufgefiihrt, so weit sie in dieser Norm behandelt werden, die GegenmafBnahmen
erfordern, um Risiken zu vermindern, die durch die Risikoeinschétzung als spezifisch und signifikant fir flachgewebte
Hebebander aus Polyamid, Polyester und Polypropylen festgestellt wurden.
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Tabelle 1 - Gefahren und zugehorige Anforderungen

Gefahren, die im Anhang A von EN 1050 : 1996

gekennzeichnet werden

Entsprechender Abschnitt
im Anhang A von

EN 292-2 : 1991/

Entsprechender
Abschnitt/Unterabschnitt in
diesem Teil von EN 1492

Anschlagzubehdrs

A1:1995
1.e) Mechanische Gefahren durch nicht 132 5
ausreichende Festigkeit 4123 5
4125 5
424 6
1.7.3 7
432 7
424 8
15 Gefahren durch Fehler an den 154 5
Beschlagteilen
17 Getahren durch herabfallende oder 1.3.3 Anhang B
herausgeworfene Gegenstande
26 Nicht ausreichende Anweisungen fir 174 9, Anhang B
Betreiber/Bediener 4.4.1 9, Anhang B
2715 Gefahren durch ungeniigende 441 5.14
Halteeinrichtungen/Zubehdorteile
27.6 Gefahren durch ungeniigende oder 4125 514und 6
unzureichende Auswahl des 432 7

5 Sicherheitsanforderungen

5.1 Werkstoffe

Das Guribandgewebe muB ausschlieBlich aus technischen Garnen hergestelit werden, deren Lichtechtheit und War-
mestabilisierung vom Hersteller bestatigt ist; sie mussen eine Festigkeit von mindestens 60 cN/tex haben und aus

einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

~ Polyamid (PA), hochfestes Multifilament;
- Polyester (PES), hochfestes Multifilament;
- Polypropylen (PP), hochfestes Multifilament.

ANMERKUNG 1: Die entsprechenden Definitionen werden in ISO 2076 aufgefuhrt. Der Anteil der Faserstoff-
bestandieile darf nach ISO 1833 ermitteit werden.

ANMERKUNG 2: Die unterschiedliche Widerstandsfahigkeit von Chemiefasern gegeniiber Chemikalien, die im
Anhang D in zusammengefaBter Form angegeben wird, ist zu bericksichtigen.

5.2 Webart

Alle Garne missen aus dem gleichen Grundwerkstoff (siehe 5.1) bestehen.

Sowoh! konventionell als auch schiitzenlos gewebtes Gurtbandgewebe muB gleichméBig und mit Mehrfachketten
gewebt sein; die Webkanten mussen so beschaffen sein, daf3 sie, wenn eines der Garne wihrend des Webens reif3t,

nicht aus dem Gewebe herausgezogen werden kénnen und damit ein Auftrennen verursachen.

Die Webart muf3 so ausgewahit werden, dai3 die Breite des fertigen Hebebandes um nicht mehr ais 10 % fir Breiten
gleich oder kleiner als 100 mm und um nicht mehr als 12 % fur Breiten Gber 100 mm abnimmt, wenn eine Probe nach

Anhang A untersucht wird.
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5.3 Breite

Die Breite des gewebten Gurtbandes b (siehe Bild 1) darf nicht weniger als 25 mm und nicht mehr als 450 mm
betragen; bei Messung mit einem Stahl-Bandmaf oder einem Stahl-Lineal mit Unterteilungen in 1 mm gelten folgende
Toleranzen fiir die Breite:

a) =+ 10 % fir Nennbreiten kieiner als oder gleich 100 mm;

b) + 8 % fur Nennbreiten groBer als 100 mm.

5.4 Dicke des Gurtbandgewebes und Dicke des Hebebandes

Fir einlagige, flachgewebte Hebeb&nder muB3 das lastiragende Element des Hebebandes ohne Ausrustung oder
aufgegossenen Abriebschutz eine Mindestdicke von 2mm haben. Fir mehrlagige Hebebander muB das

Gurtbandgewebe, das fur die einzelnen Lagen des tragenden Elements des Hebebandes verwendet wird, eine
Mindestdicke von 1,2 mm haben.

Die Dicke s1 (siehe Bild 1) mufB nach 1SO 5084 gemessen werden.

Bild 1 - Breite und Dicke des Gurtbandgewebes
5.5 Ausriistung und andere Nachbehandlungen
Das Gurtbandgewebe, aus dem das genahte Gurtband-Einzelteil besteht, muB gefarbt sein (siehe 5.11).
Das genahte Gurtband-Einzelteil muB3 so behandell werden, daB eine geschlossene Oberfiache entsteht.
ANMERKUNG: Diese Behandlungen verhindem das Eindringen von abreibenden Stoffen; sie durfen auf das

Gurtbandgewebe und/oder auf das genéhte Gurtband-Einzelteil und/oder auf das Garn aufgebracht werden.

5.6 Typen und Bezeichnungen fiir Hebebznder

Flachgewebte Endloshebebander, Typ A, missen aus 1 oder 2 Lagen Gurtbandgewebe bestehen. Flachgewebte
Schlaufenhebebander, Typ B, und flachgewebte Hebebdnder mit Metall-Beschiagteilen, Typ C und/oder
durchschlingbare Beschlagteile, Typ Cr, missen aus 1, 2, 3, oder 4 Lagen bestehen. Aus der Bezeichnung missen
der Typ durch Angabe von Buchstaben und die Anzah! der Lagen durch die Angabe einer Zahl ersichtlich sein, z. B.
A2 (siehe Tabelle 2).

5.7 Nutzlinge (EWL)

Die Nutzlange (EWL) 4 eines flachgewebten Hebebandes aus Gurtbandgewebe (siehe Tabelle 2) dart sich von der
Nennlange um hochstens 3 % der Nenntidnge unterscheiden, wenn das Band flach ausgelegt und mit einem Stahl-
Bandmaf oder einem Stahliineal mit Unterteilungen in 1 mm gemessen wird.
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5.8 Verndhen der Hebebénder

5.8.1 Alle Nahnahte miissen auf einer Steppstichndhmaschine mit einem Faden aus dem gleichen Grundwerkstoff
{siehe 5.1) wie das Gurtband genaht werden.

Die Nahstiche durfen nicht bis zu den Kanten des Gurtbandgewebes reichen oder sie beeintrachtigen; ausgenommen
sind die Nahstiche, die zur Befestigung der Schlaufen-Verstarkung dienen.

ANMERKUNG: Um die Inspektion der Nahnahte bei der vom Hersteller durchgefiihrten Uberpriifung und bei
den wahrend des Gebrauchs vom Anwender durchgefihrten Inspektionen zu erleichtern, kann der Nahfaden
eine andere Farbe als das Hebeband haben.

5.8.2 Die Nahstiche der Nahnaht missen durch die miteinander zu vermahenden Lagen des Gurtbandgewebes
hindurchgehen. Die Naht muf3 flach sein und darf keine Gber der Oberflaiche des Gurtbandgewebes herausragenden
Maschen bilden.

5.8.3 Die Enden des geschnittenen Gurtbandgewebes miissen so behandelt werden (z. B. durch Verschweif3en), daf3
ein Ausfransen verhindert wird. Eine Behandlung der geschnittenen Enden durch Erwarmung darf angrenzende Nahte
nicht zerstoéren, und die durch Warme behandelten Enden dirfen nicht ibernaht werden.

ANMERKUNG: Wenn das Gurtband impréagniert wurde, um das Wegrutschen der Faden zu vermeiden, ist
keine weitere Behandlung erforderlich; in diesem Fall diirfen die Enden Gberndht werden.
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5.9 Schiaufen

Die Innenlange A der Augen (siehe Tabelle 2) muf3 bei Messung im flachen Zustand mit einem Stahl-Bandmaf oder
einem Stahliineal mit Unterteilungen in 1 mm folgende Mindestmafe aufweisen:

a) dreimal die Breite des Gurtbandgewebes firr Breiten bis 150 mm,;
b) zweieinhalbmal die Breite des Gurtbandgewebes flr Breiten (iber 150 mm.

ANMERKUNG: Die empfohlenen Arten zur Bildung von Schlaufen werden im Bild 2 dargestelit.

1) Flache Schlaufe

2) Gedrehte Schlaufe

3) Eingelegte Schlaufe mit 1/2 Breite von einer Seite

4) Eingelegte Schlaufe mit 1/2 Breite von zwei Seiten

5) Eingelegte Schlaufe mit 1/3 Drittel der Breite

ANMERKUNG 1: Eingelegte Schlaufen werden hergestelit, indem die Teile des Gurtbandes, die das Auge
bilden, so aufeinandergefaltet werden, daf3 das Profil an der Eingriffsstelle schmaler wird. Die beiden Rénder
werden entweder miteinander oder mit dem Gurtband vermnéht.

ANMERKUNG 2: Die fir eingelegte Schiaufen dargestellten Aren dirfen auch auf gedrehte Schlaufen
angewendet werden.

ANMERKUNG 3: Auf3er den dargesteliten gibt es noch andere Schiaufenarten.

ANMERKUNG 4: Um die Darstellung zu vereinfachen, wurde die Schlaufenverstarkung nicht abgebildet; nach
dieser Norm wird jedoch eine Schlaufenverstarkung gefordert (siehe 5.10).

Bild 2 - Empfohlene Schlaufenarten
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5.10 Verstarkung der Schlaufen

Schlaufen massen verstérkt werden, um die Schlaufeninnenfliche gegen Beschadigungen wahrend des Hebens und
am Schnirpunkt im Schniirgang zu schiitzen.

ANMERKUNG: Geeignete verstarkende Materialien sind z. B. ein 'Schiauch' oder ein Stiick Gurtbandgewebe,
Leder oder anderes bestandiges Material.
5.11 Farbcodierung
Die Tragfahigkeit eines gendhten Gurtband-Einzelteils muB durch Anwendung der in Tabelle 3 angegebenen Farben
gekennzeichnet werden. Die Farben in Tabelle 3 dirfen nicht zur Kennzeichnung genahter Hebeband-Einzeiteile mit
anderen Nenntragfahigkeiten angewendet werden.
5.12 Tragfahigkeit
Die Tragféhigkeit (WLL) eines flachgewebten Hebebandes oder einer Hebeband-Einheit muB aus der WLL des
genahten Gurtband-Einzelteils durch Multiplikation mit dem entsprechenden Anschlagfaktor A nach Tabelle 3
errechnet werden.
5.13 Mindestbruchkraft
Ein genahtes Gurtband-Einzelteil muB3 ohne zu versagen mindestens einer Kraft standhalten, die bei einer Prifung

nach Anhang A der 7fachen WLL entspricht. Vor der Priifung darf keine Vorlast aufgebracht werden, es sei denn, da
auf alle genéhten Gurtband-Einzelteile des gleichen Typs die gleiche Vorlast aufgebracht wird.
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5.14 Beschlagteile geliefert als Teil eines Hebebandes
5.14.1 Die Beschlagteile missen dem/den jeweiligen Teil(en) von prEN 1677:2000 (fir Teil 1 und 2) und von préN
1677:1998 (fur Teil 3, 4, 5 und 6) entsprechen.
5.14.2 Die Stelle eines Beschlagteils, die am Gurtband sitzt, muB so gerundet sein, daB bei Priifung nach Anhang A:
a) kein Schaden an der Stelle des Gurtbandes entsteht, an der das Beschlagteil anliegt;
b) das Hebeband der Last standhalten muf3.
5.14.3 Geschweifte Beschlagteile missen so angeordnet werden, dafi die Schweinahte bei Gebrauch des Hebe-
bandes sichtbar bleiben.
5.15 Verstérkungen und Schutz gegen Beschéadigung der Kanten und/oder Abrieb

5.15.1 Eine dauerhafte Verstarkung muB, wenn vorgesehen, auf das Gurtbandgewebe aufgegossen werden oder in
Form eines Stiickes verstarkendes Material oder Schlauch vorliegen, das mit dem Gurtband verniht werden mus.

5.15.2 Schutzschlduche muissen, wenn vorgesehen, in einer Form vorliegen, in der sie Uber den zu schitzenden
Bereich des genéhten Gurtband-Einzelteils gezogen werden kénnen.

ANMERKUNG: Geeignete Verstéarkungs- und Schutzmaterialien sind z. B. Gurtbandgewebe, gewebte textile
Flachengebilde, Leder oder andere bestandige Materialien.

5.16 Rickverfolgbarkeitscode

Der in die Kennzeichnung aufzunehmende Riickverfolgbarkeitscode (siehe 7.1) muB mindestens eine Riickverfolgung
der folgenden Grundelemente der bei der Herstellung erstellten Aufzeichnungen erméglichen:

a) Kennzeichnung des Gurtbandgewebes;
b) Kennzeichnung der vom Hersteller durchgefiihrten Uberpriifung;

c¢) Kennzeichnung und Guteklasse der Beschlagteile.

6 Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen
6.1 Qualifikation des Personals

Alle Prifungen und Untersuchungen missen von Sachkundigen durchgefiihrt werden.

6.2 Typprifungen

6.2.1 Fur jeden Typ oder fir jede Konstruktion sowie fir jede Anderung der Werkstoffe muB das jeweils erste re-
prasentative Hebeband gepriift werden, um die WLL zu verifizieren. Die Priffung mu3 nach A.3 erfolgen.

Falls bei der Priifung das genéhte Gurtband-Einzelteil bei einer Kraft versagt, die nicht mindestens der 7fachen WLL
entsprichi, die Prifung jedoch bis zu einer Beanspruchung von mindestens 90 % dieser Kraft bestanden wurde,
mussen drei weitere Proben desselben Typs geprift werden. Wenn eine oder mehrere dieser Proben bei einer Kraft
versagt/versagen, die nicht mindestens der 7fachen WLL entspricht, missen Hebebénder dieses Typs als nicht mit
dieser Norm ubereinstimmend betrachtet werden.



EN 1492-1:2000

6.2.2 Fiur die Hebebandarten C/Cr, die fiir die Anwendung mit Beschlagteilen vergesehen sind, muf3 ein repra-
sentatives gendhtes Gurtband-Einzelteil geprift werden, um die Wechselwirkung von gendhtem Gurtband-Einzelteil
und Beschlagteilen zu verifizieren. Die Prifung muf nach A.4 erfolgen.

Falls bei der Prufung das genahte Gurtband-Einzelteil bei einer Kraft versagt, die nicht mindestens der 5tachen WLL
entspricht, die Prifung jedoch bis zu einer Beanspruchung von mindestens 90 % dieser Kraft bestanden wurde,
miissen drei weitere Proben desselben Typs gepriift werden. Wenn eine oder mehrere dieser Proben bei einer Kraft
versagt/versagen, die nicht mindestens der Sfachen WLL des gendhten Guriband-Einzelteils entspricht, missen
Hebebinder dieses Typs als nicht mit dieser Norm Gbereinstimmend betrachtet werden.

6.3 Prifbedingungen bei der Herstellung

6.3.1 Aligemeines

Die Prifbedingungen bei der Herstellung hiangen davon ab, ob der Hersteller ein Qualitdtssicherungssystem nach
EN SO 9002 anwendet, das durch eine Zertifizierungsstelle bestétigt wird, die nach EN 45012 zugelassen ist.

ANMERKUNG: Qualitatssicherungssysteme nach EN I1SO 9001 entsprechen zwangsléufig auch EN 1SO 9002.
Falis eines dieser Qualitatssicherungssysteme vorgesehen ist und angewendet wird, missen die Prifbedingungen bei

der Herstellung den Festlegungen in 6.3.2 entsprechen. Wenn kein geeignetes Qualitatssicherungssystem existiert
und angewendet wird, missen die Herstellungs-Priifbedingungen 6.3.3 entsprechen.

6.3.2 Herstellungspriifung, wenn ein Qualitatssicherungssystem nach EN ISO 9002 eingerichtet ist
Falls wahrend der Herstellung ein Qualititssicherungssystem nach EN ISO 9002 eingerichtet ist, missen Hebebander

mindestens in den in Tabelle 4 angegebenen Zeitabstidnden oder alle 2 Jahre zur Prifung ausgewéhit werden, sofern
das der kirzere Abstand ist. Das ausgewihite Hebeband muB gepruft werden, um die WLL nach A.3 zu verifizieren.

Tabelle 4 - Maximale Zeitabstdnde zwischen den Prifungen

WLL des gendhten Gurtband-Einzelteils

Hochstmenge je Typ zwischen den Prifungen

bis zu einschlieBlich 3 t
Uber 3t

1 000
500

Falls bei der Prufung das genihte Gurtband-Einzelteil bei einer Kratt versagt, die nicht mindestens der 7fachen WLL
entspricht, die Prifung jedoch bis zu einer Beanspruchung von mindestens 90 % dieser Kraft bestanden wurde,
miissen drei weitere Proben geprift werden. Wenn eine oder mehrere dieser Proben bei einer Kraft versagt/versagen,
die nicht mindestens der 7fachen WLL entspricht, milssen Hebebander dieses Typs als nicht mit dieser Norm
Ubereinstimmend betrachtet werden.

6.3.3 Herstellungspriifung, wenn kein Qualitétssicherungssystem nach EN ISO 9002 eingerichtet ist
Falls wahrend der Herstellung kein Qualitatssicherungssystem nach ENISO 9002 eingerichtet ist, mussen
Hebebinder mindestens in den in Tabelle 5 angegebenen Zeitabstanden oder alle 12 Monate zur Prifung ausge-

wihlt werden, sofemn das der kiirzere Abstand ist. Die ausgewahiten Hebebander miissen geprift werden, um die
WLL nach A.3 zu verifizieren.

Tabelle 5 - Maximale Zeitabstande zwischen den Prifungen

WLL des genahten Gurtband-Einzelteils

Hochstmenge je Typ zwischen den Prifungen

bis zu einschlief3lich 3 t
uber 31t

500
250




oele 1/
EN 1492-1:2000

Falls bei der Priifung das genéhte Gurtband-Einzelteil bei einer Kraft versagt, die nicht mindestens der 7fachen WLL
entspricht, die Prufung bei einer Beanspruchung von mindestens 90 % dieser Kraft jedoch bestanden wurde, missen
drei weitere Proben geprift werden. Wenn eine oder mehrere dieser Proben bei einer Kraft versagt/versagen, die
nicht mindestens der 7fachen WLL entspricht, missen Hebebinder dieses Typs als nicht mit dieser Norm
Ubereinstimmend betrachtet werden.

6.4 Visuelle und manuelie Untersuchung

Jedes fertige Hebeband oder jede fertige Hebeband-Einheit muB visuell und manuell untersucht werden,
einschlieBlich Messung der HauptmaRe. Falls irgendeine Nichtiibereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen
oder irgendwelche Fehler gefunden werden, muB das Hebeband zuriickgewiesen werden.

6.5 Pruf- und Untersuchungsberichte

Der Hersteller muB3 Aufzeichnungen der Ergebnisse aller Prifungen und Untersuchungen fur Inspektions- und
Referenzzwecke aufbewahren.

7 Kennzeichnung
7.1 Allgemeines
Die Kennzeichnung eines Hebebandes muf3 mindestens folgende Angaben umfassen:
a) Tragfahigkeit, bei Anschlagart 'direkt’;
b) Werkstoff des Gurtbandes, d. h. Polyester, Polyamid, Polypropyien;
c) Giteklasse der Beschlagteile;
d) Nennlange, in Meter (m);
e) Name des Herstellers, Symbol, Warenzeichen oder eine andere eindeutige ldentifizierung;
f) Rackverfolgbarkeitscode (siehe 5.16);
g) Nummer dieser Europdischen Norm und des jeweils zutreffenden Teils.
ANMERKUNG: Die Angabe der Nummer dieser Europaischen Norm an einem Produkt oder fir ein Produkt
stelll eine Konformitatsdeklaration des Hersteliers dar, d. h. vom Hersteller in seinem Auftrage wird der
Anspruch erhoben, daf3 das betreffende Produkt den Anforderungen der Norm entspricht. Diese Deklaration
darf nicht mit einer durch einen unabhéngigen Dritten erteilten Konformitatszertifizierung verwechselt werden.
7.2 Hebebandtypen A, B, C und Cr
7.2.1 Diese (unter 7.1 erwahnten) Angaben missen lesbar und uniéschbar auf einem dauerhaft haltbaren Etikett
angegeben werden, das direkt am Gurtband befestigt wird. Die Kennzeichnung mus in einer SchriftgréBe erfolgen, die
mindestens eine Hohe von 1,5 mm hat. Ein Abschnitt des Etiketts muf unter der Naht angebracht werden, das far
Referenzzwecke ebenfalls mit diesen Angaben gekennzeichnet werden muB. Ein (bliches Etikett wird im Bild 3

gezeigt, in den Bildern 4,5 und 6 werden die (blichen Anbringungsverfahren der Etikette an den verschiedenen
Hebebandarten vorgestellt.
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7.2.2 Der Werkstoff, aus dem das Gurtbandgewebe hergestellt ist, muB durch die Farbe des Etiketts, auf dem die
Informationen angegeben werden, festgestellt werden kénnen. Die folgenden Etikett-Farben miissen angewendet
werden:

- Polyamid grin
- Polyester blau
- Polypropylen  braun

g <V | Tragfahigkeit WLL E::
‘§ Waerkstoff E .§
g Hersteller HE
3 Ruckverfolgbarkeitscode | 9| €
$ é l Norm EN 1492-1 %
1 Werkstoff ‘ P)
Linge g z %

Symbol oder Zeichen
des Herstellers

i

gang
800 kg

Ti

Rackverfolgbarkeitscode

Mindestbreite 45 mm
wiL
Schndr- | Umgelegt,

AuBerhalb der Schlaufe
sichtbarer Abschnitt B

Norm EN 1492-1

14

Anschiagart | i
direkt

{ Tragfahigkeit WLL 1

Mindestbreite 45 mm
il ——ged

Bild 3 - Typische Form eines Etiketts
ANMERKUNG 1: Auf der Riickseite des sichtbaren Abschnitts des Etiketts durfen zusétzlich die Tragtahigkei-
ten des Hebebandes fiir verschiedene Anschlagarten angegeben werden.

ANMERKUNG 2: Die iblichen Verfahren zur Anbringung des Etiketts werden in den Bildem 4 bis 6
angegeben.

ANMERKUNG 3: Die gesetzliche Kennzeichnung (CE-Zeichen fur die EV) darf an beliebiger sichtbarer Stelle
auf dem Etikett angebracht werden.
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T

Bild 4 - Typische Befestigung des Etiketts an einem Endloshebeband

Bild 6 - Typische Befestigung des Etiketts an einem Hebeband mit Beschlagteilen

7.3 Kennzeichnung fiir mehrstringige Hebeband-Einheiten
Far zweistréngige, dreistrangige oder vierstrangige Hebeband-Einheiten gelten folgende Anforderungen:

a) Die Kennzeichnung muf3 auf einem dauerhaft angebrachten Etikett in einer gut erkennbaren Form (z. B. auf

einem runden Etikett) erfolgen, das am Aufhdngeglied anzubringen ist und zur Unterscheidung von anderen
Hebebandtypen dient;

b) zur Kennzeichnung des Hebebandes gehort die Angabe des groBten Neigungswinkels eines Stranges zur
Senkrechten;

c) auf den Etiketten der Einzelstrange dart die Tragfahigkeit nicht angegeben werden.



EN 1492-1:2000

8 Herstellerzertifikat

Nach allen Prifungen und Untersuchungen muf3 der Hersteller fur jedes Fertigungslos der gelieferten Hebebéander
nach den Festlegungen im Abschnitt 6 dem Kaufer ein Zertifikat (bergeben, das mindestens folgende Angaben
enthalten muf3:

a) Name und Anschrift, Symbol oder Zeichen des Herstellers;

b) Tragfdhigkeit des Hebebandes und fir mehrstrangige Hebebandgehange den Bereich der Neigungswinkel zur
Senkrechten;

¢) Typ einschlieBlich Schlaufe, Beschlagteil, Anzah! der Strange, Nennlange und Nennbreite;
d) die Bezeichnung 'flachgewebtes Hebeband' oder ‘flachgewebtes Hebebandgehange';

e) Gurtbandgewebe;

f) Guteklasse der Beschlagteile;

g) falls ausgeriistet, Einzelheiten zu den Verstarkungen und dem Schutz gegen Beschadigungen der Kanten
und/oder Abrieb;

h) die Nummer dieser Europaischen Norm, d. h. EN 1492-1;
i) Prifreferenzen (siehe Abschnitt 6);
j} Ruckverfolgbarkeitscode;

k) Unterschrift der Person, die zur Unterzeichnung des Zertifikats im Auftrag des Herstellers berechtigt ist sowie
Datum der Erteilung der Unterschrift.

ANMERKUNG: Die Punkte b) bis einschlieBlich h) bilden die Bezeichnung des Hebebandes oder
Hebebandgehanges.
9 Gebrauchsanweisungen

Gebrauchsanweisungen miissen mit jedem Hebeband oder jeder Hebebandlieferung mitgeliefert werden, wenn sie
als ein Auftrag gelten; sie missen Anhang B entsprechen.
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Anhang A (normativ)

Priifverfahren zur Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen

A.1 Aligemeines

A.1.1 Alle Priifungen und Untersuchungen missen mit einer Zugpriifmaschine durchgefilhrt werden, die den in der
EN 10002-2:1991 festgelegten Anforderungen an Klasse 1 entspricht; gegebenenfalls wird ein StahimaBstab oder ein
Stahllineal mit Unterteilungen in 1 mm benétigt.

A.1.2 Wahrend der Prifungen muB die Kraft auf das reprasentative genidhte Gurtband-Einzelteil so aufgebracht
werden, daf} eine Dehnung der Probe mit einer maximalen Geschwindigkeit von 110 mm/min je 1 000 mm Lénge der
Probe erfoigt.

A.1.3 Auf das reprasentative genahte Gurtband-Einzelteil darf vor der Prifung entweder keine oder aber eine fir alle
gendhten Gurtband-Einzelteile des jeweiligen Typs gleiche Vorlast aufgebracht werden; im letztgenannten Fall darf
die Vorlast nicht mehr als das Zweifache der WLL betragen.

WARNHINWEIS: Wéhrend der Prifungen wird in dem unter Spannung stehenden Guriband eine betrachtliche
Energie gespeichert. Falls die Probe reiBt, wird diese Energie plétzlich freigegeben. Es sollten daher geeignete
VorsichtsmafBnahmen zum Schutz der Personen im Gefahrenbereich getroffen werden.

A.2 Priifung zur Ermittlung der Anderung der Gurtbandbreite unter Last

A.2.1 Ein reprasentatives Gurtband-Einzelteil wird in die Priifmaschine so eingelegt und festgespannt, daf3 es nicht
unter Last steht, jedoch eine leichte Kettenlinie bildet.

A.2.2 An einer Probe des Gurtbandgewebes wird auf der Vorderseite im Mittelpunkt des Gurtbandes rechtwinklig zu
seiner Langsachse eine Markierung angebracht. Eine weitere Markierung wird sowohl rechts als auch links von der
zentralen Markierung zwischen dieser und den Tragstellen des genédhten Gurtband-Einzelteils so angebracht, daB
eine Unterteilung der Probe in vier gleich lange Teile erfolgt. (Siehe Bild A.1).

3a 3b

—————t—n
1]

— e > S efivne b
[P W—, \, ]
(=2

1 — Mittelpunkt
2 — Markierungen zur Unterteilung
3 — Tragpunkte des gendhten Gurtband-Einzelteils

Bild A.1 - Anordnung der Markierungen zur Unterteilung
des genihten Gurtband-Einzelteils in vier gleiche Teile
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A.2.3 Die Breite des Gurtbandgewebes muf an jeder Markierung auf den nachsten Millimeter gemessen werden; die
dabei ermittelten einzelnen Breiten W4 werden protokolliert.

A.2.4 Auf das gendhte Gurtband-Einzelteil wird dann eine Kraft aufgebracht, die der doppelten Tragféhigkeit
entspricht.

A.2.5 Unter Beibehaltung der Kraft wird die Breite des Gurtbandgewebes an allen Markierungen auf den néchsten
Millimeter gemessen; die dabei ermittelten einzelnen Breiten W5 werden ebenfalls protokolliert.

A.2.6 Die MaBinderung an den drei gekennzeichneten Stellen wird errechnet und nach folgender Gleichung in Pro-
zent angegeben: {(Wo - Wq)/ Wy} x 100

A.2.7 Das Gurtbandgewebe muB zurlickgewiesen werden, wenn an einer der markierten Mef3stellen eine Verrin-
gerung der Breite von mehr als 10 % fir Gurtbandgewebe mit einer Nennbreite gleich oder kleiner als 100 mm und
eine Verringerung der Breite von mehr als 12 % fir Gurtbandgewebe mit einer Nennbreite iber 100 mm auftritt.

A.3 Uberpriifung der Tragfihigkeit eines genidhten Gurtband-Einzelteils
A.3.1 Gendhte endlose Gurtband-Einzelteile, Hebeband Typ A

Ein reprasentatives Hebeband oder ein genéhtes Gurtband-Einzelteil wird gerade und ohne Verdrehungen zwischen
Prifbolzen oder Stifte der Prifmaschine eingespannt. Die Verbindungsnaht darf nicht an dem Prifbolzen der
Prifmaschine anliegen. Der Durchmesser der Prifbolzen oder Stifte ist beliebig. Die Probe wird einer Kraft
ausgesetzt, die mindestens der 7fachen Tragfahigkeit des genahten Gurtband-Einzelteils entspricht.

A.3.2 Genidhte Schlaufengurtband-Einzelteile, Hebeband Typ B

Ein reprasentatives Hebeband oder ein genahtes Gurtband-Einzelteil wird gerade und ohne Verdrehungen zwischen
die Prifbolzen oder Stifte der Priifmaschine eingespannt. Der Durchmesser der Priifbolzen muf3 so gewéhit werden,
daf der zwischen den Hebebandschlaufen der Probe eingeschlossene Winkel nicht kleiner als 10° und nicht gré3er
als 20° ist. Die Probe wird einer Kraft ausgesetzt, die mindestens der 7fachen Tragfahigkeit des genahten Gurtband-
Einzelteils entspricht.

A.3.3 Annahmekriterien

A.3.3.1 Die Probe hat die Prifung bestanden, wenn sie einer Kraft standhalt, die der 7fachen Tragfdhigkeit des
genahten Hebebandes entspricht. Eine Prifung bei einer groBeren Kraft ist nicht erforderlich.

A.3.3.2 Die Probe hat die Prifung nicht bestanden, wenn das reprasentative gendhte Hebeband bei einer Kraft
versagt, die kleiner als die 7fache Tragfahigkeit des gendhten Hebebandes ist. Eine Prufung weiterer Proben darf nur
durchgefihrt werden, wenn die Anforderungen von 6.2.1, 6.3.2 oder 6.3.3 erfillt werden.

A.3.4 Priifbericht des Herstellers

Die Ergebnisse der Prifung, d. h. die Entscheidung (ber Annahme oder Zuriickweisung des reprasentativen genahten
Hebebandes, mussen flr den vom Hersteller anzufertigenden Prifbericht protokolliert werden.
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A.4 Typpriifung zur Uberpriifung der Wechselwirkung von gendhtem Gurtband-Einzelteil
und Beschlagteilen fiir Hebebander vom Typ C/Cr

A.4.1 Ein reprasentatives genidhtes Gurtband-Einzelteil, das fir Hebebénder Typ C/Cr mit Beschlagteilen
charakteristisch ist, mu3 an ein geeignet gestaltetes Prif-Beschlagteil angenaht werden, wobei das kleinste
Eingriffsprofil fir den entsprechenden Bereich der Beschlagteile darzustelien ist (siehe informativer Anhang C).

A.4.2 Die Probe wird gerade und ohne Verdrehungen zwischen die Prifbolzen der Priiffmaschine eingespannt. Der
Kontaktradius des Prufbolzens oder des Stiftes muB3 so ausgewahit werden, daB er das reprasentative Beschlagteil
aut einer ausreichenden Flache so unterstitzt, daB eine Verformung oder Verdrehung des Beschlagteils wahrend der
Prifung verhindert wird. Die Probe wird einer Kraft ausgesetzt, die der 5fachen Tragfihigkeit des genahten
Hebebandes entspricht.

A.4.3 Annahmekriterien
A.4.3.1 Das gendhte Hebeband hat die Prifung bestanden, wenn es einer Kraft standhalt, die der S5fachen

Tragfahigkeit entspricht.

A.4.3.2 Das reprasentative genadhte Hebeband hat die Priifung nicht bestanden, wenn es bei einer Kraft versagt, die
nicht mindestens der 5fachen Tragfahigkeit der Probe entspricht. Eine Priifung weiterer Proben darf nur durchgefiihrt
werden, wenn die Anforderungen von 6.2.2 erfllt werden.

A.4.4 Priifbericht des Herstellers

Die Ergebnisse der Prifung, d. h. die Entscheidung Gber Annahme oder Zuriickweisung des reprasentativen genahten
Gurtband-Einzelteils, missen fir den vom Hersteller anzufertigenden Prifbericht protokolliert werden.



EN 1492-1:2000

Anhang B (normativ)

Vom Hersteller zu liefernde Anweisungen fir Benutzung und Wartung

B.1 Anwendungsbereich

Dieser Anhang enthélt Hinweise fir den Hersteller zum Erstellen von Informationen flir Benutzung und Wanlung, die
fir flachgewebte Hebebénder aus Gurtbandgewebe nach diesem Teil von EN 1492 bereitgestellt werden mussen.

ANMERKUNG: Der informative Anhang D enthalt ausfihriiche Angaben zu Benutzung und Wartung, die
zweckdienlich sein kénnen.

B.2 Aligemeines
Der Hersteller der flachgewebten Hebebander muB3 fir alle kommerziell nicht mehr unterteilbaren Fertigungslose
Unterlagen zusammenstellen, in denen die unten aufgefiihten Themen behandelt werden (siehe Abschnitt 9). Im

informativen Anhang D werden Richtlinien angegeben, die den Hersteller bei der Erarbeitung dieser Hinweise
unterstitzen.

B.3 Benutzungseinschrankungen fiir Hebebinder wegen Umgebungseinfliissen oder
gefahrlichen Anwendungen (siehe D.1)

a) selektive Materialbestandigkeit gegen Chemikalien;
b) Einschrankungen wegen der Temperatur;
c) Anfalligkeit gegen Schnitte/Einrisse und Abrieb;

d) Eigenschaftsverschlechterung durch ultraviolette Strahlung.

B.4 Vor dem Erstgebrauch von Hebebéndern (siehe D.2.1)
a) Verflgbarkeit des vom Hersteller ausgesteliten Zertifikats;

b) Verflgbarkeit von Anweisungen und Schulungen.

B.5 Vor jedem Gebrauch/Gebrauchsperiode (siehe D.2.2 und D.2.3)
a) Sichtprifung;
b) Vorhandensein des Etiketts und Lesbarkeit der Kennzeichnung;

¢) Kriterien flir die Ablegereife.
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B.6 Auswahl und Benutzung flachgewebter Hebebénder (siehe D.3)

a) Bestimmung der Masse der Last, ihres Schwerpunktes, der Anschlagpunkte und des vorgesehenen
Anschlagverifahrens;

b) Einhaltung der gekennzeichneten Tragfahigkeit(en) -WLL(s)- und Anschlagfaktoren. Bei mehrstrangigen
Hebebandern gehdren dazu Beschrankungen des Neigungswinkels der Hebebandstrange;

c¢) Anschlagen des Hebebandes am Kranhaken der Hebeeinrichtung;

d) Anschlagen des Hebebandes an der Last: direktes Anschlagen, Anschlagen im Schniirgang, umgelegt, mit
Zusatzbeschlagteilen, sonstigen Anschlagmitteln;

e) Schutz von Hebeband und Last;
f) Uberwachung der Rotation der Last;

) Sicherstellen eines gleichméaBigen Ausbalancierens der Last, Vermeiden von Aufkirzungen der Strange, z.B.
durch Verdrehen, Verknoten, usw.;

h) Stof3belastung;

i) Sicherheit des Personals;

i) Einschnarkraft;

k) Vorbereitung der Stelle, an der die Last abzusetzen ist;
1) Enttemmen des Hebebandes;

m) vorschriftsmagige Lagerung des Hebebandes.

B.7 RegelmaBige griindliche Untersuchungen und Wartung
a) Kriterien fr die Ablegereife, einschlieBlich fehlendem/beschéadigtem Etikett oder nicht lesbarer Kennzeichnung;

b) Untersuchungsprotokolle.
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Anhang C (informativ)

Richtlinien fiir den Hersteller zur Durchfiihrung der Typpriifung, die die Wechselwirkung
zwischen Hebeband-Einzelteil und Beschlagteil fiir Hebebander des Typs C/Cr in
Verbindung mit A.4, nachweisen

C.1 Diese Priifung dient zum Nachweis dafir, daB die Tragfahigkeit (WLL) eines genihten Gurtband-Einzelteils
durch seine Wechselwirkung mit dem schmalsten Eingriffsprofil der Beschlagteile, das bei Gebrauch auftritt, nicht
nachteilig beeinflu3t wird.

C.2 Da sich der Einschneideffekt, der allgemein als Messerschnitteffekt bezeichnet wird, bei zunehmendem
Eingriffsprofil verringent, muf3 die Prifung nur am kleinsten Eingriffsprofil durchgefihrt werden.

C.3 Folglich muB die Typprifung nicht wiederholt werden, wenn Beschlagteile mit einem gréBeren Eingriffsprofil an
einem Hebeband angebracht werden, sofern ein Prifbericht fur ein dhnliches reprasentatives gendhtes Gurtband-
Einzelteil bereits vorliegt.

C.4 In den meisten Fillen wird die Versagenskraft des Beschlagteils niedriger sein als die des genahten Gurtband-
Einzelteils, an dem das Beschlagteil angebracht wird. Fir diese Priifung solite daher ein geeignet gestaltetes Prif-
Beschlagteil verwendet werden, das reprasentativ flr das kleinste Eingriffsprofil in Verbindung mit dem jeweiligen
Guntbandgewebe ist.

C.5 Als reprasentatives Beschlagteil darf eine geeignet gestaltete und hergestellte Prifvorrichtung verwendet
werden, die speziell fir diese Prifung angefertigt wird und wiederverwendbar ist. Wenn das Profil des Eingriffs mit
dem gendhten Gurtband-Einzelteil dem Profil des tatséchlich produzierten Beschlagteils entspricht, braucht die
tatsachlich vorhandene Form eines Beschlagteils, das an andere Anschlagmittel oder Hebeeinrichtungen angebracht
wird, nicht kopiert zu werden. Diese Prufvorrichtung darf eine groBere Tiefe haben und/oder aus einem Werkstoff mit
hoherer Giteklasse bestehen um sicherzustellen, dafl bei der Priifung weder eine Verformung noch ein Versagen
auftritt.

C.6 Das genihte Gurtband-Einzelteil sollte den tatséchlich produzierten Teilen exakt entsprechen. Die Schlaufe darf
zur Aufnahme des Priif-Beschlagteils eine groBere Tiefe haben.
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Anhang D (informativ)

Vorschlage fiir Angaben, die vom Hersteller flachgewebter Hebebdnder aus Chemiefasern
bereitzustellen sind

D.1 Benutzung flachgewebter Hebebdnder unter ungiinstigen Bedingungen oder fur
gefahrliche Anwendungen

D.1.1 Der Werkstoff, aus dem die flachgewebten Hebebander hergestellt werden, verfigt Gber eine selektive
Widerstandsfahigkeit gegeniiber Chemikalien. Die Widerstandsfahigkeit von Chemiefasern gegeniber Chemikalien
wird nachfolgend zusammengefaft:

a) Polyester (PES) ist gegeniber den meisten mineralischen S&uren resistent, wird jedoch von Alkalien
angegriften;

b) Polyamide (PA) sind praktisch bestidndig gegentber der Wirkung von Alkalien; sie werden jedoch von
mineralischen Sauren angegriffen;

c) Polypropylen (PP) wird wenig von Sauren und Alkalien angegriffen und eignet sich fir Anwendungen, bei denen
héichste Widerstandsfahigkeit gegentiber Chemikalien mit Ausnahme von Losungsmitteln verlangt wird.

Harmlose Saurelésungen oder Alkalien kénnen durch Verdunstung so konzentriert werden, daB sie Schéaden
hervorrufen. Derartig verunreinigte Hebebander sollten sofort auBer Betrieb genommen, in kaltem Wasser gespult, an
der Luft getrocknet und von einem Sachkundigen untersucht werden.

Hebebander mit Beschlagteilen der Giteklasse 8 und mehrstrangige Hebebander mit Aufhéngegliedern der Giteklas-
se 8 sollten unter Saure-Bedingungen nicht angewendet werden. Bei Werkstoffen der Giiteklasse 8 fihrt der Kontakt
mit Sauren oder deren Dampfen zu Wasserstoffversprédung.

Falls eine Beanspruchung durch Chemikalien wahrscheinlich ist, solite der Hersteller oder der Lieferer um Rat gefragt
werden.

D.1.2 Flachgewebte Hebebénder sind fir eine Benutzung und Lagerung bei Temperaturen in den folgenden Be-
reichen geeignet:

a) Polyester und Polyamid: -40 °C bis 100 °C;

b) Polypropylen: -40 °C bis 80 °C.
Wenn Feuchtigkeit vorhanden ist, tritt bei niedrigen Temperaturen Eisbildung auf. Dadurch kénnen Schneidwirkungen
und Abrieb erzeugt werden, die zu einem inneren Schaden des Hebebandes fihren. AuB3erdem verringent Eis die

Biegsamkeit des Hebebandes und filhrt in Extremféllen zur Unbrauchbarkeit des Hebebandes.

Diese Temperaturbereiche sind in Abhéngigkeit von moglicherweise vorhandenen chemischen Umgebungen veran-
derlich, so daf in diesen Fallen der Rat des Herstellers oder Lieferers eingeholt werden sollte.

Eine begrenzte indirekte Erwédrmung der Umgebung innerhalb dieser Bereiche ist zur Trocknung zulassig.

D.1.3 Die Chemiefasern, aus denen das Hebeband hergestelit ist, sind fur eine Eigenschaftsverschlechterung
anfallig, wenn sie einer Bestrahlung mit ultraviolettem Licht ausgesetzt werden. Flachgewebte Hebebénder soliten
nicht dem direkten Sonnenlicht oder Quellen fir Ultraviolettstrahlung ausgesetzt oder unter ihrem Einflu3 gelagent
werden.



EN 1492-1:2000
D.2 Inspektion flachgewebter Hebebiinder wihrend des Gebrauchs
D.2.1 Vor dem Erstgebrauch des Hebebandes sollte sichergestelit werden, daR

a) es exakt dem bestelliten Hebeband entspricht;

b) das Zertitikat des Herstellers vorhanden ist;

c)die am Hebeband angebrachte Kennzeichnung und Tragfahigkeit (WLL) den Angaben des Zertifikats ent-
sprechen.

D.2.2 Vor jeder Benutzung sollte das Hebeband auf Fehler untersucht werden um sicherzustellen, daf
Kennzeichnung und Anforderungen korrekt sind. Ein nicht gekennzeichnetes oder schadhaftes Hebeband sollte
niemals eingesetzt werden, sondern von einem Sachkundigen untersucht werden.

D.2.3 Wahrend der gesamten Benutzungsdauer sollten regelmaBige Uberpriifungen zur Aufdeckung von Fehlern
oder Schiden einschlieBlich der durch Verschmutzungen verdeckten Schiaden durchgefiihrt werden, die einen
dauerhatt sicheren Gebrauch des Hebebandes beeinflussen konnen. Diese Uberpriifungen sollten auch fir samtliche
Beschlag- und Zubehorteile durchgefiihrt werden, die zusammen mit dem Hebeband genutzt werden. Falls Zweifel an
der Gebrauchstauglichkeit bestehen, oder falls eine der erforderlichen Kennzeichnungen verlorengegangen oder
unleserlich geworden ist, solite das Hebeband auBer Betrieb genommen und von einem Sachkundigen untersucht
werden.

Beispiele fir Fehler oder Schéden, die eine dauerhaft sichere Benutzung beeinflussen kénnen, sind:

a) Scheuerstellen an der Oberflache. Beim tblichen Gebrauch tritt eine Scheuerwirkung der Oberflachenfasern
auf. Das ist normal und hat nur geringe Auswirkungen. Die Auswirkungen sind jedoch unterschiedlich, und bei
fortgesetztem Abrieb sollte mit einigem Verlust der Festigkeit gerechnet werden. Alle stirkeren Scheuerwirkungen,
besonders ortlich begrenzt, sollten kritisch beobachtet werden. An einem unter Spannung stehenden Hebeband
kann durch scharfe Kanten ein értlich begrenzter Abrieb auftreten, der sich von der im allgemein unvermeidbaren
Abnutzung unterscheidet und einen schwerwiegenden Festigkeitsverlust herbeifiihren kann.

b) Schnitte: Quer- oder Langsschnitte, Schnitte oder Scheuerstellen an den Webkanten, Schnitte durch Nahstiche
oder Schiaufen.

c) Chemischer EinfluB. Er fihrt zu einer 6rtlichen Schwichung und Aufweichung des Materials. Erkennbar ist der
chemische EinfluB3 durch Abplatzen von Oberflachenfasern, die herausgezogen oder abgerieben werden kdnnen.

d) Schéaden durch Warme oder Reibung. Diese Schiden sind dadurch erkennbar, daB die Fasem ein glanzendes
Aussehen bekommen und daB in extremen Fallen eine Verschmelzung der Fasern auftreten kann.

e) Beschadigte oder verformte Beschlagteile.

D.3 VorschriftsméaBige Auswahl und Benutzung flachgewebter Hebebander

D.3.1 Bei der Auswahl und Festlegung der Eigenschaften von Hebebdndemn aus Chemiefasern sollte die
erforderliche Tragféhigkeit unter Berlicksichtigung der Anschlagart und der Beschaffenheit der zu hebenden Last
bemessen werden. GroBe, Form und Masse der Last haben ebenso wie die vorgesehene Anschlagart, die
Arbeitsumgebung und die Beschaffenheit der Last EinfluB auf die richtige Auswahl.

Entsprechend der Anschlagart sollte das ausgewahite Hebeband sowohl eine ausreichende Festigkeit als auch die
richtige Lange aufweisen. Wenn mehr als ein Hebeband zum Anheben einer Last verwendet wird, sollten gleiche
Hebebénder ausgewéhit werden. Der Werkstoff, aus dem das Gurtband besteht, sollte von der Umgebung oder von
der Last nicht negativ beeinfluBt werden.

Beachtet werden sollten auch die Zusatzbeschlagteile und die Hebeeinrichtungen, die mit dem Hebeband/den Hebe-
bandern kompatibel sein soliten. Die Endverbindungen des Hebebandes, d. h. ob Beschlagteile oder Schlaufen
erforderlich sind, sollten ebenso berucksichtigt werden.
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D.3.2 Wenn Schlaufenhebebander verwendet werden, solite die Mindestlange der Schiaufe fir ein Hebeband, das
an einem Haken angebracht wird, mindestens das 3,5fache der maximalen Dicke des Hakens betragen; der mit der
Schlaufe des Hebebandes gebildete Winkel solite keinesfalls 20° Gberschreiten.

Wenn ein Schlaufenhebeband mit einer Hebeeinrichtung verbunden wird, solite der Teit der Hebeeinrichtung, an dem
das Hebeband anliegt, unbedingt gerade sein; eine Ausnahme liegt bei einer Tragbreite des Hebebandes von weniger
als 75 mm vor, und in diesem Fall sollte der Krummungsradius zur Anbringung an die Hebeeinrichtung mindestens
das 0,75fache der Tragbreite des Hebebandes betragen. im Bild D.1 wird die Anbringung eines Gurtbandes an einem
Haken dargestellt, dessen Radius weniger als das 0,75fache der Tragbreite des Hebebandes betragt.

Breite Gurtbander kénnen durch einen zu kleinen Radius, d. h. eine zu starke Krimmung an der Innenseite des
Hakens dadurch beschéadigt werden, daB keine gleichméaBige Belastung des Guribandes (ber seine Breite erfoigt.

&

iz

ANMERKUNG: Zur Vereinfachung der Darstellung ist die Schlaufenverstarkung weggelassen worden.

Bild D.1 - Darstellung einer unsachgemaiBen Anpassung eines
Schiaufengurtbandes an einen Haken mit zu kleinem Radius

D.3.3 Flachgewebte Hebebander sollten nicht (iberlastet werden: Es sollte der richtige Anschlagfaktor angewendet
werden (siehe Tabelle 3). Auf dem Etikett dirfen die Tragfahigkeiten fir mehrere Anschlagarten angegeben werden.
Bei mehrstringigen Hebebandern sollte der maximale Neigungswinkel zur Senkrechten nicht Gberschritten werden.

D.3.4 Es sollten nur bewéhrte Anschlagtechniken angewendet werden: Die Anschlag-, Hebe- und Absetzvorgange
sollten vor Beginn des Hebens geplant werden.

D.3.5 Flachgewebte Hebebander sollten vorschriftsméfig angeordnet und sicher an der Last angebracht werden.
Die Hebebinder sollten so an der Last angebracht werden, daB eine gleichformige Belastung Uber die gesamte Breite
des Hebebandes erfolgt. Hebebander sollten niemals geknotet oder verdreht werden.

Die Nahte sollien keinesfalls iber dem Hakenbereich oder anderen Hebeeinrichtungen angebracht werden: Die Naht
sollte sich stets im geraden Teil des Hebebandes befinden. Beschadigungen des Etiketts soliten verhindert werden,
indem das Etikett von der Last, dem Haken und der Schnurung ferngehalten wird.
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D.3.6 Fur mehrstriangige Hebebander wurden die Tragfahigkeitswerte basierend auf der Annahme bestimmt, daB die
Hebeband-Einheit symmetrisch belastet wird. Das bedeutet, daB beim Anheben einer Last die Stréange des
Hebebandes in der gleichen Ebene symmetrisch und unter dem gleichen Winkel zur Senkrechten angeordnet werden.

Bei dreistrangigen Hebebandern tritt bei in der gleichen Ebene, aber nicht symmetrisch angeordneten Strangen die
gréfte Spannung in dem Strang auf, in dem die Summe der Einstellwinkel zu den benachbarten Strdngen am groBten
ist. Die gleiche Wirkung gibt es bei vierstrangigen Hebebéndern mit der Ausnahme, daB dann auch die Steifigkeit der
Last berlicksichtigt werden sollte.

ANMERKUNG: Bei einer starren Last wird der groBte Anteil der Masse von nur drei oder sogar von nur zwei
Strédngen aufgenommen, wobei die restlichen Stringe nur zum Ausbalancieren dienen.

D.3.7 Hebebander soliten vor scharfen Kanten, Reibung und Abrieb geschitzt werden, sowohl an der Last als auch
an der Hebeeinrichtung. Wenn Verstarkungen und ein Schutz gegen Beschadigungen der Kanten und/oder gegen
Abrieb als Teil des Hebebandes vorgesehen sind, sollten die Verstarkungen und Schutzeinrichtungen vor-
schriftsmaBig angeordnet werden. Ein zusatzlicher Schutz kann hier notwendig werden.

D.3.8 Die Last solite durch das Hebeband/die Hebebander so befestigt werden, daf3 sie wihrend des Hebens nicht
kippen oder herausfallen kann. Das Hebeband/Die Hebebander sollte(n) so angebracht werden, daB der Hakengrund
direkt Gber dem Schwerpunkt liegt und die Last stabil und im Gleichgewicht ist. Wenn der Schwerpunkt der Last nicht
unter dem Hakengrund liegt, ist eine Bewegung des Hebebandes iiber den Hakengrund méglich.

Beim Hangegang solite die Last gesichert werden, da es bei dieser Anschlagart im Gegensatz zum Schnirgang keine
Greifwirkung gibt und das Hebeband durch den Hakengrund rutschen kann. Bei paarweise angewendeten
Hebebandern wird die Benutzung eines Spreizstabes empfohlen, so daB die einzelnen Hebebandstrange maglichst
vertikal hangen um sicherzustellen, daB die Last gleichmaBig zwischen den Strangen verteilt ist.

Wenn ein Hebeband im Schnirgang verwendet wird, sollte es so angebracht werden, daB es den natirlichen
Schnurwinkel (120°) bilden und Warmeentwickiung durch Reibung vermeiden kann. Es solite niemals eine Position far
das Hebeband erzwungen werden, und es sollte keinesfalls versucht werden, die Schniirung nachzuspannen. Das
korrekte Verfahren zur Sicherung einer Last im doppelten Schniirgang wird im Bild D.2 dargestellt. Ein doppelter
Schntrgang bietet eine gréBere Sicherheit und verhindert, daB die Last durch das Hebeband rutscht.
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Bild D.2 - Doppelter Schniirgang

D.3.9 Die Sicherheit des Personals wihrend des Hebens sollte sichergestellt werden. Personen im Gefahrenbereich
soliten darauf hingewiesen werden, daf3 ein Hebevorgang durchgef(ihrt wird und, sollten erforderhchenfalls den
Gefahrenbereich verlassen.

Héande und andere Teile des Kdrpers sollien vom Hebeband ferngehalten werden, um Verletzungen zu vermeiden,
wenn das Hebeband angezogen wird.

Fir die Planung und das Management der Hebevorgédnge und die Einfuhrung sicherer Arbeitssysteme sollte auch auf
ISO 12480-1 Bezug genommen werden.

D.3.10 Ein Probehub solite durchgefihrt werden. Das Schlaffhangen des Hebebandes solite zunachst beseitigt
werden, daf sich das Hebeband straff spannt. Die Last solite auf eine nur geringe Hohe angehoben werden um zu
kontrollieren, ob sie sicher angebracht ist und die vorgesehene Position einnimmt. Das ist besonders bei der
Anschlagart umgelegt oder einer anderen losen Anbringung wichtig, bei der die Last durch Reibung gehalten wird.

Falls Kippgefahr flr die Last besteht, scllte die Last abgesetzt werden, und die Anbringungen sollten neu positioniert
werden. Der Probehub sollte wiederholt werden, bis die Stabilitat der Last sichergestelit ist.

D.3.11 Bei Durchfiihrung des Hebevorgangs solite sichergestellt werden, daB die Last unter Kontroile bleibt; es sollte
z. B. eine unbeabsichtigte Rotation oder eine Kollision mit anderen Gegenstanden verhindert werden.

Eine Belastung durch ReiBen oder eine Ruckbelastung sollte vermieden werden, da sie die auf das Hebeband
wirkenden Krafte erhoht.

Eine Last mit Hebebandern oder das Hebeband selbst solite nicht (iber den Boden oder rauhe Oberflaichen gezogen
werden.
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D.3.12 Die Last solite in der gleichen kontrollierten Weise wie beim Anheben abgesetzt werden.

Beim Absenken der Last solite das Hebeband nicht gestoppt werden. Die Last sollte nicht auf dem Hebeband
aufliegen, falls dadurch ein Schaden entstehen konnte; es sollte nicht versucht werden, das Hebeband unter der Last
herauszuziehen, wenn sie noch auf dem Hebeband liegt.

D.3.13 Nach Beendigung des Hebevorgangs sollte das Hebeband vorschriftsmaBig gelagert werden.

Hebebénder sollten, wenn sie nicht gebraucht werden, auf einem Regal in sauberer, trockener und gut bellfteter
Umgebung bei Umgebungstemperatur, fern von Warmequellen, ohne Kontakt mit Chemikalien, Rauchgasen,
korrodierenden Oberflachen, direkter Sonneneinstrahlung oder anderen Quellen ultravioletter Strahlung gelagert
werden.

D.3.14 Vor der Einlagerung soliten die Hebebander auf Schaden untersucht werden, die wihrend des Gebrauchs
aufgetreten sein kénnen. Beschadigte Hebebander sollten nicht eingelagert werden.

D.3.15 Wenn Hebebander mit Sduren und/oder Alkalien in Kontakt gekommen sind, wird vor der Lagerung ein
Verdinnen mit Wasser oder eine Neutralisation mit geeigneten Mitteln empfohlen.

In Abhéngigkeit vom Werkstoff des Hebebandes und den in D.1.1 aufgefiihrten Chemikalien kann es in einigen Fallen
notwendig sein, vom Lieferer zusétzliche Empfehlungen zum anzuwendenden Reinigungsverfahren zu erfragen, wenn
das Hebeband im Umfeld von Chemikalien verwendet wurde.

D.3.16 Hebebander, die wahrend der Benutzung oder bei der Reinigung naB geworden sind, sollten aufgehangt und
an Luft getrocknet werden.

D.4 Untersuchungen und Reparaturen

Die Abstdnde zwischen den Untersuchungen sollten von einem Sachkundigen unter Beriicksichtigung der An-
wendung, der Umgebung, der Gebrauchshaufigkeit und dhnlicher Faktoren festgelegt werden; in jedem Fall sollten die
Hebebénder jedoch mindestens einmal jahrlich zum Nachweis ihrer weiteren Gebrauchstauglichkeit von einem
Sachkundigen visuell untersucht werden.

Die bei diesen Untersuchungen angefertigten Aufzeichnungen sollten aufbewahrt werden.

Beschadigte Hebebénder soliten auBer Betrieb genommen werden. Reparaturen an den Hebebéndern durfen keines-
falls vom Anwender durchgefiihrt werden.
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Anhang Z (informativ)

Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die grundiegende Anforderungen oder andere
Vorgaben von EU-Richtlinien betreffen

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines Mandats, das dem CEN von der Européischen Kommission und
der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet und unterstiitzt mit Ausnahme von Abschnitt 8
grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinie 98/37/EG.

WARNHINWEIS: Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere Anforde-
rungen und weitere EU-Richtlinien anwendbar sein.

Die Ubereinstimmung mit dieser Norm stellt eine Moglichkeit dar, die relevanten grundiegenden Anforderungen der
betreffenden Richtlinie und der zugehdrigen EFTA-Vorschriften zu erflllen.



EN 1492-1:2000

Literaturhinweise

In diesem Dokument werden informative Verweisungen auf folgende Publikationen angegeben:
ISO 1833 (siehe Anmerkung 1 zu 5.1) Textiles — Binary fiibre mixtures — Qunatitative chemical analysis
ISO 2076 (siehe Anmerkung 1 zu 5.1) Textiles — Man-made fibres — Generic names

ISO 12480-1 (siehe D.3.9) Cranes — Safe use — Part 1: General



Vormanuskript

Vormanuskript der DIN-Fassung einer europidischen Norm (EN) bzw.
eines Entwurfs (prEN) dazu.

Bis zum Erscheinen der Deutschen Norm, die diese Europaische Norm
ins Deutsche Normenwerk umsetzt und sie dadurch in der
Bundesrepublik Deutschland giiltig macht, dient diese vorliegende
Manuskriptfassung nur als Vorabinformation.

MaRgebend ist die spater erscheinende DIN-Fassung der EN.

Jedermann kann zum Inhalt des Norm-Entwurfes Anderungs- und
Erganzungsvorschlage mit Begriindung bei dem zustandigen
Normenausschuss des DIN, der zusammen mit der Einspruchsfrist auf
dem in Kiirze erscheinenden entsprechenden DIN-Norm-Entwurf genannt

ist, oder beim DIN direkt einreichen.

Es wird darauf hingewiesen, dass jede auf europaischer Ebene
verabschiedete Norm (Européische Normen) als Deutsche Norm
iibernommen wird; entgegenstehende, der Harmonisierung
~uwiderlaufende nationale Normen massen innerhalb einer festgelegten

Frist zurtickgezogen werden.

Bis zur Verdffentlichung der Deutschen Norm kénnen weitere Exemplare
des Vormanuskripts unter Angaben der EN- bzw. prEN-Nummer Uber
den Beuth Verlag GmbH bezogen werden.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, ist nur mit
Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin,

gestattet.

Beuth Verlag GmbH
Beuth 10772 Berlin
Telefon (O 30) 26 01 - 23 61

Barlin-Wien - 20rich
Telefax (O 30) 26 01 - 18 01






