
中华人民共和国国家标准

  包 装 运 输 包 装 件

编制性能试验大纲的定量数据
GB/T 4857.18-92
ISO 4180/2-1980

  Packaging-Transport packages-

Quantitative data for the compilation of

      performance test schedules

    本标准等效采用ISO 4180/2-1980完整、满装的运输包装件— 编制性能试验大纲的一般规则

  第二部分:定量值》。
    试验大纲随包装件运翰途径不同而不同，因此本标准是制订适用的试验大纲的基本原则。
    编制性能试验大纲时，如有必要，应由有关方面(例如，包装设计者，内装物制造者，运输部门，货主，

法令规章制订部门或者各方面的任何联合)共同研究确定。

    本标准与GB/T 4857.17是相互独立又相互补充的两个标准。

1 主皿内容与适用范围

    本标准规定了编制性能试验大纲时确定试验强度所必须的定量数据和其他定量值。

    本标准适用于在编制任何流通系统中的运输包装件性能试验大纲时，确定试验强度定量数据和其

他定量值。

引用标准

GB 3538 运输包装件各部位的标示方法

GB 4857 包装 运输包装件系列标准

GB 4122 包装通用术语

试验方法中需要确定t值的因紊

针对流通系统中的危害选择的试验方法和进行试验前需要确定量值的因素，见表1,
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表 1 试验方法和需要确定量值的因素

试 验 方 法 国家标 准 需 要 确 定 量 值 的 因 素

调 节 处 理 GB/T 4857.2 温度、相对湿度、时间、预先干燥条件(当需要时)

堆码试验 GB/T 4857.3
载荷、承载持续时间、包装件状态11、大气温度和相对湿度、重复试验的包装件数

量

垂直冲击跌落试验 GB/T 4857.5
跌落高度、包装件的状态1，、大气温度和相对湿度、冲击次数，重复试验的包装件

数量

水平冲击试验

(斜面试验、吊

摆试验)

GB/T 4857. 11
水平冲击速度、包装件状态u、大气温度和相对湿度、冲击面的外形、使用附加的

障碍物(当需要时)、重复试验的包装件数量

振动试验
GB/T 4857.7

GB/T 4857. 10

试验持续时间、加速度值、包装件的状态1)、大气温度和相对湿度、在包装件上叠

加载荷(当需要时)、重复试验的包装件数量

低气压试验 GB/T 4857.13 压力、减压试脸持续时间、试验舱内的温度、重复试验的包装件数量

压力试验 GB/T 4857.4
可承受的最大载荷、包装件的状态”、大气温度和相对湿度、上压板是固定安装

或自由倾斜、重复试验的包装件数量

使用压力试验

机进行的堆码

试验

GB/T 4857.16
施加的载荷、承载持续时间、包装件的状态”、大气温度和相对湿度重复试验的

包装件数量

喷淋试验 GB/T 4857.9 喷水持续时间、包装件的状态1)、重复试验的包装件数量

滚动试验 GB/T 4857.6 大气温度和相对湿度、重复试验的包装件数量

倾翻试验 GB/T 4857.14 大气温度和相对湿度、包装件的状态1)、重复试验的包装件数量

浸水试验 GB/T 4857.12 包装件的状态a、大气温度、浸水持续时间、重复试验的包装件数量

六角滚筒试验 GB/T 4857.8 设备型号、转落次数、大气温度和相对湿度、重复试验的包装件数量

可控水平冲击

试验
GB/T 4857.15

大气温度和相对湿度、冲击波形、冲击加速度、冲击持续时间(或速度变化)、止

回载荷大小(当需要时)、包装件状态u、冲击面外形、冲击次数、重复试验的包装

件数量

注:1)按GB 3538规定表示。

4 试验强度值

4.1 用于公路运输、铁路运输、水运、空运和贮存中试验强度的基本值及其范围列于表2，这些数值对

普通流通系统是正常的，并以“平均”质量和尺寸的包装件(即:包装件质量为2o kg;尺寸为400 mm X

400 mm X 400 mm)为基础。
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表 2 基本的试验强度值

式

-

方

一

输

一试验

分类

验 可变

因素
单位 } 公 路

范围值

-

一

1

7

沐

-

-

短

长

基本 范围 基本 范围 湛本 范围 湛本

气叮   温度

相对湿度

低气压

L/(m'

  ·h)

  ℃

  %

  kPa

待

续时间} d 1--7 短 〕

长 3

2.50

1- 7 短 l

长7

3.50

1- 28

3. 50-

  7.00

1- 28

l. 80

受设备装

置和环境

因素影响

  的试验

高度 } m 2.50 1.350-3.50 .50-3. 50 3。50 .50-7. 00

续时间
20  I 10̂ 60 I  20 10- 60 短 20

长 60

3.50

10- 60

振动严载时的
    }堆码高度

2. 50

1. 5

  500

1.3 50-3. 50 1.3 50-3.50 3.750-7.00
研刻 待研究

速度

受人为因

素影响的

  试验

跌落

高度

m/s

1们nl

1.2 5-2. 7 1.: 5-5. 0
水

冲

100-1 200

2. 50

1.8

  500 100-1 200800 100-1 200500 100-1200

4.2 除基本值外，合适的试验强度值，应从表3的优选系列中选择。
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表 3 试验强度值的优选系列

试脸
国家标准 可变因素 单位

试 验 强 度 值 的 优 选 系 列

适用于正常危害 适 用于不 正常 或特定危害7

堆码 GB/T 4857.3

堆码高度

堆码密度

持续时间

    】】1

kg/M3

    d

1. 50, 1. 80, 2. 50, 3. 50,

5.00, 7.00

1. 相同的包装件:进行试

    验的包装件密度

2. 混合包装件:

    250, 350, 500, 700,

      1 000,1 400,2 000

1,2,3,7,14,21,28

从，.00 m开始，以2m为

间隔增高

同正常危害:

1. 相同的包装件:进行试

    验的包装件密度

2 混合包装件:

    250, 350, 500, 700,

      1 000,1 400,2 000

从第56 d开始，以28 d为

间隔增加

振动

试脸
GB/T 4857.7

  持续时间

  堆码高度

(由此高度推导

出至加载荷)

1，，tl，

  n1

10,20,40,60

1.50,1.80, 2.50, 3.50

从2h开始，以1h为间隔

增加

同正常危害:

      1.50.1. 80,2. 50,3.50

水平

冲击
GB/T 4857.11 水平冲击

  速度

m/s 1. 5.1. 8,2. 2,2. 7.

  3.3,4.0;5.0

同正常危害:

      1.5.1.8,2.2,2.7,

    3.3,4.0.5.0

GB/T 4857.5 跌落高度 份，111， 100,150,200,300,400,500,

600,800,1 000,1 200

从1 500 mm开始.以

300 mm为间隔增高

奎 18!

冲击

4.3 当对运抽包装件进行分析比较或研究时，允许选择表3之外的试验强度值。

5 试脸弓度位的修正

5.1 修正原则
    根据已知流通系统、运箱包装件及其内装物的特点，对试验强度的基本值进行修正。

正因素列于表4,

修正原则和修
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表 4 试验强度值的修正

iit E -VJ}
试 验 强 度 值 的 修 正

堆码高度

公 路

    车辆高度:当已知车辆可以允许3. 50 m的堆码高度时，公路运输的堆码高度可以从基

    本值2.50 m增加到3.50.

b.包装件的质量和尺寸:根据组成堆码的包装件的质量和大小，可导出堆码高度极限值，

    考虑到车辆底板和车轴的承载能力，堆码高度可能低于2.50 m

铁 路

    车辆高度:铁路运输荃本堆码高度为2.50 m,实际装载堆码高度可以到3.50 m

b卜包装件的质量和尺寸:根据组成堆码的包装件质讼和大小，可导出堆码高度极限值，考

    虑到车辆底板承载能力，堆码高度可能低于3.50 m

水 运

a. 船仓高度:当已知船仓可以允许5m或7m的高度时，水运基本堆码高度可从3.5 m

    增加到5m或7m

b. 包装件的质量和尺寸:根据组成堆码的包装件的质盈和大小，可导出堆码高度极限值，

    考虑甲板的承载能力、堆码高度可能低于3.50 m

空 运 不适用

贮 存 仓库:当已知仓库允许达到较高的堆码高度时，可用高的堆码高度((5 m,7 m或更高一些)

集装箱

和托盘
见第5. 2条

堆码持

续时间

公 路

铁 路

水 运

空 运

贮 存

依据已知的流通系统有关的实际情况，表2给出的时间可以改变
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续表 4

ixtmoft}
{、_ 、‘}

试 验 强 胳 值 的 修 正严WWI一’一-一州

振动持续

  时间>>

公 路

    路程长度:公路运抽路程在1 000̂-1 500 km以内的，振动持续时间应为40 min。公路

    运输路程超过1 500 km，振动持续时间应为60 min，公路运输路程不到1 h,振动持续

    时间应该采用10 min

b 恶劣条件下的运输:已知运物路面差，使用一些旧的车辆或旅途中已知其他方面条件

    恶劣，a项的路程长度应该减半，试验持续时间不变

铁 路

    路程长度:铁路运物路程在3 000̂ 4 500 km以内的，振动持续时间应为40 min;运输

    路程大于4 500 km,振动持续时间应为60 min‘运翰时间小于3 h,振动持续时间应该

    采用10 min

b. 条件恶劣的运翰:当已知在线路条件差，或使用车辆技术状况差等条件下运输时，对a

    项中的路程长度应该减半，振动持续时间不变

水 运 待研究

空 运 待研究

振动时承载

堆码高度

公 路

铁 路

水 运
与“堆码高度”一样

集装箱

和托盘
见5.2条

水平冲击

冲击速度

公 路 对于已知较差装载情况，冲击速度应为2. 7 m/a

铁 路
根据在给定铁路网内相应的已知条件，铁路运物水平冲击速度可在1. 5̂-5. 0 m/s范围内

选择

水 运 不适用

空 运 不适用

水平冲击

冲击次数

公 路

铁 路

试验大纲中，在适当阶段进行的水平冲击次数和流通系统中可能出现的水平冲击危害有

关系

水 运 不适用

空 运 不适用
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续表 4

uom,V4运，方别 试 验 强 度 值 的 修 正

垂直冲击、

跌落高度

公路1
铁路r
空 运J

  水运

a. 包装件质量

    跌落高度随包装件的质量和运输方式应作如下调整:

      包装件质量 跌落高度

          kg                                             mm

            < 10                                           800

          10-20                                           600

          20̂ 30                                           500

          30̂ -40                                           400

          40̂ 50                                           300

          50̂ -100                                           200

            >100                                           100

            <15                                         1 000

          15-30                                           800

          30̂ 40                                           600

          40̂ 45                                           500

          45̂-50                                           400

            >50                                           300

b. 装卸设备

      必须考虑装卸包装件的设备条件.如装卸设备很适合包装件，可按顺序降低试验强度。

      如装卸设备不合适，则提高试验强度

    机械装卸程度高，降低试验强度。人力装卸程度增加，则提高试验强度

      试验强度值的增加或减少，应以跌落高度值优选系列内的一级为限，见表3
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续表 4

试验的变』KR翰方 试 验 强 度 值 的 修 正

路

路

运

运

公

铁

水

空
垂直冲击、

跌落高度

包装件的可极运性(包括尺寸、形状、装卸辅助装置等)

包装件的可攘运性(包括尺寸、形状、装卸辅助装置等)可能会影响危害的程度.装卸困

难的包装件可能增加危害，反之容易扭运的包装件可能会减少危害。袋装货物可能增

加危害

包装件的外观(包括标志)、结构、材料和内装物的脆性

这些因家可能引起强度的增加或减少。增加或减少的盘应以跌落高度值优选系列内的
一级为限，见表3

危险的、怪蚀性的或贵重的内装物

装有危险品的包装件，必须符合各种不同强制性的法令和规章、性能要求或特殊装运

要求，并对内装物的完整性给予颊外的保证。使用的试验强度通常应包括这些要求在

内。若内装物是带怪蚀性的(例如:易污染其它包装件)或贵重的，也必须对内装物的完
整性给予倾外的保证，试脸强度也应相应提高

集装箱

和托盘
见 5.2条

垂直冲击、

跌落次数
在试脸大纲中适当阶段进行的垂直冲击次数与流通系统中可能出现的垂直冲击危害有关

包装件状闷:‘适用干所!水
有的试a) I空

            l贮

主要以常态或遇到有关危害时包装件可能出现的状态来确定试验时的包装件状态.如果上

述状态不存在，则应采用包装件最弱部分且易于判断的状态

路

路

运

运

存

注:1)在正常持续时间内，提动试验的影响通常可表现出来.但当裕要侧出包装件或内装物的显著变化时.可延长

      振动试验持续时间。
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5.2 使用托盘或集装箱时对试验强度值的修正

5.2.1使用托盘时对试验强度值的修正

    在包装使用期内，将包装件集装在一个托盘或类似的装置上成为一个单元载荷，随后用机械设备搬

运单元载荷直到用户为止。这样可以改变包装件遇到的危害大小。主要是垂直冲击和堆码危害.

5.2.1.1垂直冲击
    人工装托盘时，单个包装件受到的垂直冲击强度与将这些包装件直接装上运输车辆时受到的垂直

冲击强度相类似。然而，机械装托盘时，包装件受到的垂直冲击危害是非常小的。

    机械装卸组合单元载荷，进出仓库、装车和卸车时，包装件受到的垂直冲击通常比由人工操作造成

的冲击小，见表2和表4,
    托盘化，配以与装卸托盘相适应的流通系统，在跌落高度优选系列中强度值可以降低一级以上，见

表2,表3和表4e

5.2.1.2 堆码

    机械设备提升单元载荷的能力通常比使用人工方法提得高，包装件堆码也高。另外，托盘的设计和

某些堆码形式也可能使包装件所受局部应力增加。因此，做堆码试验时，需要加以特殊考虑。

    采用高层库存技术，单元载荷放在托盘架上，不会发生增加堆码高度的现象，包装件只需堆码到单

元载荷的高度。使用柱式托盘成箱式托盘也可避免在包装件上进行高的堆码。

    托盘化，配备与装卸托盘相适应的设备和设施，可以选择比表2列出的堆码高度更高或更低的高

度，见表3和表4.

5.2.2 使用集装箱时，对试验强度值的修正

    包装件从制造厂装入集装箱内单元运输到用户为止，可以减少包装件遇到的某些危害。这些危害主

要是垂直冲击和堆码，以及振动时包装件叠加的载荷。
5.2.2-1 垂直冲击

    用人工将包装件装入集装箱时，包装件受到的垂直冲击与将包装件装到运输车辆上时相类似。由包

装件组成的单元载荷装入集装箱时，包装件受到的垂直冲击危害较小.

    不论运输方式如何改变(例如:集装箱由公路转到铁路，从铁路转到水运，由水运转到公路)，集装箱
内的包装件不会再受到由于装和卸的操作所引起的垂直冲击危害。而且不论在什么地方装卸集装箱，与

在码头上搬运和从船上搬进搬出有关的装卸危害都可避免。

    因此，使用集装箱时，包装件的跌落高度值在优选系列内可以降低1级以上，见表2、表3和表4,
5.2-2-2 堆码

    集装箱的内部高度约为2.2 m，这就有效地限制了堆码高度，使其小于2 m,当考虑到在振动试验

中包装件必须承受盛加载荷时，这一点特别重要。对于非集装单元的海洋运输，可以是相当于7m的堆

码高度。

    因此，使用集装箱时，可选择比表2列出的堆码高度较小的定量值，见表3和表4a

s 性能试脸大纲编制拳例

    性能试验大纲的编制举例，见附录A(参考件)。
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      附 录 A

性能试验大纲编制举例

      (参考件)

    举例说明编制性能试验大纲的原理。

A1 试验大纲1

Al. 1 包装件和流通系统
    由硬板纸组成的包装件(内装冷藏药品)，质量为25 kg，箱体尺寸为600 mm X 400 mm X 300 mm,

流通系统为在暖温带气候条件下I，用冷藏车公路运输，从制造厂到零售店间最长距离为500 km。包装件

由制造厂装到托盘上形成单元载荷。以后单元载荷又拆散成单个包装件用带篷的汽车运到零售店。所

有的贮存是在冷藏条件下进行的。
    注:”在这个例子中.所谓暖温带气候是指日平均温度不超过32'C，或不低于一150C，而相对湿度在65肠-100%

            范围内。

A1. 2 危害和试验要求表格
    按照GB/T 4857.17第12章给出的原理，将相应的危害和试验要求等列成表Al,

                          表Al 试验大纲编制举例— 试验大纲1

流通系统的环节

有关的危害 涉及到的试验D

试验强度基本值 修正因素 最终试验强度值

机械的 气候条件 机械的

试验前的调

节处理或需

要的气候试

验(相当的)

a.用人工将

  包装件装

  在托盘上

垂直

冲击
暖温带

b.将托盘单

    元载荷运

    到仓库

振动 暖温带

c.仓库中贮

  存单元载

  荷 (放 在

    托 盘 架

    上)

堆码
冷藏温度:8C

相对湿度:50%
堆码

温 度:5'C

相对湿度 85 %

堆码高度:3.50 m

堆码持续时间:1d
托盘架

堆码高度:1.50 m

堆码持续时间:1d

d.将托盘单

  元载荷由

  仓库运到

  主要运箱

  车辆上

振动
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续表 Al

有关的危害 涉及到的试验，，

试验强度基本值 修正因素 最终试验强度值

机械的 气候条件 机械的

试验前的调

节处理或需

要的气候试

验(相当的)

矶 遇 乐 珑 IN外 下

e.公路运输

    最长距离

    500 km

振动

冷藏温度:8̀C

相对湿度:50%

振动
温 度:5℃

相对湿度:85写

  堆码高度:2.50.

振动持续时间:20 min

托盘单

元承载

  堆码高度:2. 50 m

振动持续时间20 mm

堆码高度:2. 50 m

堆码持续时间 1d
堆码

温 度:5℃

相对湿度:85

堆码高度:2.50 m

堆码持续时间:1d
堆码

速 度:1.sm/，
水平

冲击

温 度:50C

相对湿度:85%
速 度:1. 5 m/s

一水平

冲击

跌落高度:100 mm
垂直

冲击

温 度:5'C

相对湿度:85纬
跌落高度:5oomm

垂直

冲击

f.将托盘单元

  载荷从车辆

  上运到仓库

振动
暖温带条件，

冷藏包装件

9.在仓库中

    单元载荷

    放在托盘

    架上储存

堆码
冷藏温度:8̀C

相对湿度:50%
堆码

温 度:5'C

相对湿度:85%

堆码高度:3. 50 m

堆码持续时间:7 d
托盘架

堆码高度 1.50 m

堆码持续时间:7d

h.人工把单

    个包装件

    装到带篷

    运输汽车

    上

垂直

冲击

暖温带条件，冷

  藏包装件

垂直

冲击

温 度:5'C

相对湿度:85%
跌落高度:500 mm 跌落高度:500 mm

i.用带篷汽

  车运到零

  售商店

振动

冷藏温度:80C

相对湿度:50写

振动
温 度5'C

相对湿度:85%

  堆码高度:2. 50 m

振动持续时间:20 min

短距离

运输

  堆码高度:2.50 m

振动持续时间 10 min

堆码高度:2.50 m

堆码持续时间:1d
堆码

温 度:5'C

相对湿度:85

堆码高度;2.50.

堆码持续时间:1d
堆码

速 度 1.5 m/s
水平

冲击

温 度:50C

相对湿度:85%
速 度:1.5 m/s

水平

冲击

跌落高度:500 --
J.零售商店

  人工卸包

  装件

垂直

冲击

暖温带条件，

冷栽包装件

垂直

冲击

温 度:5'C

相对湿度:85%
跌落高度500 mm

    注:1)只有当那些危害达到一定的显著水平时，才需试验。

A1. 3 试验顺序和试验强度
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    确定了危害和试验要求后，按照GB/T 4857.17第7. 2条的规定将所需的试验顺序和试验强度确

定如下:

    a. 按照GB/T 4857.2对包装件进行调节处理，在温度5'C，相对湿度85%的条件下放置24 h。在

这以前，包装件在相对湿度25环和23℃的干燥箱内放置24 h,

    b.按照GB/T 4857.3做堆码试验，堆码高度为1. 5 m,堆码持续时间为7 d,

    c.按照GB/T 4857.5做垂直冲击试验。跌落高度为500 mm，每一包装件试验2次。

    d 气候处理(试验方法待制订)。

    e. 按照GB/T 4857.7做振动试验。振动堆码高度为2. 5 m，振动持续时间为20 min,

    f. 按照GB/T 4857.3做堆码试验。堆码高度为2.5 m,堆码持续时间为1 d,

    S.按照GB/T 4857. 11做水平冲击试验，冲击速度为1. 5 m/s，试验中包装件的状态应接近在运
输时的状态。

    重复试验包装件的数量应由制造厂与试验者双方来确定。对于大批量生产的包装件，为了确保包装

件能够承受流通系统中的各种危害，通常应试验较多数量的包装件.

A2 试验大纲2

A2，包装件和流通系统

    包装件由内装机床的木箱组成，具有机械的和气候方面的防护。总质量为2 000 kg;尺寸为3. 0 m
X2.5 mX2.0 m,

    流通系统为公路运输200 km,海洋运输7 000 km和铁路运输200 km，从中国运到非洲。

A2.2 危害和试验要求表格

    按照GB/T 4857.17第12章给出的原理.将相应的危害和试验要求等列成表A2,
                            表A2 编制试验大纲举例— 试验大纲2

流通系统的环节

有关的危害 涉及到的试验1)

试脸强度荃本值 修正因素 最终试验强度值
机械的气候条件Y,机械的

试脸前的调节处

理或福要的气候

试验(相当的)

a.包装件在

  仓库内储

  存

堆码 暇温带 堆码

温度40V'，相对

湿度85%和温度

一18℃一相对湿

度

堆码高度:3. 50 m

堆码持续时间:1d

堆码高度:3.50.

堆码持续时间1d

b.把包装件

  装到公路

  车辆上

垂宜

冲击
暖温带

垂直

冲击

温度 40C"，相对

漫度85和温度

一18℃一相对湿

度

跌落高度:soomm

包装件的

质量尺

寸和可

装卸性

根据包装件的质量，

跌落高度为loo-.,
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续表 A2
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续表 A2

流通系统的环节

有关的危害 涉及到的试验n

试验强度基本值 修正因家 最终试验强度值
机械的气候条件幻机械的

试脸前的调节处

理或书要的气候

试验(相当的)

d"海洋运愉

    (距 离

    7 000 km)

提动
沮度.25-

    40℃

一相对漫度:

  40%-

  100纬

振动

温度s 40 0C

相对湿度:85 %

  堆码高度:3.50 m

振动持续时间:60 min

跨海洋的

长距离运

墉，已知

    堆码高度:7m

一振动持续时间:60 min

堆码高度:3.5 m

堆码持续时间:7d

哭予互 曰 ax

仓，堆码

高度为

    7m

  堆码高度:7m

堆码持续时间:7d
堆码堆码

h.包装件卸

    到海关的

    库 房、现

    场临时贮

    存，然 后

    装到傲式

    货车厢里

水平

冲击

热带

(湿热)

  温度:40C

相对湿度:85 %

包装件的

质量、尺

寸和可装

  卸性

跌落高度:100 mm跌落高度:500 mm
垂直

冲击

垂直

冲击

i.铁路运翰们

  (距离 200

  km)

振动

热带(湿

  热)‘)

下 雨

振动

温 度:40'C

相对湿度:85%

  喷琳试验

  堆码高度:2.50 m

振动持续时间:200 min

旅程小于

3h，包装

件的大小

    堆码高度:。

振动持续时间:10 min

堆码高度:2.50 m

堆码持续时间:ld

    堆码高度:。

堆码持续时伺:不适用
堆码堆码

速 度:1. 8 m/s 速 度:1. 8 m/s
水平

冲击

水平

冲击

总共:30 min 总共:30 min

j.终点卸下

  包装件

垂直

冲击
热带(湿热).垂直

冲击

温 度:40"C

相对湿度:85 %
跌落高度:500 mm

包装件的

质量、大

小和可装

卸性。卸

货地点条

  件差

跌落高度 150 mm

(包装件的质量大小

修正基本值为100

mm.差的装卸条件

将高度增加到150
nlnl

注:1)只有当那些危害达到一定的显著水平时，才需做试验.
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      2)气候条件中暖温带气候是指日平均温度在32一一15℃之间，而相对湿度是在65%-100%范围内。热带(湿

          热)气候指:温度不低于13C，一年中年降雨量为1 20G..以上。

      3)所选代表危害的值，是考虑到包装件的性质，在这个例子中为内装机床的木箱。

      4)如果铁路运输距离较长，会使包装件处干热带干操型的条件下，因此，除热带(湿热)的条件之外，还必须附加

          适当的条件，如:温度为60C，相对湿度为30%.

A2. 3 试验顺序和试验强度

    确定了危害和试验要求后，按照GB/T 4857.17第7. 2条规定将所需试验顺序和试验强度确定如

下:

    a. 按照GB/T 4857.2进行调节处理，在温度一18℃和相对湿度，，条件下放置24 he

    b 按照GB/T 4857. 3做堆码试验，采用7m的堆码高度和7d的堆码持续时间(在流通系统中

遇到的堆码高度和持续时间的最大值)。试验包装件应以第3面为置放面，见GB 35380

    c. 按照GB/T 4857.2进行调节处理，在温度40'C，相对湿度85 ，”条件下放置24 ho
    注:1)根据包装件的性质，即内装机床的木箱，对于堆码试验和垂直冲击试验使用不同的气候条件。

    d. 按照GB/T 4857. 5做跌落冲击试验，用200 mm的跌落高度(在流通系统中遇到的最大值)，

在第3面上跌落包装件。
    e 按照GB/T 4857.9做喷淋试验。喷水时间为30 min，试验时包装件以第3面为置放面。

    e. 按照GB/T 4857.2进行调节处理。在温度40'C，相对湿度85%条件下，放置24 h,

    8.按照GB/T 4857.7做振动试验。叠加堆码高度为7m，振动持续时间为60 min，包装件以第3

面为置放面。
    h.按照GB/T 4857.11做水平冲击试验。用1. 8 m/s的冲击速度，以第3面为置放面，在第4面

和第6面上进行冲击。

    在此例中，按包装件和内装物的价值只需试验一个包等件，每项试验只做一次。

附加说明:

本标准由国家技术监督局提出。
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