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    代替 Si 3149-88

Bar connectors，type TJC,

generic specification for

主题内 容与适用范围

1.1 主题内容

    本规范规定了Tic型条形连接器(以下简称连接器)的基本技术要求、试验方法和检验规

则以及标志、包装、运输和贮存要求。

1.2 适用范围

    本规范适用于彩色电视广播接收机及类似电子设备用的条形连接器。

2 引用标准

GB 191- 90

GB 1804- 79

GB 2421- 79

GB 2828- 87

GB 4210- 86

GB 4609- 84

GB 5095.2- 86

GB 5095.4- 86

GB 5095.5- 86

GB 5095.6- 86

GB 5095.7- 86

GB 5095.8- 86

GB 8898- 88

包装储运图示标志

未注公差尺寸的极限偏差

电工电子产品基本环境试验规程 总则

逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

电子设备用机电元件名词术语

塑料燃烧性能试验方法 垂直燃烧法

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第二部分 一般

检查、电连续性、接触电阻测试、绝缘试验和电应力试验

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第四部分 动态

应 力试验

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第五部分 撞击

试验(自由元件)、静负荷试验(固定元件)、寿命试验和过负荷试验

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第六部分 气候

试验和锡焊性试验

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第七部分 机械

操作试验和密封性试验

电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法 第八部分 连接

器、接触件及接端的机械试验

电网电源供电的家用和类似一般用途的电子及有关设备的安全要

求。

中华人民共和国电子工业部1995-04-22批准 1995-10-01实施
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3 术语

    本规范除采用GB 4210规定的术语外，还采用下列术语:

3.1条形连接器 bar connectors

    属于矩形连接器的一个分类。基本结构为条形，接触件排列为单排，并具有条形插合面的

连接器。

3.2 间距 space

    连接器相邻接触件中心距。

3.3 阳接触件连接器 male contact connctor

    由阳接触件及绝缘基座组成的连接器。

3.4 阴接触件连接器 female contact connector

    由阴接触件及绝缘基座组成的连接器。

产品分类

型号

本规范包括的连接器的型号表示方法如下:

甲一甲 甲 甲
结构类型序号

(数字表示)

接触件数

(数字表示 )

接触件类型

(Y-阴接触件、

A-阳接触件)

接触件尾部形状

(W一弯成直角、

  不标一直式 )

4.2 气候类别

    详细规范应优先采用表1规定的气候类别。

                                            表 1

类 别 温 度 范 围 恒 定 湿 热

10/070/04 一10-70r- 4d

25/085/04 一25一85C 4d

25/085/10 一25一85C 10d

4.3 额定电压和额定电流

    连接器的额定电压为250 V (50Hz有效值)、额定电流应符合详细规范的规定。

5 技术要求和试验方法

    除非另有规定，各项试验和测量应在GB 2421规定的试验的标准大气条件下进行。试验

前，样品应在试验的标准大气条件下预处理24h.
    “样品”是指成套的连接器。其阴接触件连接器的导线长度应不小于150mm。当试验中
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要求安装时，应采用正常的安装方法.按详细规范的规定把阳接触件连接器安装在印制板上。

5.1 外观

5.1.1 要求

    连接器零件表面应清洁，不得有锈蚀、毛刺、裂纹或其它机械损伤。标志应正确、清晰、牢

固。

5.1.2 检查方法

    按GB 5095.2的试验la进行。

5.2 结构尺寸
5.2.1 要求

    连接器的结构、外形及安装尺寸应符合详细规范的规定。

5.2.2 检查方法

    按GB 5095.2的试验lb进行。

5.3 电气间隙和爬电距离
5.3.1 要求

    用于电网电源的连接器其电气间隙和爬电距离应符合GB 8898的安全要求。

5.3.2 检查方法

    按GB 5095.2试验lb的规定进行。应测量规定的尺寸。测量时，应把连接器和导线置

于正常工作位置(符合接触件间距尺寸)。

5.4 互换性

5.4.1 要求

    同一型号、同一规格的连接器应能通用互换。

5.4.2 检查方法

    用相同规格配对的阳接触件连接器(或阴接触件连接器)和阴接触件连接器(或阳接触件

连接器)进行互换插配检查。

5.5 插人力和拨出力

5.5.1 要求

    连接器的插人力和拔出力应符合详细规范的规定。

5.5.2 测量方法

    按GB 5095.7试验 13b的方法进行，应采用下列细则:

    测量插入力时，应将阳接触件连接器固定在推拉式测力计上，相配的阴接触件连接器以1

一5mm/s的速度沿连接器的轴线方向插入，测量插入力。

    测量拨出力时，应将测力计固定在距离阴接触件连接器导线150mm处，以1-5mm/s的
速度沿连接器的轴线方向将阳接触件连接器拔出.测量拔出力。

5.6 接触电阻

5.6.1 要求

    连接器每一接触对间的接触电阻初始值应符合详细规范的规定。

5.6.2 测量方法

    按GB 5095.2的试验26方法进行。应采用下列细则:

    a. 试验时，插合连接器;

    b.测量负载电压:6士1V d. c, IA;
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c. 接触电阻值应从测量值中减去所用导线的 电阻值。

5.7 绝缘电阻

5.7.1 要求

连接器相邻接触件间的初始绝缘电阻和恒定湿热试验后的绝缘电阻应符合详细规范的规

定。

5.7.2 测量方法

    按GB 5095.2的试验 3a方法进行。应采用下列细则:

测量电压:500士50V d. c;

测量时.应把连接器和导线置于正常工作位置上。
a.

卜

5.8 耐电压

58.1要求

    连接器相邻接触件间应能承受详细规范规定的试验电压的作用而无闪络、飞弧或击穿。

5.8.2 试验方法

    按 GB 5095.2的试验4a的规定进行。测量时，应把连接器和导线置于正常工作位置。

5.9 接触件的固定性

5.9.1 阴接触件连接器

5.9.1.1 要求

    每一接触件在详细规范规定的拉力作用下不应从基座中脱出。

5.9.1.2 测量方法

    按 GB 5095.8的试验15a方法进行。应采用下列细则:

    a. 试验时，固定阴接触件连接器，把测力计固定在距离连接器导线150mm处，在连接

器轴线方向上施加规定的拉力，力的保持时间为5s;

    b.试验接触件数目:每个连接器3个，不足3个接触件时，全部测量。

    c 试验所用导线的压接强度，应大于接触件的固定性。

5.9.2 阳接触件连接器

5.9.2.1 要求

    每一接触件在详细规范规定的推力作用下不应从基座中脱出。

5.9.2.2 测量方法

    按GB 5095.8的试验15a方法进行。应采用下列细则:

    a. 试验时，固定阳接触件连接器，在阳接触件的脱出方向，沿连接器轴线方向上施加规

定的推力，力的保持时间为5s;

    b.试验接触件数目:每个连接器测3个接触件，不足3个接触件时，全部测量。

5.10 抗张强度(仅适用于压接连接器)

5.10.1 要求

    连接器每一接触件与导线压接连接的抗张强度应不小于详细规范的规定。

5.10.2 试验方法

    按GB 5095.8试验 16d的规定进行试验。每个连接器测 3个接触件，不足3个接触件

时，全部测量。

5.” 可焊性

5.11.1 要求

  — 4 一
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    连接器焊接端应容易被熔融焊料润湿，沾锡面积应占浸入面积的9096以上。

5.11.2 试验方法

    按 GB 5095.6试验12a的规定进行试验，浸渍时间:2.010.58,

5.11.3 检查

    目视检查连接器焊接端沾锡情况。

5.12 耐焊接热

5.12.1 要求

    连接器应能经受焊接热试脸的影响而无扭伤。

5.12.2 试验方法
    按GB 5095.6试验12d的规定进行试验。试验时间为5士Is，条件试验结束后，在正常条

件下恢复1h,
5.12.3 检查

    目视检查连接器有无损伤。

5.13 温度急变

5.13.， 要求

    连接器经受温度急变试验后应无影响正常操作的损伤。

5.13.2 试验方法

    按(>B 5095.6试验 lld的规定进行。应采用下列细则:

    a. 低温是详细规范规定的连接器的最低额定温度;

    b. 高温是详细规范规定的连接器的最高额定温度;

    c. 进行 5次循环;

    d. 每次暴露时间为3min，转换持续时间不多于3min

    。. 条件试验结束后，恢复2h>

5.13.3 检查

    试验后，目视检查连接器有无影响正常操作的报伤。接触电阻应符合详细规范的规定。

5.14 高温

5.14.1 要求

    连接器应能承受详细规范规定的高温试验而无影响正常操作的损伤。

5.14.2 试验方法

    按GB 5095.8试验ill的规定进行。试验时，连接器应插合。

5.14.3 检查

    试验后，目视检查连接器有无影响正常操作的损伤。

5.15 恒定湿热

5.15.1 要求

    连接器应能承受在详细规范规定的严酷度下进行的恒定湿热试验。试验后，绝缘电阻、耐

压应符合详细规范的规定，并应无影响正常操作的损伤。

5.15.2 试验方法

    按GB 5095.6试验Ilc进行试验。试验时，连接器不插合。
5.15.3 检查

    条件试验后，在正常大气条件下恢复lh，按5.7条检查绝缘电阻;按5.8条检查耐压。目
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视检查连接器有无影响正常操作的损伤。

5.16 振动

5.16.1 要求

    连接器应能承受规定的振动试验，试验后应无影响正常操作的损伤。

5.16.2 试验方法

    按GB 5095.4试验6d进行试验。应采用下列细则:

    a. 试验时，插合连接器并模拟正常工作状态，安装在印制板上;

    b.振频为10一500Ha、振幅值为。. 35mm(加速度为50时S} )、每一轴线扫频循环次数

10次。

5.16.3 检查

    试验后.目视检查连接器有无影响正常操作的损伤。

5.17 机械寿命

5.17.1 要求

    连接器应能经受详细规范规定的机械寿命试验，试验后.无影响正常操作的损伤。接触电

阻应符合详细规范的规定，带锁紧机构的连接器，其锁紧机构应无影响正常操作的损伤。

5.17.2 试验方法

    按GB 5095.5试验9a的规定进行试验。
5.17.3 检查

    试验后，目视检查有无影响正常操作的损伤。按5.6条检查接触电阻。

5.18 盐雾

5.18.1 要求

    连接器应能经受规定的盐雾试验的作用，试验后，应无露出底金属的严重锈蚀。

    注:使用预镀好的成材，其落料面允许有不影响其性能要求的轻微腐蚀。

5.18.2 试验方法

    按GB 5095.6试验方法 fif进行试验。应采用下列细则:

    a. 应使用耐盐雾腐蚀的材料把试样从试验箱顶悬挂下来;

    b. 试验时，用连接器的阳接触件进行试验;

    c. 持续时间:16h.

5.18.3 检查

    试验后，目视检查有无露出底金属的严重锈蚀。

5.19 燃烧性

5.19.1 要求

    制造连接器所使用的绝缘材料应符合GB 4609中FV一。,FV一1,FV一2级的要求。
5.19.2 试验方法

    按GB 4609的规定对材料进行试验或提供材料合格证明。

5.20 单脚分离力

5.20.1 要求

    连接器的单脚分离力应符合详细规范的规定或由生产厂在工艺过程中控制。

5.20.2 试验方法

    按GB 5095.8试验16e方法A的规定进行试验。采用相配的插针接触件测量。
    一 6 一
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6 检验规则

    连接器的检验分为鉴定检验和质量一致性检验。所有检验应在制造厂或上级主管部门指

定的检验单位进行。制造厂和检验单位应提供检验所必需的设备和条件。

6.1 鉴定检验

    鉴定检验是对一种型号的若干样品进行的一系列完整的检验，其目的在于确定制造者是

否有能力生产符合本标准要求的产品，当主要设计、工艺、材料及零部件变更或停产后再恢复

生产时也应进行。

    如果需要进一步控制连接器参数时，可以在详细规范中增加附加试验，此时，应规定适当

的极限和要求，并相应增加试验样品的数量，附加试验可以包括在现有的试验组中，也可以作

为附加试验组。

‘.1.1 抽样

    鉴定检验的祥品应从当前生产的产品中随机抽取至少 18个样品，其中2个为备份样品。

样品应是要鉴定的连接器类型中有代表性的产品。

6.1.2 程序

    应按表1规定先进行 1组试验。试验后，按规定的样品数把样品分为2-5组。在同一

组范围内的试验，应按所示顺序进行。1组试验的不合格品应用合格品替换，并作为 1组试验

的一个不合格品。
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表 1

试 脸 项 目 本标准条款号 最少样品数
每项试脸允许的

  不合格品数

每组试脸
  允许的
不合格品数

    1组

外观检查 5.1 :: 2

2

险构尺寸 5.2 16 0

阵换性 5.4 4 0

睡触电阻 5.6 16 1

降缘电， 5.7 4 0

卜电压 5.8 16 I

博脚分离力 5.20 16 0

    2组

电气间晾和爬电距离 5.3 : 0

1

擂入力和拔出力接触件

的固定性 :‘; : :
卜IK%X 5.10 4 1

P，性
5.11 2 0

同-X1M 5.12 2 0

    3组

温度急变 5.13

4

0

1险 5.16 1

冷 5.14 1

障定湿热 5.15 1

    4组

机械寿命 5.17 4 0

    5组

盐 雾 5.18 4 0

    6组

燃烧性 5.19 0

注:1)嫌烧性试脸最少试样数为每种绝缘材料 5个试样。

.3 合格

当连接器不符合某一试验组的全部或部分要求时，则作为一个不合格。

当每项试验或每组试验的不合格品数不超过表1规定的值时，鉴定检验合格。

4 样品处理

经过鉴定检验的样品.不得作为成品交货。
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6.2 质量一致性检验

    质量 一致性检验 包括逐批检验和周期检验 。

6.2

6.2

逐批检验

  抽样

    从提交批产品中，按GB 2828的规定，采用一次检查抽样方案.随机抽取样品。检查水平

及合格质量水平应符合表2规定。

6.2.1.2 程序

    试验项目、顺序应符合表2规定。

                                            表 2

试 脸 项 目 本规范条款号 检 查 水 平 合格质量水平 AQL

外观 5.1

              S- 3

1.0结构尺寸 5.2

互 换 性 5.4

0.65接触电阻 5.6

0.65绝缘电阻 5.7

0.65耐 压 5.8

6.2.1.3 合格批

    若不合格品数小于或等于合格判定数时，则该批产品合格。

6.2.1.4 不合格批的处理

    逐批检验不合格的批应拒收。此时，对该批产品可以返修，剔除不合格品后再进行复验，

复验应采用加严检查，并应注明“复验批”。复验仍不合格，则整批退回。不得再次提交。
6.2.1.5 样品处理

    凡经逐批检验合格的产品，可以按合同或订单交货。
6.2.2 周期检验

6.2.2.1 周期

    周期检验每年进行一次。在产品结构、工艺和主要原材料改变或停产半年以上又恢复生

产时也应进行。

6.2.2.2 抽样

    从当前生产的并经逐批检验合格的批中，随机抽取16个样品。

6.2.2.3 程序

    全部样品应按逐批检验的项目进行检验，若有不合格品，应以合格品替换。同时分析原因，

计入周期检验报告，但不作为周期检验的判定依据。然后，将样品按表 3的规定分组，并按所

示项 目和顺序进行试验 。
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表 3

试 验 项 目 本规范条款号 最少样品数
每项试验允许

的不合格品数

每组试验允许

的不合格品数

    1组

电气间隙和爬电距离 5.3 : 0

1

擂人力和拨出力 5.5 4 1

接触件的固定性 5.9 4 1

抗张强度 5.10 4 1

可焊性 5.11 2 0

耐焊接热 5.12 2 0

    2组

温度急变 5.13

4

0

11振 动 5.16

1高 温 5.14

1恒定湿热 5.15

    3组

机械寿命 5.17 4

0

    4组

盐 雾 5.18 4

0

    5组

椒 烧 性，〕 5.19 0

6.2.2.4 不合格

    不合格品数大于每项或每组允许的不合格品数时，周期检珍不合格。该批产品应停止验
收，同时应分析原因，采取措施消除疵病，重新进行复验，复验合格后，才能恢复验收。

6.2.2.5 样 品处理

    经过周期检验的样品不得作为合格品交货。

6.2.2.6 检验报告

    根据订货方的要求，承制方可提供周期检验报告。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志

    在阴接触件连接器和阳接触件连接器上，应分别标出制造厂商标或代号、型号和生产年

7.2.2

包装

  连接器应用塑料袋或其它合适的容器包装好放在包装盒内。

  装有连接器的包装盒，应装在干燥、防潮,!h上和防露的箱中。包装盒在箱内塞紧而不
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晃动，箱内应放有装箱单。

7.2.3装箱单、包装盒及包装箱上应注明产品的名称、型号、数量以及包装者代号、日期、检验
印章等，包装箱上还应有符合GB 191规定的相应运输要求的标志。

7.2.4 包装检验

    按7.2条的规定抽查一个包装箱里的3个包装盒。

7.3 运输

    装有连接器的包装箱允许用任何方式运输，但应避免雨、雪直接淋袭和受到机械损伤。

7.4 贮存

    包装成箱的连接器，应在环境温度为一10-401C，相对湿度不大于 0%周围空气中没有
酸性、碱性或其它腐蚀性气体的库房内保管。

附加说明:

本标准由电子工业部标准化研究所归口。

本标准由电子工业部标准化研究所负责起草。

本标准主要起草人:陈永利、韩月珍、刘兆基。


