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Kupfer-Zinn- und
Kupfer-Zinn-Zink-GuBlegierungen
(GuB-Zinnbronze und RotguB)
GuBstiicke

DIN
1705

Norm 1SO 1338-1977, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir die Werkstoffeigenschaften und Zu-
sammensetzung von Sand-(Formmasken-), Schieuder-
und Strang-6uBsticken aus den vorzugsweise zu verwen-
denden Kupfer-Zinn- und Kupfer-Zinn-Zink-GuBlegie-
rungen.

Die Legierungszusammensetzung gilt nach Vereinbarung
auch zur Herstellung von Gultstucken nach  anderen
GieBverfahren, 2. B. Kokillengul3, Druckgull, Feingul.
Diese Norm wird erganzt durch die allgemeinen Techni-
schen Lieferbedingungen fir GuBsticke aus metallischen
Werkstoffen nach DIN 1690 Teil 1.

2 Verwendung

Die Tabelle gibt Hinweise auf die bevorzugte Verwen-
dung der Kupter-Zinn- und Kupfer-Zinn-Zink-GuBlegie-
rungen. Die aufgefuhrten Beispiele erheben keinen An-
spruch auf Vollstandigkeit.

Im ubrigen gelten die Festlegungen nach DIN 1690 Teil 1.

3 Bezeichnung

Kupfer-GuBlegierungen nach dieser Norm sind mit den
Werkstoff-Kurzzeichen oder den Werkstoff-Nummern
nach der Tabelle zu bezeichnen.

Beispiel

Bezeichnung einer Kupfer-GuBlegierung mit dem
Werkstoff-Kurzzeichen G-CuSN 12 Pb oder mit
der Werkstoff-Nummer 2.1061.01:

GuBlegierung DIN 1705 — G-CuSn 12 Pb
oder  GuRlegierung DIN 1705 — 2.1061.01

4 Zusammensetzung (siehe Tabelle)
5 Werkstoffeigenschaften (siche Tabelle)

Oie 1n der Tabelle genannten Festigkeitseigenschaften
sind tur die Abnahmeprufung verbindlich

Copper-tin-alloy castings (tin bronze and gun metal castings)
Piéces moulées en alliages cuivre-étain (bronzes et bronzes spéciaux)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fur Normunge. V'
Normenausschull GieBereiwesen (GINA) im DIN

Ersatz fur Ausgabe 06.73

Von der Norm abweichende Sollwerte sind zwischen
Besteller und Hersteller schriftlich zu vereinbaren.

Bei SandguBstiicken gelten die Werte fir den getrennt
gegossenen Probestab; dieser ist aus der gleichen Schinelze
und unter Verwendung des gleichen Formstoftes wie fur
das (oder die) GuRstick(e) zu fertigen und wird aus
einem Rohquerschnitt von etwa 100 bis 250 mm?2 bear
bentet *).

Besteller und Hersteller konnen vereinbaren, dal} die in
der Tabelle genannten oder niedrigere Festigkeitswerte
in einer angegossenen Probestableiste oder an einer be
stimmten Stelle des GuRstuckes eingehalten werden
mussen.

Bei Schieuder- und StrangguBstucken wird der Probestat
dem GuBteil entnommen. Die Probelage — z. B. Langs-
oder Querprobe -- ist zwischen Besteller und Hersteller
zu vereinbaren; dabei gelten die in der Tabelle genannten
Werte nur fur Wanddicken bis 50 mm tur das GuBrohteil.
Bei Wanddicken uber 50 mm, wobei die Wanddicke des
GuBrohteiles ausschlaggebend ist, mull mit geringeren
Festigkeits- und Hartewerten gerechnet werden. Dies gilt
besonders fur die 0,2 % Dehngrenze (0,2-Grenze).

Es darf nicht erwartet werden, dall die Festigkeits- und
Hartewerte an allen Stellen des GuRstuckes gleichmalBig
hoch sind. In der Regel sind die Werte in den AuRen.
schichten hoher als in der Kernzone.

Werden Gulstucke nach anderen GieBvertahren herge
stellt, als fur die jeweilige Legierung aufgetuhrt, gelten
die fur SandguB angegebenen Werte.

Anhaltsangaben uber mechanische urd physikalische
Eigenschaften enthalt Beiblatt 1 zu DIN 1705

6 Beschaffenheit
Es gelten die Festlegungen DIN 1690 Teil 1.

*) Siehe hierzu VDG-Merkblatt P 378, zu beziehen durch
die Bibliothek des Vereins Deutscher GreRereifachleute,
Posttach 8225, 4000 Dusseldorf 1

bortsetzung Seite 2 bis 8
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Seite 2 DIN 1705

DIN 1705 Sei

te 3

Zusammensetzung
Massenanteile in %

Bemerkungen

Hinweise fiir die Verwendung

Bisherige
Kurzzeichen

Tabelle.
rkstoffeigenschaften im Probestab nach Abschnitt &
g Zugfestig- Bruch- . . .
Werkstoff. 0,2-Grenze keit dehnung Brinellharte Dichte
Lieferform Rpo,2 R Ag HB 10
N/mm2 N/mm?2 % kg/dm3
Kurzzeichen Nummer min. min. min. min ~
G CuSn12 2.1052.01 Sandgu 140 260 12 80 8,6
) 4{) Core i
e D Sen e
e st « )
Ta L
GZ-CusSn12 2.1052.03 Schleude(gul!' 150 280 5 95
GC-CuSn12 2.1052.04 erangguﬂ/ 140 280 8 90
| (et
a2
G-CuSn12Ni 2.1060.01 Sandgu 160 280 14 90 8,6
GZ-CuSn12Ni 2.1060.03 Schleuderguf$ 180 300 8 100
GC-CuSin12Ni 2.1060.04 Strangguld 170 300 10 90
*) Siehic Erlauterungen, letzter Absatz
1} Fur Sthileuder und StrangguBstucke ist etn Massenanteil von min. 10,56 % Sn zulassig.
<) Nizaldt aly Cu
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Legierungs- Zulassige
bestandteile Beimengungen
Cu 84,0 bis 88,5 Ni 2,0 2)
Sn11,0bis 13,0") | P 0,4
Pb 1,0
Sb 0,2
Sonstige: 1,2
davon Fe 0,2
S 0,05
Zn 1,0

Cu 84,0 bis 87,0 Pb 0,3

Sn 11,0bis 13,0") | P 0,2
Ni 15bis 25 Sb 0,1
Sonstige: 0,5
davon Fe 0,2
S 0,05
Zn04

Werkstoff mit guter Ver-
schleiBfestigkeit; korrosions-
und  meerwasserbestandig.
Aus dieser Legierung wurden
die Werkstoffe G-CuSn12Ni
und GCuSn12Pb entwickelt,
die sich durch erhohte Festig-
keit und VerschleiBfestigkeit
bzw. verbesserte Notlauf-
eigenschaften auszeichnen.
Siehe G-CuSn12-Eigenschat-
ten, jedoch gleichmaRiger,
0,2-Grenze, Zugfestigkeit
und Harte hoher

Konstruktionswerkstoff mit

sehr guter VerschleiBfestig-
keit; korrosions- und meer-
wasserbestandig, widerstands-
fahig gegen Kavitationsbean-
spruchungen

Siehe  G-CuSn12Ni-Eigen-
schaften, jedoch gleichma-
Biger, 0,2-Grenze, Zugfestig-
keit und Harte hoher

Kuppelsteine und Kuppel-
stucke, unter Last bewegte
Spindelmuttern, Schnecken-
und Schraubenrader

Ring- und rohrtérmige Kon-
struktionsteile sowie Langs-
profile, z. B. Schneckenrad-

kranze, Zylindereinsatze,
hochbelastete  Stell-  und

Gleitleisten

Hochbelastete Kuppelsteine
und Kuppelsticke, unter
Last bewegte Spindetmut-
tern, hoher beanspruchte
schnellaufende Schnecken-
und  Schraubenradkranze.
Hochbeanspruchte Arma-
turen- und Pumpengehause,
Leit-, Lauf- und Schaufel-
rader fir Pumpen und
Wasserturbinen

Belastungskennwerte:

fur  Schneckenrader  bei
Dauerlauf je nach Gleit-
geschwindigkeit:

¢ = 150 bis 800 N/cm?2

bei kurzzeitiger Belastung:
¢ = 2000 bis 2500 N/cm?

Ring- und rohrformige Kon-
struktionsteile, unter Last
bewegte Muttern, hochst-
beanspruchte schnellaufen-
de Schnecken- und Schrau-
benradkranze

Belastungskennwerte:

fir  Schneckenrader  bei
Dauerlauf je nach Gleit-
geschwindigkeit:

¢ =200 bis 1250 N/cm?2

bei kurzzeitiger Belastung:
¢ = 4000 bis 4500 N/cm?

G-SnBz12

GZ-SnBz12
GC E€nBz12
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