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DK 621.882.31:621.882.55 DEUTSCHE NORM

Mai 1987
Sechskantmuttern YN
mit Klemmtesi QLN—
mit nichtmetailischem Einsatz
medngle Form 985

Prevailing torque type hexagon nuts with non-metallic insert; 'ow type Ersatz fiir Ausgate 09.77
Ecrous auto-freinés nexagonaux avec insert non-metallic; type bas

Made in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthdit Festlegungen Uber Sechskantmuttern mit Klemmteil (bisher Siche-
rungsmuttern genannt), muit nichtmetailischem Einsatz. mit Metrischem 1SO-Gewinde von
3 bis 48 mm Gewindedurchmesser, in der Produktkiasse A fir GréBen bis 16 mm und in
Produktkiasse B fir GroBen iber 16 mm Cewindedurchmesser,

Werden in besonderen Fillen andere Festlegungen als die in der voriiegenden Norm benétigt,
z.B. andere Werkstoffe als aie nach DIN 267 Teii 15. Warmfestigkeit Uber + 120 °C, Korrosions-
bestandigkeit 0. 4.. muB gies bel Bestellung vereinbart werden (siehe auch Anwendungsbereich
in DIN 267 Teil 15).

Anmerkung: Fiir Sechskantmuttern nach dieser Norm gelten gegeniber DIN 267 Teil 15
reduzierte Priifkrafte nach DIN 267 Teil 4 mit entsprechend geringeren Abstreiffestig-
keiten {(gernngere Sicherheiten). Fir die Pruf-Vorspannkrifte und die Klemm-
Drenmomente gilt OIN 267 Teil 1S. Die Muttern sind fiir streckgrenzengesteuerte
Anzienverfahren nicht geeignet.
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Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Vervielfsltigung It. DNA-Merkblatt 3, Ziff. 1.
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M3 | Ma | M5 | M6 | M7 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18
comnsed | < | | - | - | - | | Me| e e
- - - - - _ M 10 M2 _ _ M 18
x 125 | x 125 x 1.5
PY 05 07 08 1 1 125 | 15 175 | 2 2 25
min, 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 | 18
“ ma. 345 | 46 | s75 | ers| 775 | ers | w08 | 13 151 | 173 | 195
dy . 46 59 69 89 98 | 118 | 158 | 174 | 205 | 225 ! 249
e mn 801 | 766 | 879 | 1106 | 1212 | 1438 | 189 | 211 | 2449 | 2675 | 2956
ek | 4 5 5 6 75 8 10 12 14 16 185
" on. a7 47 47 5.7 714 | 784 | 984 | 1157 | 133 | 153 | 1766
m3) o, 2.4 29 32 4 47 55 85 8 95 | 105 | 13
m’'3) min 1.65 22 275 33 a8s a4 55 6.6 77 88 &:9
neomass | 55 7 8 10 1 13 17 19 22 : 24 : 27
’ e 532 | 678 | 778 | 978 | 1073 | 1273 | 1673 % 1867 | 21.67 | 23.67 26.16
M 20 Mzzimu Mifiusojuss%usesusoiuujuus;uas
ourina [ MB | ME | Wd | ME WD WE [ WE WD W s v
M20 | M22 _ _ _ B - _ _ _ -
x 1,5 x 18
PY) 2.5 25 3 3 3s 35 4 4 45 45 5
mn. 20 22 24 27 30 33 3e 39 42 45 48
* max. 216 | 237 | 259 | 201 | 324 | 356 | 389 | 421 | 454 | 488 | 518
I 277 | 205 | 332 | 38 | 427 | 466 | 511 | 559 | 606 | 647 t 69.4
e min. 3295 | 3503 | 3955 | 452 | 5085 | 5537 | 6079 | 6644 | 7209 | 7695 | 826
Newnmas i | 20 2 | 24 27 | 30 33 38 39 a2 45 48
" min. 187 | 207 | 227 257 | 287 | 314 | 344 | 374 | 404 | 434 | 464
m2)  mn. 14 15 15 17 19 22 25 27 29 32 36
m'3) min. 1 122 13.2 148 185 18.2 198 215 231 248 265
Newnmass | 30 32 36 a1 | a8 50 55 60 65 70 75
’ e, 2016 | 31 3s 40 45 49 538 | 588 | 638 | 681 731
'} P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
2) Gleichzeitig Mindest-Gewindehohe
3 m=055d
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3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stanl |
|
|

Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Te:l 1 und Tesl 15 :
d |
Toieranz 6H )
Gewinde
)
Norm DIN 13 Tedl 12 und Ten 15
Mechanische Festigketsklasse <M32:582 310
Sicarschaften (WerkstofH > M 39: nach Veremnparung
(Mutternkorper) -
Norm DIN 267 Teil 4
WarksicH (Einsatz) Nicntmetall. 2. 8. Pcivamid

Funkiicretle Sigenschaiten

Kiemm-Crenmomente) nach DIN 267 Tel 15

M 16: A (bisher m)

] <
Produktklasse > M 16. B (bisher mg)

Zuidss:ce MaB- und
rormabwelchungen

Norm ' DIN ISO 4759 Teil 1

Wie hergestelit
Fir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DiN 257 Teil 2

Cherflach L - ~

tertiache Fir die zutdssigen Oberflichentenier gilt DIN 267 Tes 20
Fir salvanischen Oberflichenschutz git DIN 267 Teit ®

Arnanmepriufung Fiur die Annahmeprifung gilt DIN 267 Tel S

") Siene hierzu DIN 267 Tel 15
<) Nur fUir Muttern mit Feingewinde

Anmerkung 1: FUr Muttern nach gieser Norm wurden die restigxe:tshlassen nach DIN 267 Tell 4 betbenaiten una nicht aui gie
neuen Festigke:iskizssen nacn DIN ISO 8928 Te: 2 mit cen gréuéren Prifkraften umgestellt. weil die Muttern aufgrund inrer
Baumaiie (Hchen) den groferen Prufkraften nicnt mut ausreichenaer Sicherhest stanghaiten. Auch ber ¢en oisnarngen
niedrigeren Pruikraften nach DIN 267 Ted 4 ist Del Muttern der Festigkeitskiasse 8 gegepenenfalis 2ine Yergutung
ericrdericn. um die Frifkrafte zu erreichen. ‘Warmgefarmite Muttern > M 16 in Festigke:tsaiasse 8 ung are Vurern

der Festckeitskiasse 10 mussen vergutet werder.

Anmearxung 2: Die Gewirgetoleranz 6H git fir Muttern chne caer mit Cberflichenschutz.
Je nach geicrderter Schichtdicke muB ber Oberftdacnenschutz. z. 8. bet galvanischen Uberzugen nach DIN 287 Teil & 2in
ucerman im Gewinde zugrunde gelegt werden. damiut die Nuiiime (H-Lage) nicht unterschntten wirg (siehe DIN 267 Teti €.
Dieses UbermaB beeintréchtigt die Abstreiffesticxe!t der Scnraube-Mutter-Veroingung.

4 Gewichte

C.e argegebenen Gewicnte sind Anhaltswerte.

Gewinde d Ma| M4 | M5 M8 M7 | M8 I M10 M12 M14 M16 M18
Gewicht (7.85 kg/dm?) ' ! ! ! s : 4
kg j@ 1000 Stick = 0.5 I 1 ; e 24 3 ! S1 [ 108 1 172 . 26 . 34 5

Gew.nde d M20 | M22 | M24 ! M27  M30 | M33 | M36 ! M39  M42 M45 M8

Gewicht (7,85 kg/dm?) ‘ | f
kg je 1600 Stiick ~ 65 I 75 | 100 | 162

| ‘ ' :
212 | 317 | 415 ! 499 @ 628 ' 771 | gs8

Ee: Muttern mit Feingewinde konnen etwa die gleichen Gewichte angenommen werden.

5 Bezeichnung
Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Klemmteil, mit nichtmetallischem Einsatz. mit Gewinde d =M 12 und Festigkeitskiasse 8:
Sechskantmutter DIN 885-M 12-8

Wird tir Grofen tber 16 mm Gewindedurchmesser cie Produktkiasse A mit den entsprechenden Toleranzen nach DIN ISO 4758
Teil 1 gewlnscht. so ist die Produktkiasse in der Bezeichnung anzugeben. z.8..
Sechskantmutter DIN985-M 20-8 - A

Fur Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Le:ste OIN 4000-2 - 7.
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6 Kennzeichnung

Fiur die Kennzeichnung der Muttém gelten die Festlegungen in DIN 287 Teil 4.

Bei Anwendung von Symbolen (Uhrzeigersystem) sind fiir die Positionen 8 und 10 zwei Balken auf der Fase des Sechskantes bzw.
dem Bordeirand anzubringen.

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 12 Metrisches ISO-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswah! fur Durch-
messer und Steigungen

DIN 13 Teil 15 Metrisches 1ISO-Gewinde; Grundabmafe und Toieranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 267 Teil 1 Mechanische Verbindungseierente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

DIN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrung und MaBgenauigkeit

DIN 267 Teil 4 Mechanische Verbindungseiements; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fur Muttern
(bisherige Klasse)

DIN 267 Teil 5 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lisferbedingungen, Annahmepriifung,
1ISO 3269 Ausgabe 1984 modifiziert

DIN 267 Teit 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit gaivanischen Uberziigen

DIN 267 Teil 15 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lisferbedingungen, Muttern mit Kismmteil

DIN 267 Teil 20 Mechanische Verbindungseiemente; Technische Lieferbedingungen, Oberfiichenfehier an Muttern

DIN 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern

DIN ISO 898 Teil 2 Mechanische Eigenschaften von ‘(erbindungseiementen; Muttern mit festgelegten Priifkriften

DIN !SO 4759 Teil ¥ Mechanische Verbindungselemer;tc; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktkiassen A, B und C

Friihere Ausgaben
DIN 985: 07.51, 06.56, 10.60, 03.63, 12.67, 08.77

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe September 1977 wurden foigende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel dar Norm wurde geéndert.

b) Die BemaBung der Muttern wurde teilweise geiindert; die aus den zuliissigen Toleranzen errechneten GrenzmaSe wurden
aufgenommen.

c) Die Technischen Lieferbedingungen wurden erginzt.

d) Die Kennzeichnung der Muttern wurde entsprechend DIN 267 Tail 4 geéndert bzw. ergénzt
e) Fir GroBen iber M 16 Produktklasse A (bisher Ausfithrung m) in Produktkiasse B gedndert.
f) Die Norm wurde redaktionell iberarbeitet.

Erlauterungen

Obwaohi niedrige Muttern mit Kiemmteil nach DIN 885 nicht entsprechend den in Abschnitt 3 angegebenen Festigkeitskiassen
belastet werden kdnnen (sieche Anmerkung 1 zu Abschnitt 3), besteht fiir diese Ausfiihrung nach wie vor ein groBer Bedarf.
E£s wurde deshalb beschiossen, die Norm DIN 985 in iiberarbeiteter Form ohne Einschrinkung weiterbestehen zu lassen.

2.2 wird geprift, ob die Moglichkeit besteht, niedrige Muttern mit Klemmieil in den Festigkeitskiassen 04 und OS5 international
zu normen. Eine soiche ISO-Norm konnte mitteifristig die Norm DIN 885 ersetzen.

Internationale Patentkiassifikation
F 16 B8 39/28



