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household electrical appliances

1 主题内容与适用范围

本标准规定了家用电器产品包装的基本要求及其包装件试验方法

本标准适用于制冷、空调、通风、清洁、熨烫、取暖、厨房、整容器具等的包装。

2 引用标准

GB 6543

GB 2676.

GB 462

GB 4857

  瓦楞纸箱

7 纸板戳穿强度的测定

纸与纸板水分的测定法

运输包装件基本试验

3 产品包装的基本要求

3.1 产品包装应根据产品的性质、特点和储运条件进行包装设计。设计应做到包装紧凑、防护周密、安

全可靠、便于装卸，并具有科学性、经济性、牢固和美观，确保产品在正常装卸、运输条件下，和在储存有

效期内，产品不得因包装原因发生损坏、长霉、锈蚀而降低产品的安全和使用性能。

3.2 新产品投产前必须具有符合本标准规定的产品包装标准及其设计文件。

3. 3 储存包装件的仓库应通风良好，相对湿度不大于850o，并应符合国家环保法规定 产品包装有效期

自包装之日起为]18月。

3. 4 在特殊情况下产品包装可根据产品储运的具体要求按供需双方协议执行。

3. 5 本标准未规定的其他要求应符合铁路、公路、水路、航空运输包装的有关规定。

4 技术要求

4. 1 产品包装的荃本要求

4.1.1 产品包装环境应清洁、干燥、无有害介质。产品包装应在室温条件下，相对湿度不大于85%的环

境巾进行

4.1.2 产品检验合格后，应在附件、备件(如有附件‘备件)及产品使用说明书、合格证、装箱清单等齐全

后才能包装。

4.1.3 产品包装作业应严格按照产品的包装技术文件进行

4.1.4 包装材料必须保持千燥、整洁，符合本标准要求 与产品直接接触的包装材料，应对该产品无腐

蚀作用和其他有害影响。

4.1.5 产品在包装箱内不应松动、碰撞，不应与包装箱的内壁直接接触。
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nail4. 1。采用集装箱运输的家用电器包装，应符合集装箱运输要求。集装箱外部尺寸和重量按GB 1413
《集装箱外部尺寸和额定重量》，集装箱最小内部尺寸按GB 1834《通用集装箱最小内部尺寸》，集装单元

运输的包装件尺寸应符合GB 4892(硬质直方体运输包装尺寸系列》的有关规定。

4.1.7 采)fi托盘运输的家用电器包装 托盘组合包装用的托盘尺寸应符合GB 2934({联运平托盘外部

尺寸系列》的有关规定。

4. 2 产品包装防护性能的类型与要求

4. 2. 1 防潮包装

4.2.1.1 需要防潮包装的产品，其包装按GB 5048《防潮包装》规定的要求进行。

4.2.1.2 经防潮包装的包装件.应按附录A1进行恒定湿热试验，试验后产品的外观质量及有关性能应

符合产品标准所规定的要求。

4.2.1.3 外包装采用瓦楞纸箱的，在纸箱外表面涂刷防潮涂料(纸箱面张已进行防潮处理的除外)，箱

内应根据产.nun特点选用防潮衬垫。

4. 2.t f4!
1. 4 外包装用木箱的其顶部应有油毡、沥青纸等防潮措施，箱内应根据产品特点采取相应的防潮

4.2.1.5 常用防潮材料有塑料薄膜，干燥剂有硅胶等。

    包装件内放Vil.的干燥剂量应根据储运环境的气候条件、防潮材料的透湿度、包装方式和包装有效期

限等囚素确定。干燥剂在使用前必须烘干 其含水率应小于40a，分装在透气性良好的袋中，妥善地放置

在包装箱内，并尽快封合。干燥剂袋不得直接与金属表面接触。

月.2.2 防霉包装

4. 2. 2. 1 需要防霉包装的产品，其包装应按GB 4768K防霉包装技术要求》进行。防霉包装的等级按产

iW需要iA川

4. 2. 2. 2 防霉包装试验方法按GB 4769《防霉包装试验方法》的规定进行。试验后产品的外观质量及有

关性能应符合产品标准规定的要求，产.钻在储存有效期内不应发霉。

4. 2. 2. 3 防霉剂应符合下列要求:

    ，. 对人体毒害极小。对霉菌有强烈的抑制或杀菌作用;

    b. 对产品外观和包装材料性能的影响极小。

4.2.3 防锈包装

4. 2. 3. 1 需要防锈包装的产品和易锈蚀的金属表面，应按GB 4879《防锈包装;C级要求进行包装，产

品在储存有效期内应儿锈蚀。

4. 2. 3. 2 防锈材料应符合以下要求:

    :. 对金属表面应有良好的附着力，无腐蚀性，且易于清除;

    b. 防锈材料应是中性的，例如中性防锈纸、防锈油脂等。

4.2.4 防震包装

4.2.礴门 需要防震的产品应进行防震包装。

4.2.4.2 防震包装件按附录A3进行试验后应达到以下要求:

    。. 包装箱的结构应无明显破报和变形，箱内固定物无明显位移;

    b. 产iiii表面及岑部件不应有机械损伤;

    。. r*:A"I的电气安全及性能应符合其产品标准要求。

4. 2. 4. 3 根据产耐的特点，选用合适的防震材料。常用的防震材料主要有:瓦楞纸板、可发性聚苯乙烯

池术塑料、橡胶、海棉、塑料气垫、聚氨脂等
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5 包装箱技术要求

5. 1 包装箱

    包装箱除应符合本标准要求外，还需要按设计单位批准的包装设计图样及技术文件制造。

52 制箱要求

5. 2. 1

5.2.1.1

5.2.1.2

5.2.}。3

5.2.1.4

瓦楞纸箱

  瓦楞纸箱应符合GB 6543的规定。纸箱箱板的结合主要采用双排钉钉合。

瓦楞纸箱的箱型一般有对口盖式、大包盖式和天地盖式等。

纸箱成形后，箱形应方正，四立棱坚挺、无叠角、不脱开、无漏洞，箱盖对口整齐。

瓦楞纸箱用纸质量和瓦楞纸板性能测定应符合GB 6544̂-6548《瓦楞纸板及其测定方法》的

规定。

5.2.1.5 纸箱抗压强度应符合表1的要求

纸箱高度h

抗月二强1}

h多 1.2m 1. 2m>4>0. 6m

5000N 6000N

h簇0.6.

8000N

抗仄强度试验按GB 4857. 4《运输包装件基本试验 压力试验方法》进行试验。

5.21.6 包装时应将内、外播盖叠接处粘牢或钉牢。

5.2. 1.7 纸箱采用压敏胶带封箱，胶带宽度不应小于60 mm，二端下垂长度不应小于50 mm,且不得压

盖箱而标志及字迹。

5.2.1.8 纸箱包装件应按产品的重量、箱体大小选用塑料捆扎带的根数，包装件使用塑料捆扎带捆扎

后，进行捆扎拉力试验。每一捆扎带施加拉力为试验包装件白重的2倍、连续时间为3 min，试验后塑料捆

扎带不应松脱，塑料捆扎带的包装搭口不得松动。

    包装件捆扎时，应使捆扎带紧捆在纸箱上，当塑料捆扎带在包装件尺寸大于600 mm方向捆扎的，捆

扎带应进行以下拉出试验。

拉出试验方法及要求:沿捆扎带方向距箱体 一端300 mm处，使用弹簧称勾住捆扎带进行拉出试验，

试验时拉力必须垂直于箱面，拉力不小于19. 6N时，其捆扎带拉起距离应不大于50 mm,

5.2.1.9 大件家用电器产品(例如:冰箱、洗衣机、空调器等)的包装，各棱、角应采用直角成形的泡沫塑

料或双瓦楞纸板折叠成的，并具有较好抗压强度的护棱、护角保护，泡沫塑料厚度和宽度及双瓦楞纸板

折叠成形的厚度和宽度按产品的体积及重量进行设计。

    护棱、护角应紧贴产品的棱、角和纸箱内壁，如产品包装需有托架，则将防震泡沫塑料垫固定在底部

托架卜

5.2.2 木箱

5. 2. 2. 1 木箱的箱型常用的是中小型木箱，有纤维板箱、胶合板箱、花格木箱等。
52.2.2 木箱材质要求

    。. 木箱材料的含水率应不大于200o0

    b. 木材应无腐朽、霉烂、水渍、破损以及整块夹皮等现象，木材的缺陷不得影响其结构的强度。

    。. 胶合板的质址应按GB 1349((针叶树材胶合板》或GB 738《阔叶树材胶合板》的规定选用。

    d. 纤维板应按GB 1923《硬质纤维板》的规定选用。

    c· 刨花板应符合相应的国家标准

5.2-2.3 木箱的加固

    木箱按产品重量、箱体大小选择适当的箱挡及包装用钢带等加固，钢带应符合GB 4173《包装用钢

带》的规定。
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6 试验方法

6- 1 试验时包装件各部位的标示，按。B 3538《运输包装各部位的标示方法》的规定对试验包装件各部

位进行编号。

6.2 包装件在进行防潮、堆码、振动、跌落、水平冲击

试验之前，应按GB 4857.2《运输包装件基本试验 温湿度调节处理》进行温湿度调节处理，其温度

为20 C,相对湿度为65 ，处理时间为24 h，处理后按附录A规定的相应要求和方法进行试验。

7 箱面标志与产品随带文件

箱面标志

包装箱箱面的收发货标志，按GB 6388《运输包装收发货标志》的规定正确选用。

7. 3

7. 3. 1

          a

包装储运图示标志应根据产品特点

产品随带文件

  产品随带文件应包括以下内容:

  产品使用说明书;

，按照GB 191《包装储运图示标志》的有关规定正确选用。

71

脚

b. 合格证;

    装箱清单(如有附件、备件)。

7.3.2 产品随带文件用塑料袋或纸袋封装，放在包装箱内。

8 检验规则

    包装件的检验分为出厂检验和型式检验。

8·1 包装件出厂检验

8.1.1 包装箱的检查:包装箱从每天的包装量中抽取20%,按5. 2条、7. 1条和7.2条进行外观检查。

&1.2 包装内容的检查，从每天包装件中抽取1环，按7. 3条产品随带文件进行检查，如有不合格项目，

则进行逐个检查。

8. 1. 3 包装件检查，从每天包装件中抽取1%，按4. 1条和5. 2条中有关条进行检查，包装件必须封箱牢

固、外形完整、标志清晰、齐全、正确。

81. 4 以上样品抽样数量不足一个者为一个，有小数时按四舍五人取整数。

8. 2 包装件型式检验

8. 2. 1 以「情况进行型式检验:

;.

成批生产的产品重新设计包装;

新设计的产品苞装的定型;
包装工艺、材料有较大改变;

为了考核成批生产的产品包装工艺稳定性和包装防护质量，在产品进行型式检验的同时进行

包装件型式检验。

8.2.2 li式检验应根据产品的性质和不同防护类型等的包装要求，按表2规定进行检验。

8. 2. 3 试样数量

    纸箱包装:包装件3件，纸箱5个口

    木箱包装:包装件4件:(取其中一件作含水率测定)。

8.2.4 检验时如有一台项不合格则加倍抽样重新进行检验，如仍有一台项不合格的，则判为该包装件

不合格。

    检验时如有 一台项以上不合格的，则判定该包装件为不合格，不再加倍抽样进行检验
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表 2

检查内容 试验项目 试验方法 试验要求

纸箱

抗压强度 GB 4857.4 5.2,1.5表1

戳穿强度 GB 2679. 7 GB 6544附录A

耐破度 GB 6545 GB 6544表5

含水率 GB 462 GB 6544中2. 2

木箱
含水率 GR 1931 5.2. 2. 2条中a

材质要求 视检 5.2. 2. 2条中b

纸箱包装件
拉力试验 5.2.1.8 5.2.1.8

拉出试验 5.2.1.8 5.2.1.8

防霉包装 按4.2.2.1 GB 4769 4.2。2。2

防潮包装
潮热试验 附录Al

Al. 2及4.2.1.2

防锈包装 Al. 2及4. 2. 3. 1

防震包装

1.堆码试验 附录AZ A2.3及A4. 4.2

2振动试验 附录A3 4.2. 4.2

3.跌落试验 附录A4 4. 2. 4. 2

4.斜面试验 附录A5.1 4.2. 4. 2

5，模拟在特殊悄况

    的冲击试验
附录A5.2 4.2、4.2

注:防震包装试验须在潮热试验后按表2所列的顺序进行

夕92
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  附 录，A

包装件试验方法

    (补充件)

A1潮热试验

A1. 1 试验方法按GB 2423.3《电工电子产品基本环境试验规程 试验Ca;恒定湿热试验方法》进行，

试验时间按表A1的规定。

表 A1

适用范围 瓦楞纸箱 木箱

试验时间，a 2 4

    试验后在室内温度为20士2'C，相对湿度为65士5%的条件下调节处理24h,

Al. 2 包装件调节处理后进行开箱检查，产品上、应无凝露，无锈斑者为合格。

A2 堆码试验

A2. 1 堆码试验可采用直接堆码试验，或压力堆码试验。

A2.2 堆码试验方法按GB 4857. 3《运输包装件基本试验 堆码试验方法》的规定进行。

A2.3 直接堆码试验的包装件不需进行潮热试验，堆码高度约为3. 5 m，时间为28d。其试验后包装件

高度与试验前的包装件高度之差小于1 cm/m.

A2.4 压力堆码试验

A2. 4.1 压力堆码试验负载公式如下:

尸 今 K .
(Ii一 h)

P— X 9.8

式中:F- 试验负载，N ;

    K一一流通期间劣变系数;

    刀— 仓储允许堆放的最大高度，m;

      。— 包装件的高度,Cm;

      ，— 一包装件的质量,kg.

  取:K= 1.5;

      II二3. 5 m

    施加压力时间为48 h,

A2.4. 2 潮热试验后的包装件压力堆码试验，其试验后包装件高度与试验前的包装件高度之差应小于
1. 2 cm/m,

A3 振动试验

A3. 1 振动试验按GB 4857. 7《运输包装件基本试验 正弦振动(定频)试验方法》规定进行水平振动和

垂直振动试验。

A3.2 根据流通条件的不同，可在下述三种条件中选取其中一种进行水平和垂直振动试验。

流通条件1包装件的运输距离长，转运次数多，并且可能受到粗暴的装卸作业。

流通条件2:包装件的转运次数少，装卸条件比流通条件1好。



GB 1019一 89

流通条件3:包装件的运输及装卸条件好，不会受到粗暴的装卸作业。

振动时间按表A2所示。

表 A2

流通条件 振动时间

1 lh

2 45 min

3 30 min

振动试验后按4. 2. 4. 2防震包装要求检查。

跌落试验

.1 包装件自由跌落试验按GB 4857. 5《运输包装件基本试验 垂直冲击跌落试验方法》进行。

.2 依次将试件的3,2,5,4,6面向下。按表A3规定提到预定高度，保证初速度为零的情况下突然释

，每面各跌落1次。

  对不能倒置的产品，应对底面连续进行6次跌落试验。
                                                      夯 A3

A4

A4
州
放

跌落高度，cm
包装件质量,kg

流通条件1 流通条件2 流通条件3

  G25

26̂ -50

51--75

76--100

  > 100

90

65

50

45

40

::
亡
d

C
U

亡
d

几
‘

心
妇

，..

60

45

35

30

25

A4.3 试验后试件按4. 2. 4. 2防震包装要求检查。

    注:空调器具、制冷器具跌落试验最严酷条件为流通条件2.

A5 水平冲击试验

A5. 1 斜面试验

A5. 1. 1 斜面冲击试验按GB 4857. 11《运输包装件基本试验 水平冲击试验方法(斜面试验，吊摆试

验)》中的斜面试验方法进行。

A5.1.2 冲击速度:，二2. 2 m/s.

A5.1.3 试验顺序及次数按表A4o
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表 A4

试验顺序
试验样品放置面

    (编号)

试验样品承受冲击的面或棱

          (编号)
试验次数

!

2

3

4

O

6

7

S

3

3

3

3

3

3

3

3

  9

  6

  2

  5

4- e

6- 2

2- 5

5- 4

2

2

2

2

2

2

2

2

1.4 包装件经斜面冲击试验后，包装件外形不得有变形、压痕，试件按4. 2. 4. 2防震包装要求检

:.1
模拟在特殊情况的冲击试验

  包装件高度大于600 mm的应进行模拟在特殊情况下的冲击。

  试验按GB 4857. 11中的斜面试验的方法进行。

  试验样品放置面为3，按图A1放置在斜面冲击台车上对2,5,4,6面各做2次撞击试验。

  试验障碍物为横木，横木位置高度H按下式要求。

川
川
24

朽
查

朽
AS
AS

的
AS

A6 横木摘击试验

A6. 1 包装件高度大于600 m。的应进行横木撞击试验

A6. 2 横木撞击试验按GB 4857. 11中的斜面试验的方法进行。

A6.3 试验样品放置面为3，按图Al放置在斜面冲击台车上对2,5,4,6面各做2次撞击试验。
A 6. 4 横木位置高度H按下述要求。

合<“<寻*
式中:1z一一包装件的高度

      H- 横木撞击高度

横木尺寸见图A I

A6.

A6-

5 冲击距离A为1

.横木长度应大于试件宽度。

  m 6

6 包装件做横木撞击试验后，外形不得变形和损伤，并应符合4.2.4.2防震包装要求。
试晚样品 台车

图 Al
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本标准主要起草人徐根娣、陈兰金、王顺梁、邓秉兰、陈中芬、李福田、马庆和。


