
中华人民共和国国家标准

GB/T 8948一94

聚 氯 乙 烯 人 造 革
代替GB 8948  88

Polyvinyl chloride artificial leather

1 主题内容与适用范围

本标准规定了除针织布外各种布基聚氯乙烯人造革的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及

标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于以聚氯乙烯树脂为主要原料，加入增塑剂和其他添加剂经压延或涂覆等方法而制成

的聚氯乙烯人造革(以下简称人造革)。

2 引用标准

GB 251 评定沾色用灰色样卡

GB 1539 纸板耐破度的测定法

GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

GB 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB 392。 纺织品耐摩擦色牢度试验方法

GB 4689. 9皮革 耐折牢度的测定

GB 7565 纺织品色牢度试验 棉和粘纤标准贴衬织物规格

GB 8808 软质复合塑料材料剥离试验方法
GB 13022塑料 薄膜拉伸性能试验
HG 2-162 塑料低温冲击压缩试验方法

3 产品分类

产品按布基编织方法分类见表to

表 1

类 别 布 基 品 种

A 各种市布

B 帆布、斜纹布、双面布等

4 技术要求

4.1 规格

4.1.1 宽度及极限偏差应符合表2规定。
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表 2 】11】】1

宽 度
极限偏差

优等品 一等品 合格品

成1 000 士10 士20 士25

> 1 000 士15 士25 士30

4.1.2 厚度及极限偏差应符合表3规定。

表 3 m m

类 别 厚 度 极限偏差

A

发泡革 0. 70- 1. 60 士0.10

不发泡革 0.35̂ -0. 65 士0. 05

B

发泡革 0.80-1.40 士0.10

不发泡革 0.70̂ -0.90 士0.10

4.1.3 每卷长度的极限负偏差为。. 1 me

4.1.4 每卷段数和最小段长应符合表4规定。

表 4

每卷长度

指 标

每卷段数，段 最小段长，m

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

20./卷 簇1 (2 夏3

i8 》4 )230 m/卷 (2 (3 G4

40 m/卷 镇2 夏3 (4

    注:每多一段应加。.1m。

4.2 外观应符合表5的规定

表 5

项 目

指 标

优等品 一等品 合格品

花纹及色差
花纹清晰、深浅一

致、无色差

花纹清晰、深浅一致、无色差 花纹清晰、深浅程度略逊于一等

品，色差不明显

边 陷 不允许

每边宽度簇l cm，长度落40 cm

20 m一卷不多于 1处，30 m一

卷不多于2处，40 m一卷不多于

3处

每边宽度-<2 cm，长度(40 cme

20 m一卷不多于1处，30 m一

卷不多于2处，40-一卷不多于

3处

i几?
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续表 5

项 目

指 标

优等品 一等品 合格品

料块、焦疤、杂质 不允许有 不允许有

簇1 cm',20 m一卷不多于1处，

30 m一卷不多于2处，40 m一

卷不多于3处

气 泡 不允许有 不允许有 不明显

道 痕 不允许有

长度(50 - , 20 m一卷不多于

1处，30 m一卷不多于 2处，

40 m-卷不多于3处

长度提50 cm,20 m一卷不多于

2处。30 m一卷不多于 3处，

40 m-卷不多于4处

油演、污演和色演 不允许有

2.5 cm，以下，20 m一卷不多于

2处，30 m一卷不多于 3处，

40 m-卷不多于4处

2. 5 cm2以下，20 m一卷不多于

3处。30 m一卷不多于 4处，

40 m-卷不多于5处

布 折 不允许有 不允许有 允许长度(4 cm的活折存在

布基透油 不允许 不允许 不允许明显存在

底基破裂 不允许 不允许 允许轻徽存在

    注:以上缺陷，每出现一处，应放尺0.1 m

4.3 物理机械性能应符合表6规定。

表 6

项 目

指 标

A类 B类

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

拉伸负荷，N
经向 )250 i200 )150 妻450 夯400 )350

纬向 妻200 》150 )100 )350 >300 >250

断裂伸长率. 0/a
经向 >4 )8

纬向 >10 >13

撕裂负荷，N
经向 >15 >12 )8 >24 >20 要18

纬向 >15 >12 >8 >24 >20 >18

剥离负荷，N >18 >15 >12 >20 >18 >15

表面颜色牢度，级 >4

不粘着 表面无异状

耐寒性 表面不裂

老化性 表面不裂

耐折牢度 3万次表面不裂

注:上表中耐折牢度为鞋面用人造革必测项目，其他用途的人造革不作考核。鞋面用人造革物理机械性能除耐折牢

    度外，还有耐揉搓性、耐顶破性和低温耐折牢度等3项需由供孺双方协商确定的项目。指标及试验方法见附录

    A(参考件)、附录B(参考件)和附录C(参考件).
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5 试验方法

5.1 试样制备

    从产品上沿经向裁取1 m以上作为样品。样品纬向两端各除去宽50 mm后进行试样制备，试样的

裁取数量及尺寸按表7和下图规定进行。

                                                  表 7

序号 试样名称 记号
  试样大小

(长x宽).mm

数量

块

1 拉伸负荷及断裂伸长率
经向 Al 200X30 3

纬向 A, 200K30 3

2 撕裂负荷
经向 B, 150 X 30 3

纬向 B, 150 X 30 3

3 剥离负荷 经向 C 150X 30 3

4 表面颜色牢度 经向 D 220 X 60 2

5 不粘着试验 经向 E 90冰60 2

6 耐寒性试验 经向 F 60X20 3

7 老化性试验 经向 G 200X50 3

8 耐揉披试验
经向 H, 120X 30 2

纬向 H, 120X 30 2

9 耐折牢度及低温耐折牢度
经向 1, 70X45 6

纬向 1, 70火 45 6

10 耐顶破性试验 L loo x 100 3
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一 — 纬向

                        A�A:一拉伸负荷及断裂伸长率试样;B�Bz-撕裂负荷试样;c 剥

                        离负荷试样;D一表面颜色牢度试样汪一不粘着试验试样;F-耐寒

                        性试样;G一老化性试样;H�H:一耐揉搓试验试样;1�1:一耐折牢度

                                  及低温耐折牢度试样;L--耐顶破性试样

5.2 试样状态调节和试验的环境

    按GB 2918中的标准环境与正常偏差范围进行，试样状态调节时间不少于4h，并在此条件下进行

试验。

5.3 宽度

    用精度为1 mm的钢卷尺或仪表沿长度方向任意测量3处，结果取最大值或最小值，精确至1 mm.

5.4 厚度

5.4.1 仪器

    百分表测厚仪。

    a. 测力:0.8̂-1.5 N;

    b. 测头直径:7̂ 10 mm;

    c. 分度值:0.01 mm;

    d. 量限:0-10 mm.

5.4.2 试验步骤:用百分表测厚仪沿产品宽度方向左、中、右三点测量，测量结果以算术平均值表示，精

确至0. 01 mm.
5.5 长度

    用精度为1 mm的量具或仪表测量，结果精确至1 cm.



GB/T 8948一94

5.6 外观

    在自然光线下目测和用相应的量具测量。

5.了 拉伸负荷及断裂伸长率

    按GB 13022的规定进行。试样标线间距为100 mm，试验速度为200 mm/min,

58 撕裂负荷
    在试样宽度的中心线处沿平行于长度的方向切开75 mm，将切开的两端成相反方向夹在符合5.7

条规定的拉伸试验机夹具上，以200 mm/min拉伸速度进行试验，记录试样最大撕裂负荷，试验结果以

经、纬各三块试样的算术平均值表示，精确至。. 1 N,

5.9 剥离负荷

    按GB 8808的规定进行。

5.10 表面颜色牢度

    按GB 392。的规定进行，其中摩擦用标准贴衬织物应符合GB 7565的规定。

5.11 不粘着性

5.11.1 仪器

    带鼓风装置的恒温干燥箱。

5.11.2 试验步骤

    将二块试样的聚氯乙烯涂层面相互贴合在一起，用二块长、宽各约60 mm的平滑玻璃板使之与试

样的宽度对齐，然后把试样夹在二块玻璃板之间。再用底面长、宽各60 mm，质量为3 kg的祛码压在玻

璃板上，一同放置在70士2℃的恒温干燥箱内，24 h后取出，除去祛码，在室温下冷却1h。然后慢慢地将

两块试样剥开，观察膜面有无损伤等异状产生。

5.12 耐寒性

    按HG 2-162规定进行，试验温度应符合表8规定。试验结果中，三块试样中若有一块破裂，则耐

寒性为不合格。

5.13 老化性

5.13门 仪器

    热老化试验箱:带转动鼓风装置。

5.13. 2 试验步骤

    将试样悬挂在温度为10。士2'C的热老化试验箱中，在转动鼓风条件下保持24 h后取出，在室温下

冷却。.5h以上，然后从每个试样上裁取长60 mm，宽20 mm的试样一块，按5.12条的方法，在表8规

定的低温液中保持5 min进行耐寒性试验，结果判断同5.12条的规定。

                                                表 8

项 目

试 验 温 度

优等品 一等品 合格品

耐寒性 一20士1 0C 一10士1 0C 一5士1'C

老化性 一10士1'C 一s士it 一5士it

5.14 耐折牢度

    按GB 4689. 9的规定进行。

6 检验规则

6.1 检验分类

6.1.1 型式检验

      356
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    有下列情况之一时，应进行型式检验:

    e 新产品或老产品转厂的试制定型鉴定;

    b. 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大变化，可能影响产品性能时;

    c. 正常生产三个月以上时;

    d. 因故停产三个月以上，恢复生产时;

    e 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f. 上级质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.1.2 出厂检验

    出厂检验项目为技术要求中除不枯着性及老化性之外的全部项目。

62 出厂检验

6.2.1 组批与抽样

6.2.1.， 组批

    人造革应按批验收，同一布基、同一颜色、同一花纹、同一规格、同一班次的产品为一批，每一批数量

不超过15 000 m,
6.2.12 抽样

    规格及外观的检验采用GB 2828中规定的一般检查水平II，二次抽样方案,AQL为6.5，见表9,

    物理机械性能为每交付批随机抽取一卷进行检验。

                                                  表 9

批量

卷
样 本

样本大小

        刀

累计样本大小
AQI二6. 5

A R

16̂ 25

第一 5 5 .0 2

第二 5 10 1 2

26̂ -50

第一 5 5 0 2

第二 5 10 1 2

51̂ 90

第一 8 8 0 3

第二 8 16 3 4

91- 150

第一 13 13 1 3

第二 13 16 4 5

151-280

第一 20 20 2 5

第二 20 40 6 7

281- 500

第一 32 32 3 6

第二 32 64 9 10

501-1 200

第一 50 50 5 9

第二 50 100 12 13

6.2.2 判定规则

6.2.2.1 合格项的判定
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    规格、外观样本单位的判定，分别按4.1条和4.2条的规定进行。样本单位的检验结果若符合表9

规定，则判规格、外观合格。

    物理机械性能检验结果中若有不合格项，应在原批中重新双倍取样，对不合格项进行复验，复验结

果若全部合格，则判物理机械性能合格。

6.2-2.2 合格批的判定

    检验结果若全部项目合格，则判该批产品合格。若有不合格项，则判该批产品为不合格。

6.3 型式检验

6.3.， 抽样

    从出厂检验合格的产品中任意抽取一卷用于外观及规格的检验，取1 m用于物理机械性能检验。

6. 3.2 判定规则

    外观、规格按4.1和4. 2条规定进行。若不合格，应在原产品中重新任取三卷，进行复验，复验结果

全部合格，则判外观、规格合格。

    物理机械性能检验结果中若有任一项不合格，应在原产品中重新双倍取样，对不合格项进行复验，

复验结果全部合格，则判物理机械性能合格。

    检验结果全部项目合格，判该次型式检验合格。

了 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

    每卷产品应附有合格证，并具有以下标志:

    e. 制造厂名称及地址;

    b. 产品名称;
    c. 产品规格(厚度、宽度、长度、颜色、花纹等);

    d. 生产日期及生产批号;

    e. 注册商标;

    f. 执行的产品标准编号;

    S. 检验员代号。

了.2 包装

    产品应涂层向内，用卷芯卷成整齐圆卷，用塑料薄膜或牛皮纸包装。

73 运输

    产品运输时要轻装轻卸、不能重压、切勿日晒雨淋，保持包装完整。

了.4 贮存

    产品应在通风、干燥的仓库内贮存，不得靠近热源。自生产日期起贮存期为一年。
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附 录 A

耐 揉 搓性

  (参考件)

Al 试验仪器

    揉搓试验机(斯科特型揉搓试验机)。

A2 试验步骇

    将同一方向的二块试样布面相互重合，然后装入夹具间隔为30 mm的揉搓试验机夹具中。逐步缩

小夹具的距离，使二块试样的布面轻轻接触后施加载荷，间距缩小到载荷为1kg为止。在频率为
12。次/min，行程为50 mm的条件下，往复1 000次，观察人造革表面有无裂纹、损伤或布基与涂层分离

等现象。如果有一块试样有上述现象，则判该试样的耐揉搓性不合格。

附 录 B

耐 顶 破 性

  (参考件)

B1 试验仪器

    缪伦式破裂强度试验机，应符合GB 1539的规定。

B2试验步骤

    将试样涂层面朝下，用环形夹具夹紧，均匀加压至试样被顶破为止。耐顶破性用试样被顶破时的压

力表示，应符合表B1规定。试验结果取三块试样的算术平均值，精确至0. 1 MPa,

                                                表 B1

类 别 规 定

A 大于1. 0 MPa

B 大干1. 2 MPa

  附 录 C

低温耐折牢度

  (参考件)

Cl 试验仪器

    低温耐折牢度试验机，应符合GB 4689.9规定。

C2 试验步骤

    以试样长度的中心线为准，涂层向内对折，将对折试样的一端放入仪器的上夹内，使顶端与螺丝接

                                                                                                                                                      359
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触，折线与夹的底边平齐。再将试样另一端布基向内对折，并插人下夹内。然后调整箱内温度为

一1。士2 *C，当记数器达到3万次时，停止试验。观察受折部分的变化情况，如有一块试样表面出现破裂

时，则该试样低温耐折牢度不合格。

附加说明:

本标准由中国轻工总会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本标准由北京市塑料三厂负责起草。

本标准主要起草人田景岩。

本标准主要参照日本工业标准JIS K6772-1976(84)(聚氯乙烯人造革》。


