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前 言

    GB 4706本部分的全部技术内容为强制性。

    本部分等同采用IEC 60335-2-64:1997《家用和类似用途电器的安全 第2部分:商用电动饮食加
工机械的特殊要求》(第二版)及其修改件第1号(2000)。本部分是对GB 4706. 38-1997的修订。

    本部分应与GB 4706.1-1998《家用和类似用途电器的安全第一部分:通用要求》配合使用。

    本部分中写明“适用”的部分，表示GB 4706.1-1998中的相应条文适用;本部分中写明“代替”的

部分，则应以本部分中的条文为准;本部分中写明“修改”的部分，表示GB 4706. 1-1998相应条文中的

相关内容应以按本部分修改后的内容为准，而该条文中的其他内容仍适用;本部分中写明“增加”的部

分，表示除了符合GB 4706.1-1998的相应条文外，还应符合本部分中增加的条文。
    在技术内容方面，本部分与GB 4706. 38-1997有下列主要差异:

    — 在正常工作定义关于器具正常工作条件中取消了有关正常负载是最大负载85肠的内容。

        (1997年版2.2.30;本版2.2.9);

    — 增加了安装墙、防护板、产品托架、滑动送料台、进料滑板、推料器和尾料装置等7条定义(本版

          2.2.102,2.2.103,2.2.104,2.2. 105,2.2.106,2.2.107,2.2.108);

    — 增加了关于器具速度控制器根据使用说明书设定的规定(本版4.6);

    — 增加了关于对与其他器具组合安装或固定在安装墙上的器具，应采取围护措施的规定(本版

          4. 10) ;

    — 对装有电热元件器具试验条件的规定有差异(1997年版4.101;本版4. 101);

    — 增加了关于标示额定“接通”和“断开”周期标志的规定(本版7.1);

    — 增加了等电位图形符号和标注等电位符号的规定(本版7.6,7.101);

    — 增加了使用说明书应包括内容的具体规定(本版7.12,7.12.1);

    — 增加了适用器具应标明标示液位的规定;取消了关于物料高度标志的内容(1997年版7. 101;
        本版7.102);

    — 增加了对启动时间延长会导致危险的电动机最长启动时间的规定;取消了除降温风扇电动机

        启动试验以外其他电动机试验内容(1997年版第9章;本版9.1);

    — 增加了对质量大于40 kg且未装滚轮或类似装置器具的相关规定(本版11. 2) ;

    — 取消了耐久性这一章内容(1997年版第 18章;本版第18章);

    — 增加了关于装有电热元件器具试验规范的某些规定和说明(本版19.2,19.4);

    — 用于机械危险相关试验的试验指结构有差异，并增加了不进行试验指试验的器具举例(1997

        年版20.2;本版20. 2) ;

    — 增加了关于手持式搅拌机、去皮机、切片机等防护机械危险的具体规定;取消了绞肉机料斗开

        口尺寸等内容(1997年版20.107 , 20.109 , 20.111;本版20.107 , 20.109 , 20.111, 20.112 , 20.

        113,2.114,20.11S,20.116,20.117，包括20.117.1至20.117.8,20.118,20.119,20.120);

    — 增加了关于防护机械危险所需部件抗变形能力的规定(本版21. 101) ;

    — 增加了关于球头型和毛细管型热断路器毛细管断裂的有关要求和试验(本版22. 102) ;

    — 增加了关于报替信号灯等应为红色的规定(本版22.103);

    — 增加了关于便携式器具应能防止桌面或地面上的物体穿透底面引起危险的规定(本版22.

          108);

    — 增加了关于器具应防止食物或液体渗人，以及恢复供电后自行再启动等危险的相关规定(本版
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    22.110,22. 112,22. 113,22. 114);

— 增加了关于控温器毛细管相关弯曲试验的规定(本版23. 3) ;

— 增加了关于每个工作周期都要操作的开关试验速率和循环次数的规定(本版24. 1. 3) ;

— 取消了关于微隙结构开关的内容;将“元件”一章中关于开关在断开位置应断开电子装置电路

    的规定，调整到“结构”一章(1997年版24.3;本版22. 111);
— 增加了关于永久连接固定布线的接线端子，如适用于电源软线X 接，应装有软线固定装

    置的规定(本版25.3);

— 取消了关于器具视为在无人照管下运行的内容(1997年版30.4;本版30.2.2).

本部分正文中非标题的黑体字在第2章中定义。

本部分的附录属性按GB 4706.1-1998中附录属性的规定。

本部分增加的条文、注释和图表自101起编号。

本部分由中国商业联合会提出。

本部分由全国家用电器标准化技术委员会商用电气饮食加工服务设备分委员会归口。

本部分起草单位:国家饮食服务机械质量监督检验中心。

本部分主要起草人:张诚彬、张春生、夏晓立、詹玉兰、傅玉颖。
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IEC前 言

    1)国际电工委员会((IEC)是由各会员国电工委员会(U EC各国家委贪会)组成的全球性标准化组

织。IEC的任务是促进电工和电子领域中与标准化有关的一切议题的国际合作。为此目的，除了开展

其他活动外，IEC还颁布国际标准。国际标准的制定工作委托各技术委员会。任何对所涉及问题感兴

趣的IEC国家委员会，均可参与此项工作。与IEC联系的国际组织、政府机构和民间团体，也可以参

加。IEC与国际标准化组织((ISO)根据两个组织间的协议所规定的条件密切合作。

    2)由所有对此关切的国家委员会的代表参加的技术委员会制定的IEC有关技术问题的正式决议

或协议，尽可能接近地表达了对所涉及的问题在国际上的一致意见。

    3)所产生的标准、技术报告或导则以推荐的形式供国际上使用，并在此意义上为各国家委员会所

接受 。

    4)为了促进国际上的统一，IEC各国家委员会同意尽可能地将IEC国际标准明白无误地应用到国

家和地区标准中去。IEC标准与相应国家或地区标准之间的任何不一致，均应在国家或地区标准中明

确指 出。

    5)IEC不提供认可标记，也不对任何声称同其标准之一相符合的设备承担责任。

    6)注意到本国际标准中某些组成部分有成为专利权主题的可能，IEC不对识别任何一项或所有此

类专利负责。

    IEC 60335国际标准的本部分是由IEC第61“家用和类似用途电器的安全”技术委员会所属第61E

“商用电气饮食加工服务设备的安全”分委员会制定。

    它构成IEC 60335-2-64的第二版，并代替1991年颁布的第一版。

    本标准的文本 以下述文件为依据 :

FDIS 表决报告

61E/178/FDIS 61E/192/RVD

    有关表决批准本标准的全部材料，可在上表所示的表决报告中查到。

    本第二部分要与IEC 60335-1的最新版本及其修改件结合使用，它是在该标准第三版(1991年)的

基础上制定的。

    本第二部分补充或修改IEC 60335-1的对应条款，以便转换为IEC标准:商用电动饮食加工机械的

安全要求 。

    如第一部分的个别条款在本第二部分中未提到时，如果合理，该条款仍然适用。在本标准说明“增

加”、“修改”或“代替”时，第一部分中的有关正文应作相应修改。

    注:在本标准中:

    ” 采用下列印刷字体:

    — 要求本身:罗马体;

    — 试验规范:斜体;

    — 说明事项:小号罗马体。

    正文中的黑体字在第 2章中定义。

    2)对第一部分增加的条款、注释和图表，从 101起开始编号

    在某些国家中存在下列差异:

    - 6.1条:01类器具是允许的(日本)。

    - 6.2条:对于打算安装在厨房中的器具，应根据其安装高度，要求具有阻挡有害进水的适当防
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护等级(法国)。

    - 13.2条:泄漏电流的限值不同(日本)。

    - 16.2条:泄漏电流的限值不同(日本)。

    - 20.2条:涉及机械危险的附加要求是合适的(法国、德国)。

    —     21章:对于打算安装在厨房中的器具，按照冲击点的高度，采用不同的冲击能量值是合适的

(法国)。 在
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    家用和类似用途电器的安全

商用电动饮食加工机械的特殊要求

范 .

    GB 4706.1-1998中的该章用下述内容代替:

    GB 4706本部分涉及非专供家用的商用电动饮t加工机械的安全。对于连接一条相线和中线的单

相器具，其翻定电压不超过250 V，其他器具不超过480 V,

    注 1:饮食加工机械举例:

    — 混合机，

    — 液体或食物搅拌器，

    — 推板式混合机;

    — 和面机 ;

    — 打蛋机，

    — 切碎机;

    — 食物擦碎机;

    — 纹 肉机 ，

    — 切片机 ;

    — 去皮机 ;

    — 开组头机.

    — 磨咖啡机，

    — 食物清洗和/或干燥机;

    — 定t分配机，

    — 油酥面团辊压机;

    — 切面条机;

    — 禽物加工机.

    注2:这类器具用于例如价馆、食品店、医院的厨房和诸如面包房、肉食店之类的商业企业。

    本部分也适用于为了方便运输而分成几个部分(组合件)供货的器具。这些器具在安装地点组装

时，无需任何额外部件就能组成整机。

    利用其他能源形式的器具.其电气部分也在本部分范围之内。

    本部分从实际出发涉及这类器具所引起的常见危险。

    注3:以下情况应予注愈:

    — 对于打算专供在车辆、船舶或航空器上使用的器具，允许有必需的附加要求;

    — 对于打算专供在热带国家使用的器具，允许有必需的特殊要求;

    — 在许多国家还应考虑由国家卫生、劳动保护、供水和其他类似权力机构所规定的附加要求.

    本部分不适用于:

    — 专为工业用途而设计的器具;

    — 打算供经常出现特殊状态，如存在腐蚀性或爆炸性空气(粉尘、蒸汽或可燃气)等场所使用的

          器具 ;

    — 供大量生产食品用的流水作业器具;

    — 单独的输送设备，如:食物分配带式输送机。

2 定义

GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。
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2.2.4该条增加下述内容:
    注:倾定输入功率是器具内可以同时工作的所有单个元件输人功率的总和;可能存在几种这样的组合时，用最大输

        人功率组合来确定倾定抢入功率。

2.2.9该条用下述内容代替:
    正常工作 normal operation
    器具在下列条件下工作: 垂

    器具在额定电压下不加负载工作，同时将打算由用户调整的控制器设定在最大值，直达到稳定状

态。然后将器具按适当步骤，逐次加载，电源电压保持在原有值。每次加载前必须达到稳定状态。重复

进行此项操作，直到过载保护装置刚要动作，或达到最高温度的稳定状态时为止。

    注 1:负载可采用电气的或机械的制动装里获得。 L

    在有效地采用电气或机械的制动装置成为不可能或不现实的场合，器具的负载是在倾定电压和正

常工作温度下空载运行时，并在打算由用户调整的控制器设定在最大值的情况下测得输人功率

的115%.

    注2:这种器具的例子有:

    — 液体搅拌机;

    — 切片机 ;

    — 去皮机 ;

    — 磨咖啡机;

    — 食物清洗和/或干燥机;

    — 定量分配机。

2.2.101

    标示液位 indicated level

    为正确操作而在器具上标明的最高液位标记。

2.2. 102

    安装坡 installation wall

    一种包含有供应设施的专用固定式构筑物，供应设施用于与构筑物连同安装的各种器具。

2.2. 103

    防护板 guard plate

    类似于切片厚度调节板的金属板，装配在自动送料方式的机器上。
2.2. 104

    产品托架 product holder

2.2.

2.2

2.2.

2.2.

待切片产品托架，可装有推料器或进料滑板和/或夹紧ik揭,
105

滑动送料台 sliding feed table
支承产品托架，并使之能前、后移动的装置。

106

进料滑板 feed carriage
在上面安放产品，并在产品托架上滑动，以便将产品向刀片方向移动的装置。

107

推料器 pusher
用来使产品沿产品托架向厚度调节板移动的装置。

108

尾料装置 last slice device

将产品的最后部分送人切割刀片的一种金属件。

注:此金属件可装在推料器、夹紧装置或进料滑板上。
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总体要求

GB 4706.1-1998中的该章内容，均适用。

试验的一般条件

    GB 4706. 1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

4.6 该条增加下述内容:

    除非另有说明，速度控制器均根据使用说明书设定。

4.10 该条增加下述内容:

    应将安装在一组其他器具内的器具或固定在安装姗上的器具围护起来，以获得防备电击或阻挡有

害进水的保护，与根据随同器具提供的使用说明进行安装所获得的保护相当。

    注:可能需要适当的围栏或附加器具供试验之用。

4.101 器具即使装有电热元件也仍然作为电动器共进行试验。

4. 102 与其他器具联合组装或装有其他器具的器具，按照本部分的要求进行试验。其他器具则按有关
标准的要求同时工作。

    如果整台器具或其一部分使用于不同标准所包括的不同功能，则有关标准分别应用于各自的功能，

直 到合理 。

空章

分类

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

6. 1该条用下述内容代替:

    关于电击防护类别，手持式器具应属II类或m类;其他器具应属I类、II类或IQ类。

    通过视检和有关试验来确定是否合格。
6.2 该条用下述内容代替要求段:

    关于对有害进水的防护等级，器具至少应为IPXl,

标志和说明

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用.
7. 1 该条增加下述内容:

    如果器具标明了额定“接通(on)”和“断开(off) "周期，则标志应与正常使用状态相符。“接通”标志

应在“断开”标志之前，两者用斜线分隔(通/断)。

    此外，器具应标明:

    — 打算同水源连接的器具，其水压或压力范围用kPa表示，但已在使用说明中注明者除外。

    如果电动机反转可能导致危险，而其旋转方向又取决于电源连接方式时，应在电动机上清楚明显地

标明旋转方向。

7.6 该条增加下述内容:

    增加下述符号:

令 等电位(GB/T 5465. 2-1996-5021)

7.12 该条增加下述内容:

    使用说明应包括附件的工作时间和速度设定，但已在器具上标明者除外。



GB 4706.38-2003/EEC 60335-2-64:1997

    使用说明应提出对错误使用器具的警告，并应指出在清洗期间装卸切割刀片需加小心。

    此处增加下述内容:

    使用说明应包括对在正常使用期间接触食品的所有表面进行清理工作的某些指示。

    操作指南中包含的操作指示应清楚说明如何使用随同器具提供的特殊或专用的防护装置，应使用
户注意到一些仍然存在的危险，并对用户安全使用器具所要采取的防护措施给出有关资料。

    注:仍然存在危险的器具的例子是:不经受20.2中试验指试验的那些器具。 奋
    还应给出随器具提供的附件的正确安装和安全使用的有关资料，必要时，还应给出使用非随器具提

供的附件时会产生的潜在危险的有关知识。使用说明应警告用户要采用适配的带有可接装附件(如打

蛋机和筛选机)的桶体，并应指出附件不得突出于桶体的顶部。

    手持式搅拌机和搅打(蛋、乳酷)机的使用说明应包括一项防止在不与产品接触的情况下使用这些

器具的警告。

    食物加工机的使用说明应规定在装卸切割刀片，尤其是从桶体拆下刀片时，倒空桶体时，以及清理

过程中，需要小心谨慎。

    出料口处所需安全措施完全依赖随器具提供孔板的纹肉机，其使用说明应包含一项替告，防止使用
椭圆形孔或较大直径孔的孔板。

    切片机的使用说明应给出安装和拆卸刀片的细节，并应要求，在进行刀片清理时，只要刀片仍然装

在器具内，就应将切片厚度调节板或防护板设定在零位。

    使用说明应确认器具适用的不同磨刀器件，并规定应只使用这种器件。

    注:为了识别，可以使用代号或类似办法。

7.12.1该条用下述内容代替:

    器具应附有说明书，详细说明安装必需的所有专门预防措施。对于打算安装在一组其他器具内的

器具，以及固定在安装培上的器具，均应提供如何保证得到防备电击和阻挡有害进水充分保护的详细说

明。如将一台以上器具的控制装置组合在一处单独的外壳内，应提供详细的安装说明。用户维护保养，

如清洗等，也应提供说明。

    对于与固定布线永久连接且其泄漏电流可能超过10 mA的器具，特别是长时期处于断开状态或停

用，或初次安装时，说明书应提供关于打算安装的保护装it，即接地漏电保护继电器额定值的建议。

    如果器具不属于防喷射结构，应随同器具向用户提供明确详细的说明书，说明书中应规定本器具不

得使用喷射水流清洗。

    通过视检来确定是否合格。

7.101 等电位连接端子应标明等电位符号。(见7.6)

    这些标志不应标在螺钉、可拆下的垫圈或进行导线连接时可能被拆下的其他零件上。

    通过视检来确定是否合格。

7.102 用手或人工操作开关注水的器具应标明标示液位。

    通过视检来确定是否合格。

8 对触及带电部件的防护

    GB 4706.1-1998中的该章内容，均适用。

9 电动器具的启动

9.1装在器具内的电动机如果启动时间延长会导致危险，应在3s内启动完毕。

    为符合第11章要求用于降温的风扇电动机，应能在实际使用中可能出现的所有电压条件下启动。

    是否合格，通过在0.85倍翻定电压下启动电动机三次来检验。试验开始时，电动机处于室温状态。

    a
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    每次启动都应在电动机准备开始正常工作的条件下进行，对于自动器具，则应在正常的工作周期开

始的条件下进行。在连续的两次启动之间，使电动机能达到静止状态。配备的电动机装的不是离心启

动开关时，器具应在1.06倍翻定电压下重复进行上述试验。

    在上述所有情况下，电动机都应能启动，并应以不影响安全的方式运行，其过载保护装t不应动作。

    注:试脸期间，电砚电压降不应超过1%
                                                                                                            t

10 翰入功率和电流

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

10.1 该条增加下述内容:

注101:对于具有一个以上电热元件的器具，其总抽人功率可通过分别侧A各个电热元件的愉人功率来确定。(见

        2. 2.4)

” 发热

    GB 4706. 1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

11.2 该条增加下述内容:

    固定在地板上的器具和质量大于40 kg而未装配滚轮、脚轮或类似装置的器具，按照制造厂说明书
进行安装。如未提供说明书，则认为这些器具通常是放置在地面上使用的。

11.7该条用下述内容代替:
    使器具连续工作直至建立稳定状态。

    注:试验持续时间可能包括一个以上工作周期.如果器具标有顿定“接通((on)”和“断开(off)”周期，应予考虑。

12 空章

13 工作沮度下的泄汤电流和电气强度

    GB 4706. 1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

13.2 该条内容作下述修改:

    用下述内容代替工类驻立式.具泄漏电流的允许值:

    — 对无电热元件的器具:3. 5 mA;

    — 对软线和插头连接的有电热元件的器具:按器具倾定输入功率1 mA/kW，最大限值10 mA;
    — 对有电热元件的其他器具:按器具倾定输入功率1 mA/kW，无最大限值。

14 空章

15 耐潮湿

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

15.1.1 该条增加下述内容:

    此外，IPX1, IPX2 , IPX3和IPX4器具都要经受下述溅水试验5 min,

    采用图101所示装置进行试验。试验期间，水压应调整到使水从碗底截起150 mm。对于通常在

地面上使用的器具，碗放在地面上;而对所有其他器具，碗放在低于器具最低边50 mm的水平支承面

上，然后使碗环绕器具移动，以便使水能从各个方向溅到器具上。应注意水不得直接向器具喷射。

15.1.2 该条内容作下述修改:
    对于通常放在桌面上使用的器具，要放在一个支承面上，该支承面每边尺寸比器具在支承面上的正

投影尺寸大15 cm士5 cm,
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15.2 该条用下述内容代替:

    器具的结构应使其在正常使用中液体的滋出不会影响其电气绝缘。

    通过下述试验来确定是否合格:

    X型连接的器具，除装有专门制备的软线者外，均应装上允许的最轻型软电缆，或26.2规定的最小

截面积的软线。其他器具按交货状态进行试验。

    可拆卸部件拆除或保留在原位，两者中取更为不利的方式。 冬
    如果有排水口，应堵上。

    将人工注水器具的容器，用含约1%抓化钠(NaCl )的水注满，再将等于容器容量 15%但不多于

10 L的增加量，用1 min时间均匀注人。

    将打算由手动开关或自动操作阀门注水的器具连接到具有制造厂需要的最大供水压力的水源上，

控制进水的装置保持全开状态，在一出现滋水现象后，继续注水 1 min，或直到保护装置动作使进水停

止 为止。

    容器注满水后，器具在倾定电压下运行15s。所有的盖或罩留在原位或移开，两者中取更为不利的

方式。 -

    然后器具应经受16.3的电气强度试验，视检应证明在绝缘上没有足以导致爬电距离和电气间隙减

少到低于29.1规定值的水迹。 -
15.3 该条增加下述内容: - 一f 一
    注 101:如果不可能将整台器具放入潮湿箱内，则含有电气元件的部件进行单独试验，但要注愈器具内出现的情况.

15. 101 为注水或清洗之用而配备了水开关的器具，在结构上应使从开关流出的水不可能接触带电

部件。 ‘ ” L 、-

    通过下述试验来确定是否合格。

    将器具连接到制造厂需要的最大供水压力的水源上，控制进水的装置全部打开1 min。可倾斜和

可移动部件，包括盖子，都斜置或放置在最不利位置。将水开关可旋转出水管的位置调到使水流向可能

产生最不利结果的那些部件上。紧接上述处理，器具应经受16.3所规定的电气强度试验。

16 泄翻电流和电气强度

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。 ，

16.2 该条内容作下述修改: ‘ 」

    用下述内容代替工类驻立式器其泄润电流允许值:

  一 对无电热元件的器具:3.5 mA;
    — 对软线和插头连接的有电热元件的器具:按器具顺定输入功率2 mA/kW，最大限值10 mA;

    — 对有电热元件的其他器具:按器具额定输入功率2 mA/kW，无最大限值。

17 变压器和相关电路的过载保护

    GB 4706.1-1998中的该章内容，均适用。

18 耐久性

    GB 4706.1-1998中的该章内容，不适用。

19 非正常工作

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

19. 1 该条增加下述内容:

    任何一个控制器或开关装置，其不同设定位置与器具同一部件的不同功能相对应，而这些功能又适

  6
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用于不同标准时，可以不理会制造厂使用说明，而将其调整到最不利位置。

19.2 该条增加下述内容:

    器具带着空的热容器一起工作。

19.4 该条增加下述内容:
    注 101:正常使用时用来接通或断开加热元件的接触器主触头锁定在“通(on)”的位置。如果两个接触器彼此独立

        工作，或者一个接触器控制两组独立的主触头，则这些触头应轮流锁定在、(on)"的位置。

19.7 该条内容作下述修改:
    取消提到5 min的破折号一行内容;取消注4,

20 稳定性和机械危险

    GB 4706. 1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

20.2 在第二个要求段后增加下述内容:

    用来防护器具工作范围内危险区的盖罩等，应只有用其他方法将危险排除后才可拆卸。
    注 101:相互间移动距离不超过 4 mm的部件，不认为是危险的挤压(压碎)和剪切区。

    注 102:只有在工作期间无盖罩的可移动部件越过固定和/或运动部件时，才存在牵人区。

    在第一个试验说明段后，增加下述内容:

    除另有规定外，进料口和出料口的试验采用类似于图1所示，但具有一直径为56 mm而非50 mm

的非圆形止推板的试验指进行，而试验指尖端与止推板间的距离为120 nun。将直径75 mm的挡板取

下。若孔口的最大尺寸小于150 mm，则试验指插人孔口的直线距离(从试验指尖端起测量)不超过

850 mm,

    注 103;能用试脸指擂人出料口触及的运动部件.只要具有光滑表面，或其结构可使夹持或伤害危险忽略不计，都不

            认为是会有危险的。

    某些器具做不到完全的防护，因而不进行试验指试验。例子有:

    — 手持式器具;

    — 切片机;

    — 开堪头机，

    — 油 酥面团辊 压机 ;

    — 切面条机;

    — 筛选机;

    — 去皮机(只有出料口);

    — 锯骨机(圆盘型或带型);

    — 柠檬、柑橘榨汁机。

    — 指定为附件用的打蛋机;

    — 磨刀机。

    删除注1，将注2重新编号为注l,

20.101 开锁可能造成危险的锁扣装置的结构应不能被意外打开。

    通过图1所示标准试验指的试验来确定是否合格。应不能用试验指打开锁扣装置。

20. 102 功能部件，例如可接装附件，其固定装置不得意外松动。对在工作范围以外可能构成危险的传

动轴，应予适当保护，以防意外触及。

    通过视检和试验指试验来确定是否合格。

20. 103 在正常使用中需要倾斜的器具或器具的部件，不应引起任何危险。来自任何位置的意外倾斜
均应防止，即使在电源中断的情况下。在倾斜部件与器具之间，不应有挤压区域，但部件充分倾斜时，在

缓冲器处除外。
                                                                                                                                                            7
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    通过视检，手动试验，以及在倾斜运动过程中的任何时刻断开器具电源来确定是否合格。

    注:用下列方法之一可以满足本要求:

    — 提供必须用手保持接通的开关;

    — 限制运动速率(圆周速率)为 50 mm/s;

    — 用适当的防护装置保护危险区，

    — 使运动部件牢固保持在正常位!，即使在出现故障的情况下。 毛

    如果用人工将器具或部件倾斜，则除了用故意手段外，不应对倾斜动作有不利影响的可能。

    通过视检和在可倾斜部位上任意一点施加340 N的力来确定是否合格。
20. 104 应在运动轧辊牵人区内用安全隔板或非驱动保护轧辊和/或挡梁加以充分保护，除非这些运动

轧辊是弹簧承载，其最大压力为50 kPa，并备有应急事故开关装置，且两轧辊间隔至少60 mm,

    通过视检、测量和手动试验来确定是否合格。

20. 105 开关应位于操作人员的手容易达到的范围内。应保护启动开关避免意外动作，如果其动作可

导致危险。

    通过视检和将一根直径40 mm半球型端头的圆杆作用于此开关，器具不应动作，来确定是否合格。

20. 106 各种装置，如滑动送料台、产品托架、止动板等，应确保在工作范围内安全运行。
    通过视检、测量和手动试验来确定是否合格。

    注 用下述方法可以满足本要求，例如:

    — 一个保护整个工作范围的产品托架，不可拆卸地固定在滑动送料台上，在送料台折返时会自动落下。且产品托

        架离开刀具的距离不能超过 80 mm;

    — 一个能自动前移到刀具的产品托架，在止动板处装有护挡，并在滑动送料台上装有手指护挡;

    — 在使用重力驱动方式的场合，滑动送料台上安装一个高度等于刀具直径的后壁.

20. 107 应防止同连接可接装附件的传动轴上的部件意外接触，但传动轴只在可接装附件连接后才可

能转动者除外。

    通过视检和手动试验来确定是否合格。

    注:如果部件隐蔽在机壳内，或其结构使触及不会导致危险，则认为可以润足要求.

20. 108 圆锯应配备盖罩，工作区只能由工件本身打开，且根据需要，工作周期结束时，自动将该工作区

重新罩上 。

    通过视检和手动试验来确定是否合格。

20. 109 手持式搅拌机的搅拌叶片应从上面完4遮带，且不可能在旋转时触及一个扁平表面。

    通过视检，以及将一根圆杆从垂直与450角之间的任何位置，伸向搅拌叶片的上部来确定是否合

格。圆杆直径为8. 0 mm士。.1 mm，长度不限。

    应不可能用试验杆端部触及叶片。

20.110 用于清洗和干燥食物的器具，其滚筒动能超过200)者，应装有连锁门盖，使门盖打开时器具

不能启动。如器具运转时打开门盖，则滚筒应在2s内停止。

    通过视检、测量及手动试验来确定是否合格。器具以额定电压供电，不带负载。

20.111 在盖罩打开后易触及的危险运动部件，应在盖罩打开或取下后2s内停止运动。盖罩重新关

闭后，应只有在不造成危险的情况下，器具才可能自动重新启动。

    通过器具以最高速空载运行来确定是否合格。

20.112 器具的结构应使可拆卸郁件在漏装或误装在不正确位置时不会导致危险。

    通过视检和手动试验来确定是否合格。

20.113 手持式打蛋机应配备防护罩，以避免手意外滑人工具，防护罩的尺寸应比手柄区的尺寸至少大

30 mm，并应设置在手柄区与工具之间。

    通过视检、测量及手动试验来确定是否合格。

20.114 推板式混合机在机头上升至高于支承面30 mm时，应自动断开电源，但器具装有必须用手保
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持电源接通的开关者除外。

    通过视检及测量来确定是否合格。

20.115 产品从去皮机卸载不应引起危险。

    通过视检及手动试验来确定是否合格。

    注:用以下方法可满足要求:

    — 合适的防护翠，防止触及涉及夹持或伤害危险的转盘，由故惫动作造成的触及除外。

    — 装有切俐刀片的转盘，要用一只手保持出料口或出料盖打开，并装一个必须用手保持龟源接通的开关以完成产

        品卸载。

20.116 切片机在使用时应稳定。

    注 I:本条要求不适用于固定式器具。

    通过下述试验来确定是否合格。

    切片机按照使用说明放在一块平板玻璃上，玻璃放在一个水平面上。

    注2:玻璃面要用一个止动件防止滑动。

    将一个50 N的力，在低于滑动送料台运载底板上表面10 mm处，以最不利的方向水平地施加在器

具上 。

    器具不应在玻璃板上移动。

    注3:吸盘，如果有，是将器具固定在适当位Y并在用毕后松开的一种适宜方法.

20.117 切片机的刀片应予充分防护。

    通过视检、测量和手动试验来确定是否合格。

    用如下预防措施，可满足要求。

    注:产生相同或更大程度保护的可供选择措施，也可徽足要求.

20. 117.1 应装有环绕圆形刀片的防护翠，其敞开部分不大于使用器具的要求。图102所示敞开部分

上部的0角，不应超过600,
    刀片外圆与刀片防护罩之间的径向距离a不应超过6 mm，防护罩应伸出在刀片平面以外(距离b)

至少1 mm,

20.117.2 切片厚度调节板设在零位时，刀片外圆与切片厚度调节板间的距离。应不超过6 mm，而切

片厚度调节板应突出在刀片平面之外至少1 mm。在敞开部分的上端与下端，切片厚度调节板与其他

任何保护体之间的距离e应不超过5 mm,

    注 1:如距离己已受到防护，本限制不适用。

    如果能切割比15 mm厚的切片，应提供追加防护。

    注 2:追加防护的例子有:切片厚度调节板上端的延伸，或刀片防护取的扩大。

    器具应不能切割厚度超过40 mm的切片。

    如果器具装有切片支承件，该件应突出在刀片平面外至少1 mm,

20.117.3 切片机应装有滑动送料台、拇指护挡及产品托架。拇指护挡应遮蔽防护罩敞开部分的整个

高度，并应做成使其他手指保持离开刀片至少30 mm(距离f)。拇指护挡平面与刀片之间的距离d应

不超过6 mm，在滑动送料台向前运动的终端处，拇指护挡应突出在刀片外圆以外至少10 mm,

    注:对于自动送料的切片机，本要求适用于防护板。

    如果产品装有夹持食物的装置，就不要求提供拇指护挡。此时:

    — 滑动送料台的手柄应用一块金属板防护，其尺寸超过手柄至少30 mm，手柄离刀片至少应

            80 mm,

    — 夹持装置的手柄应由护挡或尾料装It来防护，其尺寸超过手柄至少50 mm.

    — 应不可能将进料滑板从产品托架上拆下。

    只有在调节切片厚度的金属板设定于零位时，才有可能将产品托架提起或拆下。在产品托架被提

起或拆下时，应不可能改变此设定值。
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20.117.4 同器具构成整体的磨刀装置，应做成使器具在正常使用期间，在刀片上方，保证有一个与刀

片防护罩同样形式的连续罩子。

    在磨刀位置内，刀片的外露部分伸出磨刀砂轮的每一边，应不超过6 mm,
    分离式磨刀装置装上器具时，应有合适的防护罩覆盖刀片的外露部分。在磨刀砂轮和防护罩之间

的任何间隙应不超过6 mm,

    整体式的和分离式的磨刀装置，其结构都不应允许在磨刀时刀片与刀片户罩间隙超过6 mm,
20.117.5 切片机的推料号应覆盖刀片的外露切割部分，或具有一个配备了保护板的手柄，保护板离刀

片始终在150 m。以上。

    只有当推料器与刀片间距离在60 mm以上时，推料器才可能留在升高的位置。应不可能将推料器

手柄移动或摆动超出在滑动送料台以外。

20.117.6 如适当，手动进料滑板应配备一个符合20.117.3或20.117. 5尺寸要求的手柄。如果为了

清理能将手动进料滑板升高，则在松开时应回落到正常工作位置。

20. 117.7 切片机带自动送料机构，但未配备设定切片厚度的板，则应装有一块防护板，能遮蔽刀片的

外露切割部分，并延伸到产品托架行程前端以外至少10 mm。应不可能移动防护板远离刀片超过最大

切片厚度加3 mm。用于切片厚度调节板的各项规定，适用于防护板。

20.117.8 具有动力驱动滑动送料台的切片机，其结构应使运动部件与其他零部件之间的间隙不致引
起夹持或挤压危险。

    注:如间晾小于 6 mm或大于25 mm则认为浦足本要求。

20.118 纹肉机的出料口应充分防护。

    通过视检和借助20.2描述的用于进料口和出料口的试验指进行的试验来确定是否合格。器具是

在防护孔板处于正常使用位置的条件下进行试验的，即使该孔板可拆卸。试验指不应触及危险部件。

20.119 磨刀机转速不应超过200 r/min,

    通过测量确定是否合格。

20. 120 带型锯骨机的危险运动部件应充分防护。此项部件在盖、门或防护罩打开后易于触及时，

20.111要求适用。

    切割高度不超过250 mm的器具，应装备一个固定送料台，一块高度至少为100 mm的切片厚度调

节板，以及一个铰链连接的、防护整个工作范围的、松开时自动回落到其防护位置的推料器。应有可能

在不拆除推料毯的情况下更换锯片。

    切割高度超过250 mm、带固定送料台的器具，应装备一块高度至少为100 mm的切片厚度调节板

和一个最低高度为150 mm的尾料装t。器具应装一可调锯片护挡.6;l保护带锯片的未用切割部分。

应可将锯片护挡降低到离台至少105 mm处。还应有可能在不拆除据片护挡的情况下更换锯片。

    如果器具装备了一个滑动送料台，台的后边缘应有至少 60 mm的高度，并应装有一个至少高

100 mm、宽50 mm的手指护挡。手指护挡应在滑动送料台前进运动终端处突出在锯片以外至少

10 mm。对于切割高度不超过250 mm器具的其他要求均可适用
    通过视检、测量和手动试验来确定是否合格。 J

    注:这些要求可以用至少提供同等保护程度的其他手段来达到。

21 机械强度

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

    该章增加下述内容:

    此试验也在为防护免遭机械危险所必需的可拆卸部件上进行。

21.101 为防护免遭机械危险所必需的可拆卸和不可拆卸部件，均应具有充分的抗变形能力。

    通过在最不利方向施加50 N的力于该部件来确定是否合格。此试验重复三次。试验过后，防护罩

    10
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盖等应显示并无本部分含义内的损坏;尤其是刀片和切刀防护罩之类均不应变形或歪斜，以至削弱对

20.2及其他有关条文符合的程度。

22 结构

    GB 4706. 1-1998中的该章除下述内容外，均适用。
                      - 一 权22.101器具应加以保护，使水分或油脂不致积聚到定以影响爬电距离和电气间除数值的程度。

    通过视检来确定是否合格。

22. 102 用于保护带有电热元件电路，和保护意外启动会引起危险的电动机电路的热断路器，应为非自

复位、自动脱扣类型，并应能从电源全极断开。如果非自复位热断路器只有借助工具拆除部件后才能触

及，则不要求自动脱扣类型。

    注:自动脱扣类型的热断路.具有自动动作，带有一个复位机构，其结构使自动动作不受复位机构的动作或位置所

        支配。

    在第19章试验期间动作的球头型和毛细管型热断路器，应使毛细管的断裂不影响器具对19.13要

求的符合· 、 ， .
    通过视检、手动试验和折断毛细管来检验是否合格.

    注:注意确保折断时不使毛细管封闭。 .

22. 103 指示危险、报警或类似情况的信号灯、开关或按钮，只应是红色的。

    通过视检来确定是否合格。

22. 104 热液体的排放开关和其他排放装f的结构应使其不能被淤外打开，而且应使意外拔掉排放塞

成为不可能。

    通过视检和手动试验来确定是否合格。

    注:例如，当放开阀门手柄时，能自动回复到关闭位置，或者阀门手柄为轮型，或装在凹进处就满足了此项要求。

22. 105 为从器具排放液体而设置的装置，在排放液体时不应影响电气绝缘。

    通过视检和手动试验来确定是否合格。

22. 106 需要电源的附件应从器具得到电源。

    通过视检来确定是否合格。 1-

22. 107 器具的结构应使润滑剂、研磨剂等不能与食物组分相接触。

    通过视检来确定是否合格。 -

22.108便挑式器具在结构上应能防止由放在桌面或地面上的物体穿透底面引起的危险。

    通过视检，必要时通过测量来确定是否合格。

    注:无支脚的器具，如果通过任惫通孔侧得各带电娜件巨离支承面至少 6 mm，即认为符合要求。装有支脚并打算

        放在桌面上使用的器具，此距离加长到 10 mm;打算放在地面上使用的器具，则加长到 20 mm.

22.109 人工注水器具必须达到的水位标志应位于注水时容易看到的位置。

    通过视检来确定是否合格。

22. 110 器具的结构应能防止食物或液体渗人到可能引起电气或机械故障的位置。

    通过视检来确定是否合格。

22.川 开关在断开位f时，还应断开电子装置的电路。

    通过视检来确定是否合格。

22. 112 如果再启动可能导致危险，诸如机械的(运动部件)或热能的(热的部件或液体)危险，则器具在

暂时断电后恢复供电时不应自行再启动。

    通过下述试验来确定是否合格。

    器具按照使用说明书在额定电压下运行;

    在运行周期的任何时刻，断开器具电源使所有的运动部件达到停止状态;
                                                                                                                                                          11
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    再恢复供电。

22.113 器具应装备一个启动开关和一个停止开关。

开关无效 。

    通过视检和手动试验确定是否合格。

    注:易于操作的停止开关的例子是凸起的按钮开关.

停止开关应易于操作，并应在同时动作时，使启动

22.114 装有轮子或类似装里的器具应在停留时配备有效的锁定装置。

    通过视检和下述试验确定是否合格。

    将按照制造厂的说明满载的器具放在一个100角的倾斜平面上，锁住锁定装置。器具不应移动超

过100 mm,

23 内部布找

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用.
23.3 该条增加下述内容:

    当控沮诊的毛细管在正常使用中易受弯曲时，下述内容适用:

    — 毛细管作为内部布线的一部分安装时，GB 4706. 1适用;

    — 单独的毛细管应以不超过30次/min的速率弯曲1000次。
    注101:在上述任何一种情况下，如果由于部件的质11等原因，不可能按照给定的速率移动器具的活动部件，则弯曲

            速率可以降低.

    在弯曲试验之后，毛细管不应有本部分含义内的损伤痕迹和影响其进一步使用的损坏。

    但是，如果毛细管的一处损坏就使器具变为不能工作(失效保护)，则单独的毛细管就不再进行试

验，而作为内部布线的一部分安装的毛细管，也不进行是否符合要求的检查。

    通过折断毛细管来检查是否合格。

    注102:注意确保折断时不封闭毛细管。

24 元件

    GB 4706.1-1998中的该章除下迷内容外，均适用。

24.1.3 该条内容作下述修改:

    在器具的每个运行周期都要操作的开关，需测试50,000个工作循环;其他开关测试10,000个工作

循环。开关以每分钟操作一次的速率进行试验，代替所指定的操作速率。

24.4 该条增加下述内容:

    应保护连接附件用的输出插座，以防短路和/或过载。

25 电派连接和外部软线

    GB 4706.1-1998中的该章除下述内容外，均适用。

25.1该条内容作下述修改:
    器具不应装有器具输人插口。

25.3 该条增加下述内容:

    固定式器具和质量大于40 kg且未装配滚轮、脚轮或类似装置的器具，其结构应允许器具按照制造

厂的说明安装后，再连接电派软线。

    用于将电缆与固定布线永久连接的接线端子，也可能适用于电源软线的X型连接。在此情况下，

器具应装有符合25. 16要求的软线固定装置。

    如果器具装有可连接软线的一组接线端子，则这些端子应适合于软线的X型连接。

    在上述两种情况下，说明书应提供电派软线的详细资料。

    12
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    通过视检来确定是否合格。

25.7 该条内容作下述修改:

    用下述内容代替指定的电派软线类型:

    电源软线应为耐油柔性护套电缆，不轻于普通氛丁橡胶或其他等效的合成橡胶护套软线。(指定牌

号IEC60245中的57号线)

26 外部导线用接线端子

    GB47o6.1一1998中的该章内容，均适用。

27 接地措施

    GB47O6.1一1998中的该章除下述内容外，均适用。

27.2 该条增加下述内容:

    驻立式器具应装配一接线端子以便连接外部等电位导体。接线端子应与器具所有固定的外露金属

部件保持有效的电气接触，并且应能与标称截面积高达10m耐 的导线连接。接线端子应设置在器具

安装后便于与结合导体连接的位置。

    注101:小型固定的外露金属部件，例如铭牌势，不需要与接线端子形成电气接触。

28 峨钉和连接

    GB47O6.1一1998中的该章内容，均适用。

29 爬电距离、电气间隙和穿通绝缘距离

    GB47o6.1一1998中的该章内容，均适用。

30 耐热、耐燃和耐汤电起痕

    GB47O6.1一1998中的该章除下述内容外，均适用。
30.2.1 该条内容作下述修改:

    附录K所述灼热丝试验在650℃温度下进行。

30.2.2 该条内容不适用。

30.3 该条增加下述内容:
    注101:带有动触头的开关装里，除人工操作和打算只在非正常工作时动作的以外，均视为是承受极严酷工作条件

            的。此外，其他绝缘材料的部件也视为是承受极严酷工作条件的，除非它们的封闭状况和放里位置不大可

            能发生冷凝污染;在此情况下.适用严酷工作条件的要求.

31 防锈

    GB47o6.1一1998中的该章内容，均适用。

32 辐射、每性和类似危险

    GB47o6.1一1998中的该章内容，均适用。
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GB 4706.1-1998中的附录内容，均适用。


